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Spoleénost AXIOM TECH zahajila svoji ¢innost v roce 1993 distribuci a podporou softwaru pro
konstrukéni prace. Béhem dvacetiletého piisobeni dokazala oslovit zakazniky nejen v Ceské
republice, ale i v zahrani¢i. Strategickym meznikem rozvoje spolecnosti bylo zahajeni a dodnes
trvajici ispésna spoluprace s firmami Robert Bosch, Continental Barum, Donaldson, Siemens
nebo Rieter. AXIOM TECH rostl imérné s vysokymi naroky na odbornost a profesionalitu vSech
jeho zaméstnanci. Kvalita firmy a vysoky inovacni potencial pomohl pfeklenout i nesnadné obdo-
bi vSeobecného hospodarského poklesu po roce 2008. V této slozité dobé se jednatelé AXIOM
TECH nebali odvazného reseni investovat uvolnéné konstrukéni kapacity do vyvoje zafizeni orien-
tovaného na oblast obnovitelnych zdrojii energie a ziskat tak novou zkusenost s vyvojem a reali-

zaci vlastniho produktu.

Jan Havlicek a Richard Jefabek, dvojice pra-
covnik(l Zdarské spole¢nosti Zdas, v roce 1992
zaCala zvaZovat své osamostatnéni. ,Kabét vel-
ké firmy pro nas byl maly,“ vzpomina Richard
Jerabek. Snazili se z(rocit zkuSenosti s pocita-
¢ovou technikou, nasazovanim pocitacovych sys-
témd, Cinnosti, kterymi se zabyvali dfive ve své
matefské firmé. ,Oslovila nés zlinskd firma
Axiom, kterd se zabyvala prodejem pocitacl
v Sirokém nasazeni a chtéla se zacit rozvijet
smérem, ve kterém jsme se citili odborniky,*
pokracuje Richard Jefabek. Béhem jednani nasli
spoleénou fe¢ a zaloZili pobocku holdingové fir-
my — Axiom Zdar nad Sézavou — s vé&tSinovym
podilem majitell ze Zlina a s novym kolegou,
Milanem Timou, ktery mél aktivity podpofit po
obchodni strance.

Hlavni majitelé si predstavovali, Zze budou ko-
pirovat i jejich ¢innost: prodej pocitacu a tiska-
ren jak do domécnosti, tak do firem. ,Nasi vizi
vSak bylo rozvijeni odbornosti, ze které jsme
vzesli — to znamend specializovany software,
a s tim spojené sluzby ve strojirenstvi, vysvétlu-
je Jan Havlicek.

Zacatky nebyly jednoduché — museli si vyjas-
novat své zasady s majiteli holdingu, zaroven
prosazovat na doméacim trhu novy software.
»Americky software Unigraphics, vyvinuty firmou
McDonnell Douglas, posléze rozSifovany firmou
General Motors, priSel na esky trh pozdéji. Sice
byl renomovany a znamy v USA, Asii, ale
v Evropé byl méné rozSifeny a hlavné zde byla

bariéra jinych vyrobcl automobilll vici GM,“ po-
znamenava Milan Tima.

Proto se snazili oslovit zakazniky predvadéci-
mi akcemi a prezentacemi softwaru. Jan Havli-
ek, jako prvni technik firmy, hledal uplatnéni
i v praxi, napfiklad pfipravou NC program{ pro
obrabéni nastrojii ve Skoda Auto. S prvnimi za-
kazniky si mohla firma dovolit i postupné rozsiro-
vani jak ve Zdare, tak ve Zliné.

Pfi hledani novych zakaznikd se podafilo oslo-
vit firmy, které mély poZadavky na konstrukci
tvarové slozitych dild spojenou s NC obrabénim,

L“*tﬁ

napfiklad néastrojarny.

,Hodné nam pomohla
moje tfinactileta praxe ve Zdasu. Znal jsem pro-
stredi velké firmy a takové zkuSenosti z praxe

U

byly k nezaplaceni,” chvali své predchozi pliso-
bisté Jan Havlicek. DalSi zkuSenosti pfichazely
i s kontakty novych zakaznik(, partner(l a jejich
poZadavky.

Dokonceni na str. 4

ProPelety s.r.o. je dcefina spole¢nost
AXIOM TECH s.r.0. Vznikla jako reakce na
krizi poptavky po konstrukénich pracich
v létech 2008 a 2009. Tehdy vznikl tym,
ktery se pod vedenim ing. Jana Havlicka
a ing. Roberta Sirshe zaméfil na oblast obno-
vitelnych zdroji - vyuziti prebytkl a zbytki ze
zemédélskeé rostlinné vyroby pro vyrobu ener-
gie, ktery béhem kratké doby zpracoval po-
tfebné reserse, studie a analyzy.

Vysledkem bylo rozhodnuti zrealizovat kon-
strukéni navrh vyrobni linky na granulované
palivo (tzn. agropelety), ktera zpracuje rostlin-
né zbytky z okruhu 5-15 km od zemédélské
farmy. Nasledovala stavba prototypu, provozni
zkousky, fada inovacnich zmén a Uprav. ,Bylo
to obdobi, béhem kterého jsme méli moznost
si prakticky vyzkouset vSechna stadia zivotni-
ho cyklu, navic na vlastnim vyrobku, ktery ma
vice jak 8000 polozek (z toho cca 6.800 na
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kupovanych a cca 1.200 vyrabénych). ,VSe co
jsme vymysleli, spocitali a vyrobili, jsme ovérova-
li v provozu. To bylo naprosté novum pro firmu,
ktera do této doby pracovala hlavné virtuainé“,
vzpomina Jan Havlicek a dodava: ,Naplno jsme
vyuzili inzenyrské pristupy a pocitacové technolo-
gie CAx/PLM od spolecnosti Siemens — NX
a Teamcenter.”

V pribéhu roku 2009 byla zahajena vyroba a
dodavky pelet do teplaren pod obchodni znackou
ProPelety. Postupné vznikaly vykonové modifika-
ce jednotlivych strojii. Na zacatku roku 2010
byly instalovany komeréni provedeni linek
ProPelety u zakaznik( a byl zaloZen tym servis-
nich technikd, ktery se zacal systematicky starat
o0 provozy peletizagnich linek v ramci Ceské re-
publiky.

Vlbec prvni linka funguje v Podmoklanech
u Zdirce nad Doubravou. ,V zacatcich jsme se
ucili obé strany. Vychytavaly se detaily a hledala
se provozni vylepSeni. Diky Gzké spolupraci tymd
AXIOM TECH a ProPelety jsou dnes linky lepsi

a propracovanéjsi, nez byla ta prvni, a to jak vy-

m

8/ Jak Sel cas se Solid Edge — vzpominka uzivatele
na uplynulych 17 let.

11/ Pro moderni metody navrhu a vyroby jsou
v MEDIN Orthopaedics zakladem 3D modely,
s (spéchem vytvarené v systému NX.

12/ Prechod ze sekvenéni technologie na synchronni
byl pro konstruktéry relativné narocny a neobesel
se bez zmény zabéhlych navyku. Nyni vSak tato
technologie praci zrychluje a usnadiuje - fika
Jan Kral, jednatel spol. COMPUPLAST, s.r.o0.

13/ Predstaveni ¢eského vyrobce portalovych center
spolednosti STROJIRNA TYC s.r.0., se kterym by-
la navazana spoluprace v oblasti simulace a opti-
malizace CNC obrabéni pomoci VERICUT.

14/ CAM Express je ve spolec¢nosti Medin hlavnim
nastrojem CNC programatorii a 99 procent
vSech nové pripravovanych programi vznika
v CAM Expressu.”

15/ Rozhovor s vedoucim konstrukce spolecnosti
KESNER a.s. panem Svobodou o nasazeni pro-
duktt SIEMENS PLM Software — Teamcenter,
Solid Edge, FEMAP.

15/ Plant Simulation — nastroj na dynamické simula-
ce a optimalizace vyrobnich a logistickych systé-
mU — nachazi stale vice uZivateli i v CR.

17/ Rozhovor s technickym feditelem spolecnosti
VELTEKO s.r.0 ing. Frantiskem Smidem o nasa-
zeni produkti SIEMENS PLM Software — NX,
Teamcenter.

19/ TEAMCENTER Rapid Start, nova metodika, diky
které je mozné zacit produkéné pracovat se sys-
témem PDM jiz po nékolika dnech jeho imple-
mentace.

21/ Optimalizace obrabéni — zefektivnéni a zkraceni
casu potfebného k obrabéni Vasich soucastek
pomoci modulu Vericut OptiPath.

23/ NX EasyFill umozZiuje konstruktérovi jednodu-
chou kontrolu toku polymeru v libovolném oka-
mziku procesu névrhu a tvorby modelu a nastro-
je.

25/ Softwarové feSeni Smap3D Plant Design pro
Solid Edge je vysoce efektivnim nastrojem pro
navrh potrubnich systémi v mnoha oblastech
strojirenstvi, ale i napf. v potravinarstvi nebo ve
vzduchotechnice.

25/ Co maji spolecné SOLID EDGE a americka mise
na Mésic?

konem, tak spolehlivosti, a navic jsou méné na-
rocné na obsluhu,” libuje si Vladimir Melzer, fe-
ditel Statku Horni Studenec, ktery zpracovava
cca 4.000 tun agropelet ro¢né.

Zkusenosti zakaznikd potvrdily spravnost za-
méru a odstartovaly dalSi etapu rozvoje aktivit
AXIOM TECH a ProPelety v této oblasti, ktery
v roce 2011 vedl k rozhodnuti vybudovat ve
Zdafe nad Sézavou ,Vyvojové centrum strojil
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Na strankach tohoto vydani zpravodaje vas
seznamime s nékolika zaméstnanci, ktefi pra-
cuji ve firmé AXIOM TECH nejdéle.

Jejich medailonky chceme priblizit nékteré
¢innosti a zaroven ocenit jejich pfinosy.

Jifi SESTAK
Skolitel NX
Jiftho  Sestéka
znaji  snad skoro

vSichni uZivatelé NX.
Nastoupil k nam jako
jiz zkuSeny CAD spe-
cialista. V Qvodnich
letech se zabyval fe-
Senim  atypickych
problém, ¢asto spo-
jenych s hlubSim stu-
diem a programovanim. Pozdéji se plné vénoval
Skoleni CAD. | po dosazeni diichodového véku
(nikdo by to do ného nefekl) pokracuje v této
¢innosti.

Uz témér 20 let skolis CAD systémy, neni to
tinavné a stereotypni?

Pfizndm se, Ze mé tato prace uspokojuje
a vlbec mi nepripada stereotypni. Jednak proto,
Ze se software sam vyviji a relativné rychle méni
a mé docela tési, Ze se stale musim ucit novym
vécem, ale také proto, Ze se pfi Skoleni setka-
vam stale s novymi lidmi, z nichz mnozi mé po
Skoleni kontaktuji, kdyZ potfebuiji poradit s feSe-
nim pracovnich problém(. Jsem rad, kdyZ jim
mohu pomoci radou a zaroven to pro mé pred-
stavuje zpétnou vazbu, pomoci niz se dozvidam
vice o problémech praxe a jejich feSeni s pomo-
ci software NX. Nejvice ocenuji skutecnost, Ze
v nasi firmé pracuji v kolektivu miladych lidfi,
z nichz mnozi jsou opravdovymi odborniky ve
svém oboru, a na které se mohu obratit, kdyzZ
sam potiebuji odbornou radu ¢i pomoc.

Vsichni obdivuji Tvoji vitalitu. Jak to délas?

S tou vitalitou si nejsem moc jisty. Zejména,
kdyZ se rano podivdam do zrcadla, ale t€Si mé,
pokud si to mysli alespori moje okoli. Znamé

a zafizeni pro vyrobu energeticky vyuZitelného
paliva z biomasy“, za podpory dotacniho progra-
mu Potencial, v ramci ministerstva primyslu
a obchodu. Aredl centra byl postaven v Iété roku
2012. Je v ném umistén sklad na vzorky bioma-
sy, testovaci prototypova linka, montazni hala,
dilna, kancelafe a technologické zazemi pro
spalovani pelet. Zazemi centra umoziuje pokra-
covani vyvoje a dalsi vylepSovani provoznich pa-
rametrd, s cilem udrZet naklady na pofizeni pele-
tizaCnich linek v moznostech zemédélca.

Do soucasnosti se pod znaénou ProPelety vy-
robilo celkem 22 linek, které nasly své uplatnéni
v Cechéach, na Slovensku, v Litvé a v Rumunsku®,
fikd Vladimir Hajek, jednatel spolecnosti
ProPelety. ,Spolupracujeme s obchodnimi part-
nery v Polsku, Ukrajiné, Rusku, Srbsku, Madarsku
a Recku. Navazany mame kontakty v Egypté,
Vietnamu, Indii a Jizni Americe.*“

A plany do budoucnosti? Jsou zavislé na redl-
né poptavce zajemcl o pelety z jednotlivych regi-
onl a na rozvoji trhu v oblasti obnovitelnych
zdroju. Rozhodné nezlstane u jednoho vyrobku.

J nami od zacatku...

prislovi fika ,, proti v€ku neni léku“ a ziejmé je to
pravda. Pfesto se snazim udrZovat si dobrou
ndladu a pozitivni mysleni, netrépit se vécmi,
které nemohu zménit. Co nejvice se pohybovat
,Po svych“ nebo alespon na kole. Prace v mla-
dém kolektivu urcité také déla své.

Marek NETUSIL
manazer a logistik
obchodu

Naroky na obchod
a administrativu spo-
jenou s komplexnimi
systémy typu NX
a HW si brzy vyzadaly
specialistu, ktery je
schopen  uspokojit
zakazniky, nezatézo-
vat je prili§, a pfitom
pinit specialni poZadavky dodavatel(. Tim se
stal Marek Netusil, ktery si k této ¢innosti pfibral
i fizeni a kompletni administrativu obchodu. Ted
uZ na takovy zabér neni sam.

Mimo jiné si Té cenime pro systematickou
praci a systematické udrZovani informaci. Je na
to néjaky recept nebo to musi byt v genech?

Je to jednoduché, celé to kouzlo spociva ve
Ctvereckovaném sesité, zelené, Cervené a mod-
ré fixe©... Ale ted vazné... Pfi poCtu spolupra-
covnik(, rozmanité praci, rozsahu a komplexnos-
ti ¢innosti, by to bez technického zazemi neslo.
Podafilo se nam zavést systém na bazi Team-
center, kterym spravujeme veskeré informace
tykajici se obchodu, projektd a instalaci u zakaz-
musim tlacit kolegy, aby jej 100% pouZzivali.

Sam nemam rad situace, kdyZ nemohu néco
najit a pritom stoprocentné vim, Ze mi to proslo
rukama.

Jsi ,,pohodar“. Jde to samo nebo se musis
néjak dobijet?

Samo od sebe to samoziejmé nejde, ale mam
i velké Stésti na skvély pracovni kolektiv. A jak
nékdy s nadséazkou fikame, ,v tom nasem chyt-



CAx/PLM technologie ]

rém koutku“ mame dostatecny prostor se bé-
hem dne odreagovat a nabit se pozitivni energii,
se kterou obvykle vydrZzime az do vecera.

A také nemohu opomenout i mij dalsi obrov-
sky ventil, a tim je sport. V. mém pfipadé je to
mimo hokeje a fotbalu hlavné bicykl. On ten po-
cit, kdyZ vyjedeme na vrchol, je k nezaplaceni...

Vladimir NOVOTNY
CAM specialista

AXIOM TECH v prv-
nich letech své exis-
tence reagoval na
velkou poptavku NC
programovani. Mira
Novotny byl prvni
pracovnik, ktery se
na tuto Cinnost spe-
cializoval a generoval
NC programy hlavné
do nastrojarny Skoda Auto. Pozdgji vyuZil své
praktické analyzy ve Skoleni CAM, konzultacich
a tvorbé postprocesorll. Nyni ho nejvice vytézuje
pravé tvorba postprocesort.

Pracujes ve specialni oblasti tvorby postpro-
cesorti trochu osamocené. Jak to zvladas?

Osamoceni snad zvladam. Pokud mi néco ne-
funguje, okamZzita konzultace s kolegy mi trochu
chybi. Na druhou stranu se nemusim v kanceléfi
s nikym prekfikovat. Pokud totiZ konzultuji chova-
ni postprocesoru se zakaznikem, ktery je na hale
vedle stroje, obas musim zvysit hlas, abychom
si skrz hluk ,odlétajicich Spon“ slySeli. Kolega
ve vedlejSi kancelafi, zabyvajici se simulaci litf,
by mohl vypravét, ostatné mé podobny problém
pfi konzultacich se zékazniky na place u peci.

Mas néjaky spinitelny sen, samozrejmé tako-
vy, ktery Ize zverejnit?

Pfed néjakou dobou mé osud trochu nakop-
nul, pfehodnocuji nyni svoje priority a postoje.
Jedna z véci, kterym bych se chtél vic vénovat, je
fotografovani. Dal§i sny jsou asi nezvefejni-
telné...©

Jifi VALENTA
systémovy adminis-
trator

Jifi priSel do firmy
diky zméné ve svém
osobnim Zivoté. Jsme
radi, Ze Dasu potkal
a prisel k nam. Se
svymi  zkusenostmi
v oblasti pocitaco-
vych systémi je ne-
postradatelny jak ve
spravé nasich serverd a pracovist, tak pfi insta-
lacich a spravé dodavanych systému u zakazni-
k. Ocenujeme u ného koncepcnost, efektivitu
a zjednoduseni pro nas, uzivatele.

Je téZké udrZovat pocitacové systémy a in-
frastrukturu ve firmé, ktera sama poskytuje
sluzby v oblasti IT a je zde rada IT odbornikii?

Naopak je zde tendence pouZivat nejnovéjsi
trendy v IT prdmyslu a uZivatelé jsou ochotni se
nové véci ucit. Taky vétSinou brzy oceni, Ze jim to
pfinasi vyhody v oblasti efektivity prace, mobility
apod. Do HW a infrastruktury investuje firma
pribézné, SW a systémy musime jako dodavate-
|é udrZovat aktualni. Je to sice hodné prace na
spravu, ale mou vyhodou je, Ze produktovi speci-

alisté si své polozky udrzuji sami a poskytuji mi
nezbytné informace. TakZe kovarova kobyla ne-
chodi bosa... To je dobfe ©

Tvym velkym konickem je sport. Jaky mas cil
na halfironmana?

Po ubéhnuti maraténu pred 4 roky jsem si fi-
kal, Ze objemy pUlzelezidka jsou prilis. Ale ¢a-
sem zacal vrtat ¢ervik... TakZe cil je jit do toho,
poctivé se pripravit a se cti dokoncit.

Daniela VASIKOVA
office manager

Danu jsme si vy-
brali z velké Ffady
uchazecek brzy poté,
co se firma zaCala
rozvijet ve Zdaru nad
Sazavou a bylo po-
tfeba odlehéit tech-
nickym pracovnikim
od administrativni
zatéze. Nyni ma v ad-
ministrativé a asistovani Siroky zabér, od spolu-
prace v Gcetnictvi, pres zpracovani agend, aZ po
zarizovani obvyklych i méné obvyklych zalezitosti.
Zkratka ,duse” firmy.

Tvoje prace je typu ,Ferda mravenec prace
vSeho druhu*, jak to zvladas?

Jak se fikd - ,spravna asistentka zvladne
vSe“© Moje prace je opravdu hodné rozmanita,
ale to je na ni pravé to nejlepsi. Od doby mych
zaCatkl se hodné zménilo, firma se rozrostla,
stale se je co ucit. Svoji praci zvladam i diky
skvélym koleglim, na které se mohu obrétit se
Zadosti o pomoc, kdyZ uz sama nevim kudy
kam.

Dlouhou dobu jsi byla samotna Zena mezi
muzi. Jak Ti to vyhovovalo?

Musim pfiznat, Ze se mi v Cisté muzském ko-
lektivu pracovalo moc dobfe. Kolegové si mné
jako jediné Zeny povazovali, a které z nas by se
to nelibilo? Nékdy mi ale ten ,holCi¢i“ pfistup
k véci chybél a tak jsem rada, Ze v soucasné
dobé uZ nejsem jedind zastupkyné Zenského
pohlavi ve Zdarské kancelafi.

Jaroslav CTVERAK

programator

a analytik

Jaru  Ctveréka
jsme potkali jako
doktoranda na ka-
tedfe letadel VUT

Brno. Zpocatku nam
vypomahal jako ex-
ternista se Skolenimi
Unigraphics, ale brzy
pfijal nabidku za-
méstnani na plny Gvazek. Jeho schopnosti jej
nasmérovaly do oblasti analyz a programovani,
coz Uspésné vykonava i nyni.

Opustil jsi atraktivni doktorandské studium
na katedre letadel. Nelitujes toho?

Obcas z nostalgie postavim doma détem néja-
kou vlastovku a kdyzZ je v televizi néco o letadyl-
kach, tak se musi Zena divat se mnou. Jinak ale
musim fict, Ze se jeSté porad téSim na to, co si
nasi zakaznici vymysli a co budu druhy den
v préci programovat. A také na to, Ze s tou ban-
dou, se kterou spolupracuju pres den, si vecer
zajdeme na florbal, je legrace a to neni malo.

A také ses prestéhoval za praci ze slunného
Tisnova do studeného Zdaru ...

J6 Afrika — tam je teplo! JenZe ve Zdare jsou
navic cyklostezky, rovinaté lesy, pomérné Cisté
a hojné rybniky na koupani a hlavné je tady v zi-
mé snih, takZe my, svate¢ni lyzafi, mame ales-
pon co pred bardkem odhazovat.

Petr VRABEL
specialista v oblasti
simulaci slévaren-
skych procesi

Petr k ndm nastou-
pil po své praxi ve
slévarné jiz pred 17
lety. Uspé&sné se ujal
v té dobé v Cechéach
nové oblasti — simu-
laci a analyz liti. Mél
Stésti, Ze jsme mu
pro tuto Cinnost vybrali Spickovy SW od firmy
Magmasoft. Vysledkem byl jeho rychly odborny
rist, schopnost poskytovat vysoce odborné kon-
zultace a rozSifit fadu naSich zakaznikl o slé-
varny.

My si myslime, Ze se svymi zkusenostmi pa-
tris mezi nejlepsi experty v oboru slévaren-
skych simulaci v celé Ceské republice. Je to
pravda?

Nemyslim si, Zze bych byl Gplné nejlepsi, ale
diky praktickym zkuSenostem, vykonnému né-
stroji a fradové tisicim provedenych simulaci,
jsem ziskal rozsahly prehled o vSech typech
slévarenské produkce. Clovék se ale ugi cely Zi-
vot a tak stale objevuji nové postupy a odvazné
myslenky.

Jak si kompenzujes zrak po zkoumani barev-
nych obrazkii z analyz?

Relaxuji pfedevSim na kole (Vysoéina je pro
horskou cyklistiku (chvatna) a také pfi budovani
budouciho rodinného sidla. Kde jinde neZ v srdci
Vyso€iny.

PRIDEJTE SE K NAM!

Pro¢ jsme se rozhodli pro Facebook?
Chceme Vam prinaset aktualni novinky napfi-
klad o vydanych verzich, pfipravovanych semi-
narich a setkanich nebo treba zajimavé ¢lanky
z odbornych c¢asopisl, které Vam mulzou
usnadnit Vasi praci nebo Vas inspirovat.

VasSe postrehy a naméty nam budou inspira-
¢i a motivaci pro zlepSovani a... mozna se ta-
ké dozvite, kdo se skryva za ,tim znamym*
hlasem v telefonu nebo co délame, kdyz zrov-
na nejsme ,ti v oblecich” :-)

Najdete nas na adrese:

https://www.facebook.com/axiomtech.cz
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Dokonceni ze str. 1

Béhem prvnich péti let se pocet zaméstnancl
Axiomu rozsifil na desetilennou skupinu.
Zlinskéa ¢ast se zamérovala vic na obchodni €in-
nost, Skoleni a podporu obchodu, zdarska ¢ast
se orientovala na technickou podporu. Stale vice
se rozvijela Cinnost Zdarské Casti i v oblasti
konstrukce, NC obrabéni a vypoctd. Vyraznym
meznikem v roz§ifeni portfolia produktl a sluzeb
bylo také navazani spoluprace se spolecnosti
CGTech a ziskani vyhradniho zastoupeni pro
VERICUT - software pro verifikaci obrabéni.

Zhruba v této dobé mél holding Axiom kolem
80 zaméstnancl ve Ctyfech pobockach (v Praze,
v Brné, v Plzni a ve ZIing), ale nevystihl zménu na
trhu v oblasti pocitacové techniky a periferii
a dostal se tim padem do problém, které vedly
k rozpadu holdingu.

Spolumaijitelé zdarské pobocky nabidli hlav-
nim majitelim odkoupeni jejich podili s tim, Ze
by ve své Ginnosti chtéli dale pokracovat. ,Méli
jsme jasnou vizi — specializovat se na oblast
strojirenstvi a dodavat software s pfidanou hod-
notou, to znamena programovanim, pfipravou
procesory a také intenzivni podporou uZivatelu.
Chtéli jsme se zaméfit i na poskytovani sluzeb
typu konstrukéni préce analyzy a programovani,”
fikd Jan Havlicek. ,Finanéné byl odkup podill
zatézi, ale motivoval nas k tomu, abychom potvr-
dili spravnost nasi strategie.”

Staronovy AXIOM TECH rozSifil nabidku soft-
ware o dalSi oblasti ve strojirenstvi a zacal pod-
porovat napfiklad také software na simulaci liti
kovi MAGMAsoft némecké firmy Magma.
Podafrilo se oslovit oblast slévarenstvi jak dodav-
kami softwaru, tak podporou ¢innosti technolo-
gl provadénim sloZitych analyz, které vedly
k upfesnéni slévarenskych technologii, zamezeni
zmetkd a ke zlepSeni kvality vyroby.

,V té dobé nam hodné préalo Stésti. Ale Stésti
preje pfipravenym,“ usmivd se Jan Havlicek.
,V dobé, kdy jsme méli velky zavazek splatit cast
firmy byvalym majitelim, jsme ziskali pomérné
velké konstrukéni zakazky v Holandsku a opét
jsme mohli udélat krok ke zvySeni kapacity firmy.
Pocet zaméstnanc( se rozrostl jiz na 30, objevili
se i dal§i zadkaznici s novymi pozadavky a my
jsme si mohli dovolit rozsifit pocet pracovniku,
ktefi se zabyvali sluzbami — konzultacemi, Skole-
nim a poradenstvim v konstrukénich a vyrobnich
firmach. Vytvorili jsme i konstrukéni tym, ktery
pracoval pro Ceskobudéjovickou firmu Robert
Bosch, nebo zahraniéni firmy Donaldson,
Siemens, Rieter,“ zdUraziuje Jan Havlicek.

Zvlasté navazani spoluprace s firmou Robert
Bosch si v AXIOM TECHu velmi povazuji. Firma
se vSak rozvijela i ziskavanim zakaznikd mezi
zahraniénimi firmami, které stale ¢astéji pricha-
zely do Cech. | kdyZ pGvodné nepredpokladali
dalSi rozSifovani, tak diky spolehlivym a zodpo-
védnym pracovnikiim zacali obohacovat nabidku
v oblasti sluZeb a firma dale rostla.

V roce 2003 oslovila AXIOM TECH vyrobna
forem na pneumatiky s cilem zproduktivnéni
prace v oblasti navrhu forem a jejich obrabéni.
AXIOM TECH zacal vyvijet nadstavby na CAD/
CAM Unigraphics v oblasti konstrukce i vyroby
forem na pneumatiky pro koncern CONTINENTAL.
ReSeni bylo prezentovano pfimo v vyvoji firmy
Continental v Némecku, kde zkoumali podobnou

tématiku v rdmci projektu béziciho jiz nékolik let

v USA. ,Vyvojéfi z Continentalu zjistili, Ze mame
lepSi koncepci a cely projekt véetné zdrojd od
nas odkoupili. Ty ndm vzapéti predali pro dalsi
rozvoj a (drzbu. Tim jsme ziskali respektovanou
pozici vyvojarského partnera v mezinarodnim ty-
mu Continental,“ upozoriiuje Milan Tuma na
dalsi zasadni meznik. Navic v AXIOM TECHu vy-
chovali tym odbornik(, ktefi jsou i nadale oslovo-
vani k vyvoji pro inZenyrska oddéleni Conti-
nental.

V roce 2005 ziskala spolec¢nost nového pres-
tizniho partnera - firmu Donaldson - vyrobce fil-
traCnich zafizeni pro plynové turbiny. ,Pfesunuli
fadu svych konstrukénich projektd do AXIOM
TECHu, a to nas opét posunulo. Stali jsme se
s BelgiGany partnery nejen v préci, ale i osob-
né.“ fika Jan Havlicek.

Ve firmé byl stabilizovany tym pracovnikd, kte-
ry se podle poZadavk( trhu plynule rozsifoval az
do roku 2008. Rozrlistal se tym konstruktérd,
konzultantl i programatord. Krize automobilové-
ho primyslu v roce 2008 a 2009 se vSak pro-
mitla do vSech oblasti prdmyslu. V AXIOM TECHu
najednou zjistili, Ze nemaji praci pro velkou ¢ast
konstrukéniho tymu. Snazili se s tim vyrovnat
a zacali pfemyslet, ¢im by mohli zaujmout na tr-
hu. ,Nechtéli jsme pfistoupit k propousténi.
Cela nase Cinnost je postavena na tom, Ze jsme
schopni vést a mit tym lidi, ktery pracuje flexibil-
né a odvadi stabilné skvély vykon. Takovy tym
odbornikd se stavi pomalu a postupné a my se
snaZime si jej udrzet. VZdyt témér tfetina dnes-
nich zaméstnancl pracuje ve firmé déle nez 10
let.“ komentuje nelehké chvile Jan Havlicek.

Na pfemysleni ale nebylo moc €asu, protoZe
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fada partner(i zacala vypovidat smlouvy. Po par
mésicich se v AXIOM TECHu rozhodli investovat
zdroje do vyvoje v oblasti obnovitelnych zdrojl
energie. ,VSechny volné kapacity, které jsme
méli k dispozici, jsme pfesunuli na tento vyvoj.
Sice to byl skok do nezndmé oblasti, ale neméli
jsme jinou moznost. Pokud jsme nechtéli pro-
poustét, museli jsme zacit néco délat“ podotyka
Jan Havlicek.

Nova cesta prinasela i jiné naroky. Cilem bylo
postavit vyrobni linku na rychle obnovitelna pali-
va na bazi zbytk(i ze zemédélské vyroby v formé

pelet, slouZicich jako palivo v teplarenském,
elektrarenském provozu, nebo v doméacnostech.
Prestoze pracovnici AXIOM TECHuU neméli zkuSe-
nosti s oblastmi zemédélskych nebo energetic-
kych strojl, tak se pro né stal projekt novou vy-
zvou. A béhem 7 mésicl se podafilo postavit
prvni prototyp linky. Pro obchodni Gcely zaloZili
dcefinou spolecnost — ProPelety s.r.o. — ktera
méla za kol dostat se s touto produkci na trh.

,TakZe se ndm podaifilo preZit obdobi, kdy byla
ve svété krize. Kromé prirozenych odchodu jsme
nemuseli propoustét. TEZké obdobi jsme zvladli
i s pochopenim zaméstnancl — napfiklad mirnou
redukci platd a benefitd,“ fika Viadimir Hajek,
novy spolecnik firmy, povéfeny vedenim dcefiné
spolecnosti.

Po ukonceni vyvoje linky AXIOM TECH opét
nastartoval spolupraci s firmami, které se po
krizi vrétily. UZ béhem roku 2010 byl stav srovna-
telny s obdobim pred krizi. ,Vrétili jsme se do
zajetych koleji a zaroven si pfipravili produkt,
ktery jsme dovyvijeli,“ poznamenava Jan Hav-
licek.
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Humorné plsobi dalsi krok: nedaleko od kan-
celdfi, v nichZ se pracovalo jen na pocitadich,
AXIOM TECH koupil starou ocelokolnu a v ni po-
stavili prototyp testovaci linky. Po rocnim vyvoji
se podarilo prosadit na trhu s relativné Gspés-
nym vyrobkem. Do souc¢asnosti se na trhu nejen
v Cesku, ale i v zahranici, uplatnilo jiz 22 linek.
V roce 2011 proto spolecnost AXIOM TECH po-
Zadala o penize na podporu vyvoje v programu
Potencial. Ziskala grant, na zékladé kterého po-
stavili Vyvojové centrum na vyrobu strojd do ob-
lasti obnovitelnych zdrojd energie a v soucasné
dobé tak AXIOM TECH vlastni montazni halu
i testovaci linku, na niZ zkousi rdzné materialy
a inovuje svUj vyrobek.

Nosny software, ktery AXIOM TECH podporuije,
byt nékolikrat zménil maijitele, zlistava porad
stejny. Soucasnym majitelem je spolecnost
Siemens Industry Software, ktera jeho vyuzivani
vice rozSifuje a prosazuje se vyraznéji i do evrop-
skych zemi. Jejich systémy patii mezi vibec
nejkomplexnéjsi v branzi strojirenstvi. Produkty
Siemens se uplatiuji nejen pro konstrukce, vy-
poCty, automatizaci, organizaci dat, v oblasti
planovani vyroby, ale i pro simulaci vyrobnich to-
kd. Vybér relativné neznamého systému
Unigraphics v 90. letech se nyni spole¢nosti
AXIOM TECH vyplaci vysokou technickou Grovni
a rozSifenosti, dnes jiz s novym nazvem NX.

AXIOM TECH se snaZi podchytit oblast, ktera
je technicky zajimava a 7adana. Samotna firma
AXIOM TECH v$ak neni pouze pasivnim prodej-
cem téchto systémd, ale aktivné uZiva to, co
nabizi zakaznikim: predevsim v fizeni dat k prd-
béhu vyvojového, vyrobniho i Zivotniho cyklu.
Pracovnici AXIOM TECHu mohou poskytovat kon-
zultace v oborech, z nichZ maji praktické zkuse-
nosti. VSechny slozky, které nabizi, jsou ve firmé
v praktickém pouzivani — bud formou sluzeb,
nebo jako je to u software TEAMCENTER, pfimo
pro sv{j Vyvoj a spravu.

,VSechno, co délame, si chceme prakticky vy-
zkouset. Nechceme nabizet jen na zakladé ob-
chodnich informaci, ale chceme mit vlastni zku-
Senosti. A samoziejmé také kumulujeme vSech-
ny zkuSenosti z projektl u nasich zakazniku.

Firma AXIOM TECH sidli ve Zliné. Zlinska kan-
celar se zaméfuje na obchodni a pfedobchodni
ginnosti. Ve Zdaru nad Sazavou ma AXIOM TECH
pobocku, ktera se orientuje na vyvojové, progra-
matorské a konstrukéni prace. Protoze se Cin-
nosti prolinaji, je tfeba spolu komunikovat. , Diky

zaméstnancim to jde hladce. Netravime zbytec-
né ¢as na poradach, ale snazime se fidit vSe
operativné, nékteré tymy se prolinaji i napfic
obéma kancelaremi,“ vysvétluje Jan Havlicek.

Dalsi dileZitou zasadou v oblasti podnikani je
pro AXIOM TECH préace s lidskymi zdroji a budo-
vani vSestranného, flexibilniho a motivovaného
tymu. Jsou zde zkuSeni konstruktéfi s praxi ve
vyrobnich podnicich, byvali doktorandi VUT,
i mladici, ktefi studuji pfi zaméstnani. Néktefi ze
zaméstnancl plivodné nastoupili jako brigadnici
z vysoké Skoly, chtéli si vyzkousSet praxi, a po-
stupné presli do trvalého pracovniho poméru. Ve
spolenosti se nebrani ani praxim z VOS ve
Zdaru nad Sézavou. Kazdy rok dva tfi studenti
nastupuji na palrocni praxi. | zde se objevily zaji-
mavé osobnosti, které se casem staly vyznamny-
mi ¢leny kolektivu.

,Cilem bylo vybudovat tym, v némz bude moti-
vace uCit se néco nového a zOroCit znalosti
z predchazejicich zaméstnani. | nas Skolitel, Jiff
Sestak, prestoze je uz v diichodu, je pfikladem
toho, Ze se da stale vzdélavat,“ podotyka Milan
Tima. , Tym musi spolupracovat, prestoZe kazdy
je trochu jiny, at uz profesnim zaméfenim, moz-
nostmi nebo rodinnym zdzemim. Zaméstnanci
maji moznost zahrat si jednou tydné florbal,
volejbal, jednou za Cas se sejdou na bowlingu
nebo jen tak ,posedét” u sklenky néceho dobré-
ho, jednou za rok se sejdeme na horach*“, doda-
va Milan Tima.

Spoleénost rovnéz podporuje sportovni klub
SK Axiom OrBiTt, v némzZ se zamérfuji na triatlon,
cyklistiku a bézecké lyzovani. Sport nepodporuje
financné, ale nepfimo, materialné. Klub porada
i zavody. ,Finanéné podporujeme handicapované
seniory, hospicové hnuti Vysoéina v Novém
Mésté na Moravé a ve Zliné détsky domov,“ do-
dava Jan Havlicek.

AXIOM TECH chce i dal poskytovat svym
zaméstnanciim takové zazemi, v némz maji jis-
totu profesniho ristu a pocit sounalezitosti
v kolektivu. ,,Zakaznikim nabizime to samé -
jistotu dobré volby, tym odborniki, o které se
muZete opfit a v neposledni fadé také vstfic-
nost fesit vSechny Vase pozadavky. Jsme tu pro
Vas uz 20 let a nasim mottem je ,béh na dlou-
hou trat™“.

Dle vypravéni zakladatel(i zpracoval
Jifi Marek

1

® AXIOM TECH
_ I ”llrlrlrlrlrlrlrlrlr
il .
— =

ROZHOVOR S VYZNAMNYM ZAKAZNIKEM

MOTOR JIKOV

Ing. Viadimir Kubes, reditel divize formy
MOTOR JIKOV Fostron a.s., clen predstavenstva
MOTOR JIKOV Fostron a.s.

Pane rediteli, MOTOR JIKOV patii mezi nej-
starsi zakazniky AXIOM TECH. Jak vnimate jeji
cinnost u vas?

Zkusenost s AXIOM TECH je jiz déle neZ pat-
nactileta a stéle se rozvijejici. Trvani a perspek-
tiva spolupréace je znamkou kvality sluZeb, které
od firmy AXIOM TECH dostavame.

Prvni dodavky software a podpora Cinnosti
v konstrukci nastrojarny probéhla jiz v r. 1996.
Spoluprace se dale rozsirovala, jak z diivodu po-
tfeb na téchto pracovistich, tak i dodavkami
a podporou CAD/CAM systému do dalSich spo-
le¢nosti holdingu MOTOR JIKOV GROUR které
postupné pristoupily k budovani jednotné platfor-
my softwarové podpory konstrukénich ¢innosti.

Asi nejvétsim spoleCnym projektem, ktery
provéfil nasi schopnost vzajemné spolupracovat,
byla vyména informacniho systému a s nim sou-
visejici nasazeni systému pro spravu dat kon-
strukci. V letech 2008 az 2009 jsme plosné
nasadili PLM systém Teamcenter a propojili tok
dat do ERP systému MS Dynamics Ax.

Bez softwarové podpory pfipravy vyroby si ne-
umime fungovani firmy na vysoce konkurencnim
trhu predstavit. Pomaha nam zvySovat efektivitu
a produktivitu procesu, zvladat podnikatelské
vyzvy a nadéle rlst. Zaméstnanci firmy AXIOM
TECH nam poskytuji komplexni servis na vysoké
Grovni. Pravidelné Skoli naSe konstruktéry, a to
jak nové nastupuijici, tak ty starsi zkusené, jak
vyuZivat maximum toho, co stale se vyvijejic
technika nabizi. Poméahaji vykryvat nase kapacit-
ni problémy, poskytuji analyzy pinéni forem, tuh-
nuti a deformaci. V neposledni fadé ocenujeme
flexibilni feSeni problém(i a pozadavk( na zmény
parametrl a nastaveni. V kostce se da AXIOM
oznaCit jako komplexni dodavatel, ktery vas ne-
necha na holi¢kach.
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Radi bychom podékovali spolecnosti AXIOM TECH a jeho pracovnikim za dvacet let GspésSné
spoluprace a poprali mnoho dalSich skvélych let!

AXIOM TECH s.r.0., Gold Partner spolec¢nosti Siemens PLM Software, je spjat s Gplnymi pocatky
software NX v Ceské i Slovenské republice. Pod pivodnim nazvem ,Unigraphics“ jej AXIOM TECH
dodal viibec prvnim uZivatelim, spoleénostem Zdas, Barum Continental nebo napfiklad Ronas.

Pocatecni obdobi od roku 1993 bylo na ¢eském trhu velmi obtizné, protoze na ¢eském trhu byly
jiz mnohem déle etablované konkurencéni systémy. Spoleénost AXIOM TECH se ale svym zaujetim
pro nové technologie a vysokou odbornosti jejich pracovnikli dokazala prosadit. Firma postupné
vyrostla z plivodné nékolika zaméstnanct do vyznamné spolecnosti s vice nez 70 pracovniky.
V soudasnosti podporuje systémy Siemens u vice nez 500 zakaznik( v Ceské republice a odborné
sluzby vyuZivaji mnohé predni zahraniéni firmy.

NaSe spoluprace byla vZdy velmi t€sna, AXIOM TECH se s nami Gcastnil hlavnich projektl a na
profesionalitu a kvalitu jeho zaméstnanc(i jsme se mohli se vzdy spolehnout.

Rene Zahradnik, MBA, Channel manager, Siemens PLM Software

Dlouholeta spoluprace CGTech a AXIOM TECH
na poli simulaci obrabéni

0d 25. 2. do 26. 2. 2013 se konalo celoevropské setkani prodejcii simulacniho systému
VERICUT. Akce méla o to vétSi vyznam, Ze americka spolecnost CGtech v tomto obdobi slavi se
svym software VERICUT 25 let plisobeni na poli simulacnich technologii. Na akci byly predstaveny
hlavni novinky, které nas cekaji v blizké i vzdalenéjsi budoucnosti. Zejména se bude jednat o vylep-
Seni spoluprace s nékterymi CAM software a zvySeni podpory pro interface. Dale byly predstaveny
podrobnéji i novinky v portfoliu firmy, které se zaméruji hlavné na programovani a simulace pokla-
dani kompozitovych struktur a také modulu pro kontroly nytovanych komponentd.

Nase spoleénost zde byla ocenéna jako nejlepsi reseller pro Ceskou a Slovenskou republiku
a zaroven byla ocenéna tretim mistem v celoevropském prodeji za roky 2011 a 2012.

"
Reseller Sales Achievement Award
Bronze
Presented to

AXIOM TECH sr0
In Recognition for your dedication to
CGTech
2011

VERICUT

-7 >
LGTeCH
Reseller Sales Achievement Award

Bronze
Presented to

AXIOM TECH s.r.o

In Recognition for your dedication to

CGTech
2012

VERICUT
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AXIOM TECH drzi prapor
leadera ceského trhu

Na zacéatku listopadu roku 2012 Praha privi-
tala GCastniky European Partner Leadership
Summitu, ktery spoleénost Siemens PLM
Software kazdoro¢né porada pro své nejvy-
znamnéjsi obchodni partnery z celé Evropy.

Soucasti summitu bylo proto také ocenéni
nejuspésnéjsich obchodnich partnerd za tento
rok. Nase spole¢nost zde potvrdila svijj status
dlouhodobé Gspésného partnera a byla ocené-
na jako ,,Top Partner”.

Tomas Januska byl po zasluze ocenén jako
nejlepsi prodejce v Ceské republice — ,Top
Sales Person“.

Za tato ocenéni vdééime i Vam, dékujeme!
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TECHNICKA KONFERENCE
HORAL 2012, Velké Karlovice

Ve dnech 5. - 6. 11. 2012 se ve Wellness
Resortu HORAL ve Velkych Karlovicich uskutec-
nila Technicka Konference 2012 - setkani pro
zakazniky spolecnosti AXIOM TECH a HSIcom.

Zakaznici méli moznost se seznamit s novin-
kami v PLM jako napfiklad Teamcenter 9.1
a efektivnim vyhledavanim Geolus. V oblasti
CAD a CAM to byly hlavné nové verze NX 8.5
a Solid Edge ST5. Ve Vericut byla predstavena
verze 7.2 s praktickymi ukazkami vyuziti interva-
ce modulu do NX.

Radi bychom Vam touto cestou za vSechny
z AXIOM TECH podékovali za Vasi G¢ast na této
akci. VEfime, Ze jste nacerpali spoustu zajima-
vych a uzite¢nych informaci a doufame, Ze se
nam povedly pripravit podminky pro to, abyste se
po Vasi praci zaroven zaslouZené zregenerovali
a odpocinuli si.

“'I

V letosnim roce jsme konani Technické kon-

zaii 2013. | tentokrat pro Vas pripravujeme
bohaty program piny novinek a také relaxace
v krasném prostredi Malé Moravky, v horském
resortu Kopfivna pod Pradédem.

Vice informaci Vam prineseme na nasich
strankach v sekci Aktualit a na Facebooku.
Tésime se na setkani s Vami.

VUE 2012 - Setkani uzivateltii VERICUT
v Aero Vodochody

Dne 22. 11. 2012 probéhlo setkani uzivatell software VERICUT - VUE 2012. Tato udalost se
konala na pudeé firmy Aero Vodochody. Setkani se zl¢astnily na tfi desitky uzivatell a jiz dopoledne
se seznamili s aktualnimi novinkami ve verzi VERICUT 7.2. Po kratkém obcerstveni probéhla témér
dvouhodinova exkurze do vyroby spolecnosti Aero Vodochody, kde mohli uzivatelé shiédnout vyrobu
jak jednotlivych Casti leteckych komponent a systéml, tak montaz kompletnich stroju letadel
a vrtulnikd. Po této exkurzi jiz byli pfipraveni uZivatelé ze spolecnosti Aero Vodochody a Tirad
k predneseni svych prezentaci s Gspésnou implementaci software v jejich provozech.

Nasledovala sekce technickych tipl a trik(l, kde byly prezentovany postupy jak zefektivnit svoji
praci se systémem VERICUT. Napfiklad zde byla prezentovana moznost exportu a prehravani simu-
laci pomoci nastroje Rewiever a dale pak vyuziti Interface NX VERICUT. Nasledujici sekci predne-
sl Lee Fowkes z firmy CG Tech. Tato sekce obsahovala informace tykajici se verzi VERICUT, které
ve strednédobém horizontu. Nasledovalo ukonéeni setkani s vylosovanim hodnotné ceny. Celkové
bylo VUE CZ 2012 hodnoceno kladné a uzivatelé zminovali hlavné pfinos v oblasti vymény zkusen-
nosti s kolegy z jinych spolecnosti a moznosti shiédnout velmi zajimavou exkurzi ve vyrobé firmy
Aero Vodochody.
¥ ' Radi bychom touto cestou Vam vSem
podékovali za UGCast a podnétné pripo-
minky a napady, které jste nam predali
a tésime se na dalsi spolupraci a setka-
ni na dalSim roéniku VUE.

Pro vsechny, kteri nemohli na VUE CZ
2012 z pracovnich diivodii prijet, nabizi-
me souhrn vSech prezentaci k nahléd-
nuti na nasem FTP.

MSV 2012 byl nejvétsi a nejuspesnéjsi za nekolik let

Ve dnech 10. - 14. 9. 2012 se uskutecnil 54. mezinarodni strojirensky veletrh MSV Brno
2012. Tésime se z Vasi pfizné a jsme radi, Ze jsme Vas mohli privitat na nasem stanku a pred-
vést Vam novinky v oboru PLM technologii.

Pocet vystavujicich firem mezirocné vzrostl o 17 procent na 1873, coz je nejlepsi vysledek od
roku 2008. Firmy prijely ze 32 zemi a podil zahrani¢nich Gcastnikl poprvé v historii prekrocil 50
procent. Ve srovnani s lofiskem se obsazena vystavni plocha zvySila o 8 procent a priblizné kazda
druha expozice prezentovala technologické inovace, ¢asto Spickové svétové Grovné. Béhem prv-
nich Ctyf dnu si veletrh prohlédlo 70 tisic navstévnikl z 50 zemi a celkova navstévnost podle od-
hadu dosahne Grovné lofiského rocniku. Mezinarodni strojirensky veletrh stal v cele celého kom-
plexu specializovanych veletrh(i strojirenského a technologického zaméreni, ktery zahrnuje
Mezinarodni slévarensky veletrh FOND-EX.

V roce 2012 jsme se Mezinarodniho strojirenského veletrhu Gcastnili zastoupenim obchodniho
i technického tymu. Nasi odbornici seznamovali zdjemce z fad odborné verejnosti i stavajicich za-
produktl NX8, Solid Edge ST5, Teamcenter Express 9.1 a Digitalni Tovarna Tecnomatix. Z dalSich
produktl to byly simulacni program Magma 5.2 a program pro verifikaci obrabéni VERICUT 7.2.

Letosni Mezinarodni strojirensky veletrh se kona 7. - 11. fijna 2013.
BUDEME SE TESIT NA SETKANi S VAMI V PAVILONU P.
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Jak Sel ¢as se Solid Edge

Kdyz jsem byl pozadan kolegy o napsani to-
hoto ¢lanku, pfijal jsem s potéSenim moznost si
zavzpominat a pfipomenout si ty uplynulé roky,
nebot' muj dosavadni profesni Zivot je se Solid
Edge neoddélitelné spojen témér po celou dobu
jeho dosavadniho ptisobeni na trhu.

Zaénéme nejprve historii zrodu Solid Edge,
ktery byl z pocatku, v rannych devadesétych le-
tech, soucasti ambiciézniho projektu JUPITER.
Jednalo se o iniciativu spolecnosti Intergraph
Corp. pro vytvoreni fady grafickych aplikaci, véet-
né 2D CAD, stavarskych CAD, GIS, TZB a dalSich
systémd na jednotné platformé. Pro nasi zajmo-
vou oblast byl nejcennéjsi ¢asti projektu JUPITER,
3D parametricky objemovy strojirensky CAD sys-
tém Solid Edge.

Pro posouzeni toho, jak moc byl projekt
JUPITER vizionafskou a prlkopnickou myslen-
kou, si musime uvédomit, Ze se jedna o dobu,
kdy Microsoft teprve pracuje na Windows NT, 32-
bitové verzi Windows, s pfislibem, Ze se v pfipa-
dé tohoto systému uréeného pro PC bude jednat
o0 rovnocenného soupefe dosavadnich inzenyr-
skych pracovnich stanic typu UNIX, Sun a podob-
né.

Bohuzel, Intergraph ucinil na zaCatku vyvoje
nékolik, pro Solid Edge nepfiznivych krokd, které
zapricinily, Ze se Solid Edge nestal prvnim a jedi-
nym 3D CAD systémem stfedni kategorie na tr-
hu uréenym pro PC.

Jednim z téchto krok( byla samotna, mozna
az prilis ambiciézni mySlenka, univerzalni CAD
platformy, kterd si vyzadala masivnéjsi vyvoj a
programovani, nez by tomu bylo, kdyby byl vyvoj
cilen pouze na strojirensky CAD. Navic, v polovi-
né vyvoje prvni verze Solid Edge se programatofi
vratili zase na zaCatek a znovu zpracovali zaklad-
ni programovy kod, za pouZiti tehdy nové dostup-
nych objektovych knihoven Microsoft Foundation
Class.

Toto zdrZeni zapficinilo, Ze byl Solid Edge uve-
den na trh aZ ve stejném obdobi, jako konku-
renéni systém SolidWorks, vyvijeny spolec¢nosti
SolidWorks Corporation, ktera byla zaloZena az
v roce 1993. Z dnesniho hlediska dalSim kro-
kem mimo byla volba objemového modelovaciho
jadra ACIS, které jiz v té dobé nebylo rovnocen-
nym soupefem jadru Parasolid.

V roce 1996 doslo k mému prvnimu sezname-
ni se Solid Edge. Tou dobou jsem pracoval v ty-
mu vyvojovych konstruktérli ofsetovych tiskar-
skych stroju, tedy narocnych strojirenskych zafi-
zeni s pozadavky na vysokou presnost, slozitou
kinematiku a vyladénou funkci nékolika desitek
tisic dili. Rutinné jsem pracoval s 2D CAD
AutoCAD, a dokonce i s 3D modelovanim jsem
mél tou dobou ur€ité zkuSenosti v systémech
CADDS 5 a I-Deas. Jednalo se o inZenyrské sys-
témy s na dnesni dobu neuvéritelné komplikova-
nym ovladanim, primarné pracujici v dratovém
zobrazovacim moédu, které vyzadovaly skuteéné
narocné zaskoleni pro to, aby se v nich dalo vy-
modelovat a rozpohybovat nékolik jednoduchych
dild.

Na Solid Edge narazil m(j kolega na Mezina-
rodnim strojirenském veletrhu v Brné, v podstaté

High-

performance

Solid

'\, Sotip epce”

Version 1.0

1) Logo prvni verze Solid Edge

2) Prebal prvni verze instalacniho CD Solid
Edge (nahore - z archivu autora)

3) Prostredi sestav v prvni verzi SE bylo sku-
tecné prosté. Pouha jedna funkce (vloZit dil do
sestavy) a Ctyri druhy vazeb musely postacit
(vpravo).

jediné prileZitosti, kromé dnes jiZ neexistujiciho
veletrhu Invex, kde bylo mozné se s modernimi
technologiemi sezndmit, a pozadal zastupce
spoleénosti Intergraph o predvedeni systému
pfimo u nas. Nesmime zapomenout, Ze tou do-
bou byl internet pouZivan jen nékolika vyvole-
nymi, v nasem pfipadé pouze feditelem spolec-
nosti.

Pamatuji si to pozdni odpoledne velmi dobre.
Na tuto prezentaci po konci pracovni doby se mi
nijak zvlasté nechtélo a nakonec jsme byli spolu
s kolegou jedini zastupci konstrukce. OvSem
nelitoval jsem a nelituji toho odpoledne dodnes.
Prezentace na mne zapusobila jako zjeveni z ji-
ného svéta. Tak jednoduché a pochopitelné
ovladani, prehledné ikony, logicky zplsob mode-
lovani bez zdlouhavého nastavovani a vypisovani
parametr(... Prezentujici béhem minuty vytvoril
kryt cirkularky a vloZil jej do sestavy. Samoziejmé
v barevné a na tehdejsi dobu vyjimecné dobre
rendrované podobé. V tu chvili preskoCila po-
véstna jiskra, s nadSenim jsem pfijal instalacni
CD se Solid Edge V1 (mam je stéle jesté scho-
vano) a od verze 2.0 jsem se stal aktivnim uzi-
vatelem Solid Edge aZ do dneska.

Ve verzi Solid Edge V3, ktera vySla na jafe
roku 1997, jsem vymodeloval svoji prvni jedno-
duchou sestavu. Do této verze se jesté nedosta-
ly avizované funkce na tvorbu plechovych dild,
kterymi jsem se jako konstruktér primarné zaby-

Modeling

Made Simple
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val, ale jiz na podzim tohoto roku jsme se docka-
li. A to kdyZ do jediné nefadové verze, ktera pro
mne osobné tuto prelomovou funkénost obsaho-
vala, tedy do verze 3.5, pribyl v Solid Edge samo-
statny modul pro plechové dily. Pochopitelné
obsahoval pouze nékolik zakladnich funkei, ale
uz tim, Ze se jednalo o samostatné prostredi
vénované sloZité a specifické problematice ple-
chovych dilli, daval pfislib dal$iho bouflivého vy-
voje, ktery nezklamal.

Ve verzi 4 jsme jiz s kolegou méli vytvoreno
nékolik set modell. Stale ale u nas nebylo moz-
né Solid Edge pouZivat pro konstrukci pinohod-
notné a rutinné, nutno ovSem podotknout, Ze
v podstaté kvdli az nesmysIné vysokym a speci-
fickym firemnim poZadavkim na formu vykreso-
vé dokumentace. Nicméné jiz jen ve fazi feSeni
prostorovych kolizi a kinematickych mechanism
Solid Edge znamenal neocenitelny pfinos.

Mezi verzi 4 a 5 doslo k zasadnimu zlomu.
Intergraph vyjmul ze Solid Edge vSechny, pro
chod samostatné strojirenské CAD aplikace,
nepotfebné prvky JUPITER technologie a odpro-
dal Solid Edge, v€etné vyvojového tymu, spolec-
nosti Unigraphics Solutions (UGS). SouCasné
s tim doslo ke zméné jadra z dosavadniho ACIS,
na stabilngjsi a mnohem vykonnéjsi PARA-
SOLID.

Byla to zména jednoznacéné k lepsimu, ale
nesla sebou prakticky zadrhel, ktery bych rad
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zminil. Pfi zméné jadra bylo do nové verze potfe-
ba modely transformovat. Tehdy, a to jsme
s kolegy méli jen fadové stovky modelll a vykre-
s, byly s prechodem na jiné jadro, pres velmi
dobrou pfipravu ze strany vyrobce, drobné pro-
blémy. Tu po pfevodu zkolabovaly nékteré prvky,
tam doSlo k preorientovani radiusd nebo i jen
k neznatelné zméné tvaru modelu, ktera ale
méla dopad na vykres, kde ,odpadly koty“. Byly
to drobné problémy, ale kdyZ se projevi opakova-
né, a na dnesnim objemu historicky zpracované
dokumentace, je to na velké zamysleni, zdali
s CAD systémem, ktery se transformuje, déle
pokraCovat. ProtoZe pokud by méla nastat po-
dobna zména dnes, kdy mam za sebou tisice
modeld, které by se musely prevést... je to stej-
né, jako kompletni zména systému, ne-li horsi.
Solid Edge V6, ktery byl uveden na trh v roce
1999, byl prvni verzi, se kterou jsme jiz zacali
plnohodnotné pracovat na vétSim pocétu praco-
vist, a tento poCet na mém byvalém pracovisti
postupné vzrostl na téméf 50 pracovist Solid
Edge a nékolik pracovist Unigraphics pro ty nej-
Solid Edge V7, druha verze vydana v roce
1999, prinesl kromé velmi zajimavého prostfedi
XpressRoute k prostorovému feSeni trubek, také
Feauture Recognizer. Nastroj, ktery umoznoval
remodelovat u nactenych cizich dil( strom histo-
rie. S touto verzi byla uvedena také bezplatna

4) Prostredi pro tvorbu vykrest bylo propraco-
vané jiz od zacatku (vlevo).

5) Prebal instalacniho CD paté verze Solid
Edge, s logem nového viastnika.

(nahore - z archivu autora)

6) V prostredi sestav SE V7 je oproti V1 patrny
rozdil.

7) nejnovéjsi logo SE ST6 (dole)
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varianta — Solid Edge Origin — zjednoduSena
verze Solid Edge pro nekomercni pouZiti. Pokud
vim, tak jeSté minimainé o pét let pozdéji pouzi-
vala Solid Edge Origin pro konstruovani fada
uzivatelQ.

Teprve v tomto roce anoncuje Autodesk prvni
verzi svého systému pro parametrické 3D mode-
lovani — Autodesk Inventor.

Solid Edge V8, ktery byl uveden na trh v roce
2000 pfinesl velmi zajimavou novinku — unikatni
senzory, které hlidaji na zakladé uzivatelského
know-how klicové parametry konstrukce, a uleh-
Cuji tak konstruktérim kontroly pfipadnych kolizi
a chyb.

V Solid Edge V9 (vydan v roce 2001) se obje-
vilo dalSi specializované prostredi — weldment —
pro praci se svarovanymi dily.

9

V této dobé uz pro nas bylo naprosto nepred-
stavitelné vréatit se zpét k pouhému 2D kresleni.
Pro pfiklad mohu uvést, Ze rozsahem stejnou
konstrukéni zakazku, kterou pred deseti lety rea-
lizovalo ¢astecné na prknech, ¢astecné v 2D
AutoCAD Sest konstruktérd po dobu Sesti let,
jsme nyni zrealizovali v jednom az tfech lidech za
pouhy jeden rok. Toto téméf dvacetindsobné
zrychleni bylo navic umocnéno snizenim poctu
prototypl ze Ctyf na jeden, pfimo pIné funkéni,
a snizenim chybovosti ve vykresech (a tim navaz-
nych zménovych fizeni) o vice nez 80 %.

Solid Edge V10, ktery byl rovnéz vydan v roce
2001, rozsifil funkénosti sestav o rodiny dild
a alternativni pozice v sestavach a zdalo se, Ze
pro béZnou strojafinu jiZz neni mnoho co vymyslet
k vylepseni.

KdyzZ v roce 2002 vySla nova verze Solid Edge
V11, nepocitili jsme mezi verzi 10 a 11 z hledis-
ka samotného modelovani prazadny rozdil.
Ovéem z globalniho hlediska doSlo ke zméné
naprosto zasadni. Do Solid Edge byl integrovan
systém spravy dat Insight na bazi MS Sharepoint,
a s touto revoluéni technologii byl Solid Edge
jesté dlouhou dobu jedinym systémem stredni
kategorie, ktery kazdodenné pouzivané CAD na-
stroje integroval s feSenim pro spravu dat.

Musim se pfiznat, Ze v té dobé mé, i mym
koleglim, pfipadal systém pro spravu dat jako
naprosto zbyteény. Par stovek az tisict soubor(
na jedné konstrukéni zakazce prece vlastni pec-
livosti uhliddme. Dnes, po vice neZ deseti le-
tech, si uzZ ale bez spravy dat alespon na PDM
Urovni, nedokéazi efektivné probihajici tymovou
konstrukéni praci vibec predstavit.

Casova osa
HISTORIE SOLID EDGE

Solid Edge V1 (1995), SE V2 (1996), SE V3
(jaro 1997), SE V3.5 (fijen 1997), SE V4
(1998), SE V5 (1998), SE V6 (1999), SE
V7 (1999), SE V8 (2000), SE V9 (2001),
SE V10 (2001), SE vi1 (2002), SE vi2
(2002), SE V14 (2003), SE V15 (2003), SE
V16 (2004), SE V17 (bfezen 2005), SE
V18 (zari 2005), SE V19 (Cerven 2006), SE
V20 (srpen 2007), SE se Synchronni tech-
nologii (kvéten 2008), SE ST 2 (kvéten
2009), SE ST 3 (fijen 2010), SE ST 4 (Cer-
ven 2011), SE ST 5 (Cerven 2012).

V roce 2002, kdy se stala tato pro Solid Edge
dulezita zména, doslo i k zavazné zméné v mém
profesnim Zivoté. PreSel jsem, jak se fika, na
druhou stranu sily - tedy opustil jsem praci kon-
struktéra, abych se stal technikem, podporujicim
ostatni uzivatele Solid Edge, a tim padem jsem
se s verzi Solid Edge V12, ktera vySla rovnéz
v roce 2002, seznamil jiz velmi podrobné. Od té
doby tedy nad mymi vlastnimi zkuSenostmi
s praktickym modelovanim v Solid Edge, preva-
Zuji technické informace o vylepSenich a novych
funkcich.

Pro verzi 12 jimi bylo zakladni ploSné modelo-
vani, a také pribyla moZnost vedeni drati a ka-
belovych svazki ve 3D prostoru.
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Pro mne osobné je tfinactka Stastné ¢islo, ale
v UGS to vidéli jinak, a toto ¢islo verze bylo takt-
né vynechano, aby v roce 2003 prisel Solid Edge
V14 s dalSi prevratnou novinkou. A tou byla inte-
grace plnohodnotného plosného modelovani
s technologii Rapid Blue. Pokrocilé modelovani
ploch s funkcemi nezavislymi na predchozim
stromu historie bylo vybornou pfipravou pro plas-
tikarské technologie, které mély do Solid Edge
prijit v nasledujicich letech.

Jesté v roce 2003 vySel Solid Edge V15, ktery
obsahoval tzv. ,Superfeatures — konstrukéni
prvky pro vymodelovani ¢asto se opakujicich
sloZitych ¢asti plastovych dil(i (chladici mfizky,
vyénélky, lemy a podobné). S verzi 15 byl rovnéz
vydan specializovany modul pro poloautomaticky
navrh celé vstfikovaci formy. Aplikace provadi
uZivatele od vytvoreni tvarovych dutin, pres vybér

fr) WO @
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Solid Edge ST - Synchronous Part - [comveyor-hanger_original par:1]

Editing — pfimou editaci. Solid Edge nyni umoz-
nuje upravovat plochy a geometrii téles nejen na
vlastnich nativnich modelech, ale také na mode-
lech importovanych z dalSich CAD systémd.
Jednoznacéné viditelnym trendem je prace na
rozsahlych sestavach, kterou zrychluji nastroje
pro ziednoduSovani zobrazeni dill i sestav.

Solid Edge V18, vydany v zafi 2005, byl dopl-
nén integrovanym privodcem pro vypocty MKP -
Femap Express, jenZ pfimo v Solid Edge nabizi
predkonfigurované pevnostni analyzy.

Nové doplnéné funkce pro kresleni schémat
ve verzi 18 rozSifuji moznosti programu ,pre-
chod na 3D“ a umoZznuji uzivateldm vyuZzivat bo-
haté 2D knihovny symbol(. UzZivatelé nyni mohou
pouzivat pfimo AutoCAD DWG bloky a pfetahovat
je pfimo do vykres(i a schémat v Solid Edge, aniz
by bylo zapotfebi jakéhokoli pfekladu. Pro tuto
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ramu, aZ po vkladani standardnich soucasti, jako
jsou vyhazovace nebo zamky atd. V této verzi
Solid Edge také poprvé umoznil nastaveni pod-
sestavy na zakladé vazeb zadanych v nadfazené
sestave.

Solid Edge V16, vydany v roce 2004, pfinesl|
neoCekavanou a dodnes fadou uZzivatelll nedo-
cenénou (mozna nepochopenou?) technologii
virtualnich komponent, zaloZzenou na technice
TopDown designu a také ucelenou koncepci
pfechodu z 2D do 3D. Hlavnim zaméfenim této
verze je dUsledna podpora navrhu od konceptu
k detailni konstrukci. V patnacté verzi Solid Edge
poprvé umoznil nastaveni podsestavy na zakla-
dé vazeb zadanych v nadfazené sestavé. Verze16
rozSifila tuto funkénost i na modely, jako napfi-
klad pruziny. Do prostredi sestav byly nové za-
komponovany také nastroje pro modelovani pfi-
hradovych konstrukci. Solid Edge V16 pfinesl
kromé jiz znamého renderu také novy pridavny
modul pro lepSi a rychlejsi tvorbu vizualizaci —
virtual Studio +, které obsahuje Sirokou paletu
materialll, prostiedi a nastaveni pro fotorealistic-
ké ztvarnéni modeld.

V bfeznu 2005 vychazi Solid Edge V17, ktery
obsahuje dalSi prekvapivou inovaci - Direct

CAx/PLM technologie

formét JT, ktery predstavuje idealni platformu pro
vyménu dat mezi rGznymi CAD systémy. Solid
Edge se soubory ve forméatu JT pracuje obdobné
jako s vlastnim forméatem a stal se tak CAD ne-
utralnim nastrojem pro konstrukci sestav z dild
a podsestav vytvorenych v rlznych CAD systé-
mech.

Pro mne osobné a moji specializaci na plecho-
vé dily, se verze 19 stala velmi vyznamnou tim,
Ze umoznila praci s deformovanymi plechovymi
dily. Solid Edge byl obohacen o Sirokou paletu
prednastavenych lemovani, prehybd, vyztuh
a zpevnéni. Specialni konstrukéni nastroje pro
asociativni Gpravy tvart (Match Face) posunuly
Solid Edge ve funkcnosti hodné pred konkuren-
ci.

Perioda vydavani novych verzi se prodlouZila
na jeden rok a v srpnu 2007 vySla verze Solid
Edge V20, verze ktera je opét zamérena na pra-
ci v sestavach. Nastroj Zéna umoznil definovani
pojmenovanych sad komponent sestavy za (ce-
lem jejich zobrazeni a vybéru ve velkych sesta-
vach. V sestavé lze pomoci zO6n zobrazovat,
skryvat a vybirat soucasti, sestavy, skici, svary,
soufadné systémy a referencéni roviny. Jakékoliv
nové komponenty pfidané do sestavy, které za-
sahuji do oblasti zény, se automaticky do zény
pridaji.

Automatické vazby sestavy umoznuji vytvoreni
vazeb na vybrané soucasti a podsestavy podle
vzajemné polohy jejich geometrie. To je uzZite¢né
pfi praci se sestavami bez vazeb, napfiklad se
sestavami importovanymi do Solid Edge z jiného
systému CAD.

V roce 2007 se spolec¢nost UGS stala soucéas-
ti spolecnosti Siemens Automatizace a pohony
a od 1. fijna 2007 ziskala novy nazev Siemens
PLM Software. A nejednalo se o pouhou zménu
jména vlastnika spole¢nosti, jakych probéhlo za
dosavadni historii Solid Edge vicero.

V kvétnu 2008 byla vydana zcela prevratna
verze Solid Edge. Pre-vratna nejen tim, Ze zméni-
la zavedeny systém Cislovani verzi, ale zejména
svoji revoluéni vizi bu-
doucnosti modelovani —
Synchronni technologii.

Synchronni technologie

spojuje doposud oddéle-

i<

né svéty parametrického
a explicitniho modelovanti,
pficemZ umoznuje vyuZi-
vat whody a soucasné
potladuje nevyhody meto-
dik obou svétl. Solid
Edge se Synchronni tech-
nologii tak umozruje kon-
struktérovi navrhovat vy-
robky takovym zplsobem,
jakym sam chce, nikoliv
pouze takovym, jakym mu

verzi byl rovnéz vydan integraéni modul se systé-
mem TEAMCENTER.

Vyznamnou funkéni novinkou v Solid Edge
V19, kterd vySla v Cervnu 2006, byla moznost
automatického kotovani v pribéhu kresleni pro-
filu. OvSem z globalniho hlediska vzato, zfejmé
ce JT forméatu pro spolupraci s ostatnimi CAD
systémy. Spoleénost UGS publikovala obecny

konstrukéni systém dovo-
luje.

Unikatni technologie Synchronni technologie
jiz neni minulosti, kterou jsem chtél v élanku
pripomenout, ale je to vize budoucnosti, ktera
je v Solid Edge pretavena v soucasnost.

Roman Urbani
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Totalni nahrada celistniho kloubu v MEDIN Orthopaedics

Akciova spolecnost MEDIN Orthopaedics jiz vice nez tfi desetileti vyviji a vyrabi ortopedické
zdravotnické prostredky. Pro moderni metody navrhu a vyroby jsou v MEDIN Orthopaedics zakla-
dem 3D modely, dlouhodobé s lispéchem vytvarené v Hi-End CAx systému NX (vyrobce Siemens
PLM Software), dodavaném a podporovaném spoleénosti AXIOM TECH.

Viyvoj, vyroba a zkuSenosti z klinické praxe
jsou od pocatku spojeny s |. ortopedickou klini-
kou 1. lékarské fakulty Univerzity Karlovy
v Praze. Technické a teoreticka podpora je zajis-
tovana dlouholetou spolupraci s Ustavem me-
chaniky, biomechaniky a mechatroniky na CVUT
v Praze a Akademii véd Ceské republiky. Diraz je
kladen nejen na nové technologie, moderni ma-
terialy, vétsi bezpecnost pacienta a komfort
operacnich technik, ale také na dostupnost pro-
dukt(. Vyuzivany jsou 3D modelovaci CAD/CAM
systémy, matematické modely pro simulaci me-
chanickych vlastnosti, experimentalni zkousSky
v biomechanickych laboratofich, véetné vyroby
modell metodou rapid prototyping. BéZné pouzi-
vanymi prvky vyroby jsou CNC technologie, plaz-
mové nanaseni povlaku, vakuové tepelné zpraco-
vani a 3D kontrola.

Pro tyto moderni metody navrhu a vyroby jsou
v MEDIN Orthopaedics zékladem 3D modely,
dlouhodobé s Gspéchem vytvarené v Hi-End CAx
systému NX (vyrobce Siemens PLM Software),
dodavaném a podporovaném spolec¢nosti AXIOM
TECH.

Projekt vyvoje nahrady éelistniho kloubu

V rdmci statem podporovanych projektd apli-
kovaného vyzkumu a vyvoje se spoleénost
MEDIN Orthopaedics G¢astni interdisciplinarnich
vyvojovych projektd, kde dochazi k prfinosnému
propojovani akademické a primyslové sféry.
V projektu primyslového vyzkumu a vyvoje Fl-
IM5/142 Ministerstva prdmyslu a obchodu byla
ve spolupraci s 1. a 2. lékarskou fakultou
Univerzity Karlovy v Praze a Fakultou strojni
CVUT v Praze vyvinuta nahrada Celistniho (tem-
poromandibularniho) kloubu. Vyrobek je v sou-
Casné dobé v patentovém fizeni a v roce 2011
byl ocenén v ramci soutéZe Inovace roku, pora-
dané Asociaci inovacniho podnikani Ceské re-
publiky. Vlivem navazani modularniho konceptu
implantatu na individuaini nahrady jeho vyvoj
stale pokraCuje.

Obecné informace k celistnimu kloubu

Temporomandibularni kloub (TMK) zajiStuje
spojeni mezi spodinou lebe¢ni a dolni Celisti za
pomoci kloubnich plotének a umozniuje tak po-
hyb Gsty. TMK je navzdory svym relativné malym
mahanéjsich kloub( v lidském téle. Onemocnéni,
nebo jiné zdravotni potize, spojené s celistnim
kloubem postihuji zhruba 3,5 % populace.
Nejcastéji se jedna o pacienty ve véku mezi 18
a 26 lety a mezi nejfrekventovanéjsi pficiny po-
Skozeni patfi makrotraumata, mikrotraumata,
infekce, tumory a celkova degenerativni onemoc-
néni.

Cilem rekonstrukce ¢elistniho kloubu je obno-
vit jeho pohyb a tim pozitivné ovlivnit kvalitu pa-
cientova Zivota (zlepSeni mluvy, pfijmu potravy,
nebo napt. Ustni hygieny). Vzhledem k zavaznos-
ti tohoto onemocnéni nemusi vSak nahrada
kloubu ve vSech pfipadech znamenat (plny
Ustup bolesti. Operace se provadi pouze u téz-
kych stavll, kde konzervativni Iécba jiz nepfinasi
uspokojivé vysledky.

Informace k nahradé celistniho kloubu
MEDIN Orthopaedics

VSechny dily sestavy jsou navrzeny tak, aby
konec¢ny implantat mohl co nejvice respektovat
anatomii konkrétniho pacienta - kotvici ¢ast
temporalni komponenty tak respektuje jarmovy
oblouk a mandibularni komponenta tvar vzestup-
né casti dolni Celisti. Elipsoidni tvar nahrady
kloubni hlavice a samotna artikulaéni plocha
vlozky umoznuje kromé rotace kolem tfi os
i predozadni a mediolateralni pohyb podobné
jako kloub zdravého jedince.

Modularni systém umoziuje kombinovat riz-
né velikosti hlavic a diikd a tomu odpovidajicich
jamek. Kazda z komponent, temporalni i mandi-
bularni, je sloZena ze dvou &asti, které Ize kom-
binovat podle aktualni potfeby Iékare, resp. paci-
enta. Kovové Casti jsou bézné vyrabény ze slitiny
titanu, plochy nahrady uréené ke styku s kosti
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jsou opatfeny plazmatickym néstfikem titanu
a hydroxyapatitu podporujicim osteointegraci.
Na povrch je nanesena DLC (Diamond-like car-
bon) vrstva, kterd diky svym charakteristikdm
(napt. vyrazna tvrdost) minimalizuje otér a pfi-
padny vznik metaldzy pfi kontaktu implantatu
s mékkymi tkanémi. Vlozka je vyrobena z vysoko-
molekularniho polyetylénu (UHMWPE) a nahrada
kloubni hlavice bézné ze slitiny CoCrMo. Mozna
je i varianta z TiBAI4V &i z korozivzdorné oceli. PFi
nebezpedi alergické reakce pacienta na urcity
kov je mozné vyrobit a pfipadné zkombinovat
komponenty z vhodnych materiald (TiGAI4V,
CoCrMo; FeNiCr). Narocna vyroba tvarové slozi-
tych a presnych komponent implantatu (pfede-
v§im pro individualni verze) probihd ve firmé
MEDIN v Novém Mésté na Moravé na pétiosych
obrabécich centrech.

| zde provadi dodavky a podporu CAx systé-
mi spolec¢nost AXIOM TECH. V MEDIN je pouzi-
van CAD Solid Edge, na ktery (zce navazuje
systém CAM Express. Oba systémy pochazeji ze
softwarového baliku Velocity Series, rovnéz od
vyrobce Siemens PLM Software. Uzké propojeni
systému od jednoho vyrobce a na jednom pro-
gramovém jadru (Parasolid) zabezpecuje asocia-
tivitu obrobeného modelu vzhledem ke geomet-
rickym i technologickym zménam a umozZiuje
prfenos myslenky od navrhu k vyrobku s mini-
mem ztratovych Casu a rizik. Dodavatel rovnéz
poskytl a doladil postprocesory pro véechny NC
stroje.

Zkusenosti ziskané pfi navrhu totalni nahrady
Celistniho kloubu mohou byt pouZzity v zavaznych
pfipadech rekonstrukéni maxilofacialni chirurgie,
ve kterych je nezbytné nutny individuaini pfistup
ke kazdému pacientovi. Na obrazku ¢. 3 je kon-
krétni pfipad aplikace, kde je feSen posttrauma-
ticky stav pacienta. Zde je napt. nutné navrhnout
a vyrobit vedle samotného kloubu i vzestupnou
Cast dolni gelisti, a to na obou stranach. Sou-
Casti pfiprav na individuaini operace je i kon-
strukce a vyroba specifického operacniho instru-
mentaria.

V soucasnosti je MEDIN Orthopaedics jedna
z mala firem ve stfedni Evropé, ktera mlze vytvo-
fit kompletni individualni nahradu temporoman-
dibularniho kloubu, véetné moznosti rekonstruk-
ce Celisti od digitalizace CT dat, pfes tvorbu
komplexnich 3D modell, konstrukci implantatu
az po vlastni vyrobu. Kvalitni CAx softwarové
vybaveni a spolehliva technicka podpora od
stabilniho dodavatele jsou kliGové prvky pro
Gspésné zlroceni zkusenosti nasich pracovnikd
a prevedeni jejich myslenek do reality.

Ing. Daniel Bodlak, vedouci vyvoje a TPV
Ing. Ales Lerach, sam. vyvojovy konstruktér
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Zhotovovani modelu se diky synchronni technologii zrychlilo

Piinasime vam dalsi rozhovor s nasim zakaznikem, spolecnosti COMPUPLAST, s.r.0. Pro kon-
strukéni prace pouziva spolecnost 3D software Solid Edge ST4. Pro pevnostni a tepelné vypocty
pak Femap. Tyto softwary pomahaji, dle vyjadreni firmy, fesit i velmi slozité pripady, a to velmi
rychle a efektivné. V rozhovoru s jednatelem spolecnosti, ing. Janem Kralem, vam pfinaSime infor-
mace zejména o pouziti synchronni technologie. Pfechod ze sekvencni technologie na synchronni byl
pro konstruktéry relativné narocny a neobesel se bez zmény zabéhlych navyku. Nyni vSak tato tech-

nologie préaci zrychluje a usnadnuije.

Mohl byste strucné predstavit vasi spolec-
nost a jeji produktové portfolio?

Firma COMPUPLAST, s.r.0. byla zaloZena v ro-
ce 1991. Hlavnim zaméfenim firmy je konstruk-
ce a dodavka nastrojl pro vytlacovani plastovych
profilli. Postupem doby se k nastrojim zacaly
také pridavat linky na vytlaCovani plastu.
Spolupracujeme s vyrobci zvuénych jmen — IKEA,
Mountfield, Dupont, Fatra a fadou dalSich.

Vzhledem k sifi produktového portfolia, jak
velka je tedy vase konstrukcni kancelar?

P&t konstruktérd — vétSi ¢ast jejich standardni
pracovni naplné tvofi prace na nastrojich pro vy-
tlacovani plastovych profilli, ale v pfipadé vétsi
zakazky na linkach je jejich kapacita preoriento-
vana na tuto oblast.

Jaké nastroje vyuZivate v soucasnosti pro
navrhovani vasich vyrobkii?

0d zaloZeni firmy az do roku 2002 konstrukté-
fi firmy kreslili ve 2D CADu, ktery byl v té dobé
hojné pouzivan i v jinych firmach. V roce 2002
jsme koupili pét licenci 3D konstrukéniho progra-
mu Solid Edge a od té doby jej pravidelné obno-
vujeme. V soucasné dobé pouzivame verzi Solid
Edge ST4 se Synchronni technologii a také na-
stroj pro MKP vypocty Femap verze 10.3.

Kdy jste se seznamili s produkty Siemens
PLM Software a proc jste se rozhodli pro Solid
Edge?

Pred vice nez 10 lety, v roce 2001. Tenkrat
vSak byly produkty pod znackou UGS, nyni
Siemens. V té dobé jsme pouzivali jiny 2D sys-
tém a neméli jsme dobré reference o 3D prostre-
di stejné spolecnosti, proto jsme hledali néco
jiného. Po analyze moznych alternativ jsme se
zacali rozhodovat mezi dvéma produkty,
SolidWorks a Solid Edge. Oba produkty nam pfi-
padaly pro nasi praci vhodné. Nakonec nas pre-
svédcila profesionalita a kvalita nabizenych slu-
Zeb spolecnosti AXIOM TECH (partner Siemens
PLM Software v CR), a rozhodli jsme se tak pro
Solid Edge.

Aktualné vyuZivate Solid Edge ST4 - jaké
jsou vase zkusenosti se synchronni technolo-
gii?

V podstaté synchronni technologii jako tako-
vou vyuzivame v nasi firmé priblizné z 50 %,
protoZe hodné navrhujeme nastroje na vytlacova-
ni, které jsou tvarové dosti slozité. Po konzulta-
cich s pracovniky firmy AXIOM TECH jsme zjistili,
Ze pro tyto prace je vhodnéjsi pouzivat sekvencni
technologii. AvSak pro konstrukci stroji a linek
pouzivame vyhradné synchronni technologii.
Prace v tomto prostredi je intuitivnéjSi a blizsi
3D prostredi. Je také vhodnéjsi pfi prebirani
modell z jinych program.

Jak se zménila vase prace po prechodu na
Solid Edge se synchronni technologii?

Urcité se zrychlila prace pii zhotoveni modell,
predevSim pfi Gpravach modeld prevzatych od
subdodavateld, jako jsou napfiklad pohony. Diky
synchronni technologii Ize tyto modely snadno
upravovat, vezmu napf. jednu plochu, s ni souvi-
sejici prvky a jednoduse tazenim mysi zménim
dle potfeby. V technologii zaloZzené na historii
takovéa Uprava trva nesrovnatelné déle.

Jak narocny byl pro vas prechod na novy
systém? V cem spatrujete vy a vasi kolegové
z konstrukce hlavni pfinosy synchronni techno-
logie?

Pfechod ze sekvenéni technologie na syn-
chronni byl pro nas relativné narocny. Chtélo to
Uplné zménit léty zabéhlé navyky, coZ ze zaCatku
zpomalovalo praci. Hlavni vyhodou synchronni
technologie je podle nas schopnost jednoduse,
dle specifickych pravidel ménit celé plochy dild,
aniz bychom museli zasahovat do stromu histo-
rie a ménit tak mnohdy az nékolik prvk{. Dalsi
velkou vyhodu této technologie spatfujeme
v moznosti jednoduSe ménit prevzaté modely
z jiného forméatu nez ze Solid Edge. Tuto moz-
nost Gasto vyuzivame pri prebirani 3D modeld
nasich subdodavateld.

Je néco, co byste v synchronni technologii
zlepsil?

Radi bychom synchronni technologii vyuZivali
plochy, ale to se nam bohuZel zatim neosvédcilo.
Pfi konstruovani je potieba takovéto dilce edito-
vat a pfi tom jsme ¢asto narazeli na problém, ze
nam pozadovanou zménu, i pii rizném zapinani
Ci vypinani pravidel, program neudélal. Hlavné
sekvencni technologii, kterd je také soucasti
Solid Edge.

Pouzivate i PDM systém Insight. Jaké jsou
pro vas zmény v systému prace a prinosy ve
spravé dokumentace oproti piivodnimu zpiiso-
bu ukladani dat?

Ing. Jan Kral
Jjednatel spolecnosti COMPUPLAST, s.r.o.

Systém Insight pouzivdme na 100 % a dnes si
jiz praci bez néj nedovedeme predstavit. Jeho
nejvétSim piinosem je, Ze se stale pracuje
s aktualni verzi, at uz na tom pracuje kdokoliv.
Drivéjsi postup s vyuzivanim sdileného disku na
siti a kopirovani dat k uZivateli, ktery s nimi ak-
tuéIné pracoval, pfinasel problémy a zmatek. To
Insight vyresil.

Dalsi hlavni vyhodou je, Ze vSechny normalizo-
vané dily umistujeme z jednoho mista na serve-
ru, a ze tedy nemusime stale kopirovat tyto dily
do kazdé dalsi zakazky, jak jsme to délali pred
nasazenim PDM Insight.

Lze také snadno vyhledat a vyuZit vSechna
data k obdobné zakazce a vyhodné je pouZit pro
zakazku novou. To, co jsme predtim délali cely
tyden, dnes délame dva aZ tfi dny.

Pouzivate i Femap. V ¢em vidite prinos vypo-
¢ti pro konstrukcni praci?

Ano, Femap pouzivame a vyuzivame jej velmi
Casto. Napriklad pro vypocet ,nosic trnG“ (na-
stroj pro vytvoreni dutin u profil(l) vytlacovacich
hlav, kde hrozi, Ze se mohou Zebra bud ohnout,
anebo i utrhnout vlivem vysokého tlaku tave-
niny.

Dale pak Femap pouzivame i pro vypoCty kon-
strukei nasich zatiZeni, kde kontrolujeme napfi-
klad prihyby ¢i dovolena napéti. Prace profesio-
nalni konstrukéni kancelafe se bez podobného
produktu urcité neobejde.

Jaké jsou vase plany rozvoje v oblasti vyvoje
produktii do budoucna?

Samoziejmé aktualizovat sou¢asné programo-
vé vybaveni. Jiz vice jak rok spolupracujeme se
spolecnosti AXIOM TECH na moznosti vyuZiti
produktu spolecnosti Siemens PLM Software
pro reologickou analyzu vytladovacich hlav.
Pokud bychom na zékladé softwaru uméli sofis-
tikované modelovat chovani taveniny pfi riznych
podminkach vytladovani, ur¢ité by to posunulo
dopredu tento obor, urychlilo uvadéni nastroju
do provozu a zefektivnilo nejen nasi praci, ale
i praci nasich zakaznik(. Jako nejvétsi piinos vi-
dim sniZeni poCtu Gprav pfi navrhu vytlaCovacich
hlav — to by znamenalo znaéné snizeni nasich
nakladd na vyvoj, snizeni naklad( zakaznika na
nasazeni prototypll hlav a také Cas, kdy jeho
linka neni v provozu. Tyto naklady by se timto
zplsobem daly znacné eliminovat.
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Spoluprace s ceskym vyrobcem portalovych center
STROJIRNA TYC s. r. 0.

v oblasti simulace a optimalizace CNC obrabéni pomoci VERICUT

Spolecnost AXIOM TECH s.r.0., ktera je autorizovanym dodavatelem Spickového softwarového
feSeni VERICUT pro simulaci a optimalizaci CNC obrabéni, navazala zacatkem roku 2013 vzajem-
nou spolupraci s éeskym vyrobcem portalovych center spoleénosti STROJIRNA TYC s.r.o0., kterou

bychom Vam timto radi blize predstavili.

Pod jménem STROJIRNA TYC s.ro. funguje
rodinna firma z Myta na trhu uz 15 let, a z toho
vice nez 10 let se zabyva vyrobou portalovych
obrabécich center vlastniho vyvoje a konstrukce.
Portalova centra s pojizdnym stolem (FVC) i por-
talova centra s pojizdnym pricnikem (FPPC) jsou
v soucasnosti viajkovymi lodémi Strojirny Tyc
a oba typy stroju byly v minulosti
nékolikrat ocenény odborniky
jak za technické, tak i za desig-
nové zpracovani.

| kdyZz na pocatku vyroby
portalovych center byl zamér
vytvofeni nékolika zakladnich
typovych fad, které by se vyra-
bély opakované ve stejnych
provedenich, brzy se ukézalo,
Ze spravnou cestou pro firmu
jsou Upravy strojii na miru kazdému za-
kaznikovi. Proto dnes spole¢nost muze tvrdit, Ze
za celou dobu vyroby portall se jesté ani jedno
provedeni nevyrabélo dvakrat a vidy se najde
minimalné nékolik detaill, které od sebe stroje
vzajemné odlisuji.

Strojirna Tyc je v soucasnosti schopna dodat
stroje ve velkém mnoZstvi variant, a to jak roz-
mérovych, tak i s ohledem na poZadované pfislu-
Senstvi. Stroje jsou k dispozici v rozméru 1 200
x 2 000 mm az 6 000 x 50 000 mm, od tfiosého
provedeni, az po Sestiosé multifunkéni centrum,
vé. automaticky fizenych hlav, rotacnich stol(
a polohovadel rliznych typu. | pfes zminéné port-
folio vyrobkd vyvoj neustava a konstrukce zpra-
covava neustale nové podnéty a pozadavky od
zakaznik(, takZe spolecnost zvySuje univerzalitu
a moznosti pouZiti portalovych center v provo-
zech uZivatel( nasich strojl.

Jednim ze stéle CastéjSich poZadavku potenci-
onalnich zakazniku je ovéreni obrobeni jejich ty-
pické dilu jesté pred tim, nez je CNC stroj vyro-
ben, a pravé zde naSel systém VERICUT pro
spole¢nost Strojirna Tyc své uplatnéni. Diky Spic-
kovému softwarovému FeSeni VERICUT, které
umoznuje kompletni ovéreni obrabéni, véetné
kontroly kolizi a eliminuje poSkozeni nastrojl,
upinek, obrobku a pfipadné celého CNC stroje
z dlvod( chyb v technologii obrabéni nebo NC
kodu, tak firma Strojirna Tyc miZe vytvorit detail-
ni virtudini 3D model prototypu portélového
centra a odsimulovat zakaznikovi obrobeni jeho
pozadované soucasti.

Dllezitym prvkem, na ktery je spolecnost
Strojirna Tyc pySna, je schopnost obrabét ve fir-
mé ve vlastnim provozu a reZii 95% dilct potieb-
nych pro vyrobu nasich stroji. Obrobna je vyba-
vena jednak horizontkami z produkce TOS
Varnsdorf a zejména také dvéma portalovymi
centry vlastni produkce. Diky tomu firma velmi
pruzné reaguje na pfichozi zakazky. Navic spole¢-
nost podepsala dlouhodobé kooperacni smlouvy
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Portalové centrum fady FVC s pojizdnym sto-
lem z produkce spoleénosti STROJIRNA TYC
s.ro., které ziskalo cenu Design centra CR za
vynikajici vyrobek roku 2007 a zlatou medaili na
MSV 2011.

S vyznamnymi strojirenskymi partnery, pro které
rocné obrobi pfes 100 tun oceli a litiny.

Nové se Strojirna Tyc vydala na cestu vyroby
souvisle fizenych hlav, na které zakoupila licenci
od svého dlouholetého dodavatele firmy Tramec
GmbH. ze SRN. Od pocatku roku 2013 byla rea-
lizovana vyroba prvni hlavy, kompletné vyrobena
a smontovana ve vyrob& spolecnosti. Po dokon-
¢eni vyroby a testovani budou hlavy dodavany jak
pro vlastni stroje, tak i plvodnimu dodavateli
a jeho zakaznikim. Od tohoto kroku si spolec-
nost slibuje mimo jiné také posileni dlvéry za-
kaznik( v zajisténi servisnich sluzeb diky trvalé-
mu zasobeni skladu veSkerymi komponenty po-
tfebnymi k servisnim zasahdm.

Rok 2012 byl pro spolecnost priilomovy ve
skladbé bilance obchodu. Zatimco v minulosti
obrat firmy zajiStoval tuzemsky trh, v roce 2011
se pomeér stroju pro Ceské a zahranicni zakazni-
ky vyrovnal a v roce 2013 jiz prevladl export,
zejména do Ruskeé federace. Na tomto teritoriu
spolecnost nadale obchodné pracuje pres spo-
le€nost TOS Varnsdorf, ktera stroje Strojirny Tyc
prodava pod svoji znackou a dava tim najevo
divéru v jeji produkty. Od roku 2012 také od-
startovala aktivni spoluprace se Svazem stroji-
renské technologie v Praze na zfizeni KazaSsko-
Ceského technologického centra v Astané, kam
spole¢nost dodala portalové centrum FVC. Tento
projekt je prislibem k nastartovani prodejl no-
vych stroji v Kazachstanu, kde je obrovsky in-
vesticni kapital a zajem o stroje z ¢eské produk-
ce. V roce 2013 je také cilem spolecnosti
umistit referenéni stroje na teritoria Ciny a Indie,
kde stejné jako ostatni vyrobci obrabécich
Strojirna Tyc vidi velky odbératelsky potencial.
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Vizualizace pro
Siemens PLM Software
kalendar 2013

Mezi 12 nejlepsich vizualizaci pro Siemens
PLM Software kalendar se probojovali dva
cesti zastupci.

Jako kazdy rok, i letos nasSi zakaznici posila-
li obrazky produktl vytvofené v aplikacich
Siemens uréené pro Siemens PLM Software
kalendar. Vizualizace dvou z nich, Continental
Barum a Prominent Systems, se v silné svéto-
vé konkurenci probojovaly mezi 12 nejlep-
Sich.

Soucasti kalendare se samoziejmé stanou
jen ty skute¢né Spickové vizualizace. Letos se
mezi ,elitu“ dostaly dokonce dva obrazky
z Ceské republiky.

Gratulujeme dvéma ¢eskym zastupclm, je-
jichz obrazky se v silné svétové konkurenci
probojovaly mezi nejlepsi:

Prominent Systems, spol. s r.o., Solid Edge

Continental Barum, spol. s r.0., NX

Autorem obrazku z Continental Barum je
Roman Bandouch. Roman Bandouch ze spo-
lecnosti Continental Barum prebird cenu za
vizualizaci designu pneumatiky s vykresem
dezénu, ktera byla vybrana mezi 12 nejlepsich
v ramci Siemens PLM Software global calen-
dar programu a obstala tak ve velké svétové
konkurenci. Jesté jednou gratulujeme!

VSichni ostatni, ktefi by se také radi zapojili
do soutéZe, budou mit Sanci zase za rok.




14

CAM Express pomaha
v pripravé lékarskych implantati

CAM Express je chranéna znacka software uréeného pro konstrukci a modelovani vyrobki.
Funkcnost a kompetence této softwarové aplikace se uplatiiuje v mnoha primyslovych odvétvich,
kde pfinasi vyznamnou pfidanou hodnotu do procesti navrhovani a vyvoje vyrobki. Jednim z uZiva-
teli této softwarové aplikace je spolecnost MEDIN, a.s., se sidlem v Novém Mésté na Morave,
nejvétsi tuzemsky vyrobce traumatologickych implantatu, chirurgickych a dentalnich nastrojii.

Historie firmy MEDIN, a.s., saha aZ
do roku 1949, kdy zahajila svoji
¢innost. V roce 1992 byla tato
statni firma jeSté pod nazvem
Chirana odkoupena zamést-
nanci firmy a transformovéana na
akciovou spoleénost. Ta v pribéhu
roku 2005 akvizici ziskala ¢ast medicin-
ské techniky Walter, a.s., a doplnila tim do
vyrobniho a prodejniho portfolia oblast orto-
pedie. V soucasné dobé se firma zaméruje
na vyrobu zdravotnické techniky v oblasti
chirurgickych néastrojli, dentalnich nastroju,
implantatt pro traumatologii a ortopedii.

Spolecnost je (spésna i v mezinarodnim
méfitku, ostatné export tvofi pres po-
lovinu jejiho obratu. MEDIN, a.s.,
vyvazi predevSim do evropskych
zemi, Ruska (kde zaloZila svoji dce-
finou spolecnost), Latinské Ameriky
a na Blizky vychod. V roce 2011 vykéazala
spolecnost MEDIN, a.s., trzby ve vy§i 293 mi-
liony korun.

Vysokeé naroky na presnost

Firma MEDIN, a.s., zacatkem devadesatych
let investovala do moderni CNC techniky, ktera ji
umoznila obrabét tvarové sloZité vyrobky, a pfi-
tom dosahovat vysoké kvality pfi znacné efektivi-
té vyroby. | v souc¢asné dobé postupné zavadi
dalsi nové vyrobni technologie pro CNC opraco-
vani. Narocnost vyroby spociva v pozadavcich na
presnost vyrobkU, které jsou uréeny pro humanni
GCely. Obrabény jsou specifické materialy, jako
jsou korozivzdorné oceli, titanové slitiny a kom-
pozitni materialy. Oblast péce o pacienty s se-
bou nese potfebu neustalého vyvoje operacnich
technik a s tim je spojen i vyvoj operacnich in-
strumentarii. V poslednich letech je v traumato-
logickych implantatech trendem nahradit robust-
ni implantaty mensimi, anatomicky tvarovanymi
implantaty. Tvarova presnost vyvolava vyssi na-
roky na lisovaci naradi a stejné tak na naradi
upinaci slouzici pro vlastni opracovani povrchd.

Spoleénost MEDIN, a.s., v roce 2009 kom-
plexné presla na tvorbu programi pro CNC stroje
pomoci CAM néstroji. Pravé zde se potkava
s potrebou vyuZit vhodny softwarovy nastroj pro
fizeni vyvojové dokumentace a navazujici vyroby
vyrobkl pomoci CNC programu. Ve vybéru uspél
produkt spolecnosti SIEMENS CAM Express. Ten
doplnil jiz pouzivany program Solid Edge, ktery
MEDIN, a.s., pouziva k navrhovani svych vyrob-
kl. Zatimco Solid Edge tak plni funkci pfi vyrobé,
CAM Express se stara o spravu dokumentace,
a spolecné tak umoziuji dosahnout nejen vyssi
produktivity prace, ale téZz vétsi spolehlivosti,
nebot pii pouziti softwarovych nastrojd od jedno-
ho dodavatele se vyrazné snizuje riziko nekom-
patibility.

Vyhody systému CAM Express

Volbou nového softwaru se radikalné zmeénil
zplsob tvorby CNC programi. Systém CAM
Express poskytl dalsi, dosud nevyuZivané, moz-
nosti pro konstruktéry a pracovniky vyvoje. Dily
instrumentarii, které sestavaly dfive z nékolika
Casti, jsou dnes ,jednoduse” navrZzeny z jednoho
kusu a jsou obrobeny na jedno upnuti pfi pouziti
pétiosého obrabéni s podporou CAM.

Firma MEDIN, a.s., nyni pfipravuje dal§i mo-
dernizaci strojniho zafizeni tak, aby mohla vsech-
ny vyhody CAM Express co nejlépe vyuZivat.
Software CAM Express dnes hraje ve spole¢nos-
ti nezastupitelnou roli: ,CAM Express je ve spo-
leCnosti Medin hlavnim nastrojem CNC progra-
mator(l a 99 procent vSech nové pripravovanych
program0 vznika v CAM Expressu.” Vedle téchto
viceméné obecnych vyhod technicky feditel Ing.
Lubo$ Zilka zdlraziiuje, Ze ze své konkrétni uzi-
vatelské zkuSenosti ve spolecnosti MEDIN, a.s.,
ocenuji zejména kompatibilitu se vSemi CNC
stroji a snadné zmény program(i. Technolog se
tak mudZe soustredit vyhradné na vlastni proces
obrabéni, coZ vyrazné zvySuje efektivitu
prace a zkracuje ¢as potrebny pro
realizaci novych vyrobka.

CAx/PLM technologie

»CAM Express je ve spolecnosti
Medin hlavnim nastrojem CNC
programatori a 99 procent vSech
nové pripravovanych programt
vznika v CAM Expressu.”

Ing. Lubos Zilka
technicky reditel MEDIN, a.s.

Snizené naklady na inovace

3D modelovani s vyuzitim CAM umoznilo vyraz-
né zrychlit uvedeni vyrobku na trh. Software CAM
Express zefektivnil praci konstruktéri a techno-
logll a s jeho pomoci byla zvySena vlastni pro-
duktivita pfi tvorbé navrh(. S pouZitim CAM
Expressu je nyni mozné navrhovat originalni ana-
tomické tvary implantatd a slozité tvary chirur-
gickych instrumentl. Nezanedbatelnou oblasti
zlepSeni, kterou prinesl CAM Express, je zkvalit-
néni a zpresnéni technickych podkladu, a tim
i vyrazné zkraceni inovacniho cyklu a snizeni
nakladi na inovaci. Software CAM Express
umoZziuje vyvojarim z MEDINu dosahovat stale
vy$Si technické dokonalosti vyrobkd, jimz se do-
stava Sirokého uznani. Mezi nové vyrobky, které
firma uvedla v nedavné dobé na trh a jeZ zazna-
menévaji velky Gspéch, je mozné zahrnout hieb
pro zlomeniny patni kosti, uvedeny na trh pod
nazvem C-nail. Jedna se o novy, svétové unikatni
patentovany vyrobek. Vyroba patniho hfebu
i operacniho instrumentéaria je kompletné zajis-
tovana s podporou CAM. Mezi dalsi priklady je
mozné uvést zapéstni implantat, ktery je vyrabén
ve firmé MEDIN, a.s., a je ocenén jako jeden
nych v Ceské republice. Dostalo se mu ¢estného
uznani jako ,inovaci roku” od Asociace inovacni-
ho podnikani Ceské republiky. Vyrobek na vybor-
nou splnil vSechny poZadavky, které jsou na tako-
vé vyrobky kladeny, coz je samoziejmé technicka
Groven vyrobku a originalita. Bez vynikajictho
softwaru, jakym je CAM Express, si takovy
Gspéch Ize predstavit jen stézi.

Podnikatelské vyzvy

2vyseni efektivity vyroby / Sdileni dat s dodavateli
/ WysSi technicka dokonalost

Klice k ispéchu

Kompatibilita s CNC / Technicka dokonalost / Ino-
vace

Vysledky

Kvalitnéjsi technicka dokumentace / Rychlejsi uve-

deni vyrobku na trh / Jednodussi vvoj a vyroba
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ROZHOVOR

Lubos Svoboda, projekt manaZer spolecnosti
kesner a.s.

Mohl byste predstavit spolecnost kesner,
a.s. a priblizit jeji historii a plisobnost?

V roce 1991 byla zaloZena firma keSner jako
soukroméa spolec¢nost zabyvajici se sluzbami
v oblasti Gdrzby a oprav zafizeni pro pramysl
zpracovani vapna a cementu. Po roce 1999 byl
zahdjen trend orientace na zafizeni vySsi tech-
nické Qrovné rozsifenim technického a technolo-
gického zazemi. Modernizace IT technologii -
zavedeni informacnich systém, pfechod na 3D
CAD systémy a start zavadéni CNC technologii
do vyroby. Firma se transformovala na akciovou
spole¢nost a podstatné rozsifila zabér svoji ¢in-
nosti i na jiné obory.

V roce 2005 se spolecnost keSner a.s. pre-
stéhovala do nové zrekonstruovaného areélu
v Krélové Dvore. Jiz pred tim zakoupila ¢ast are-
alu byvalych Kralodvorskych Zelezaren a postup-
né zde realizuje zamér vystavby Priimyslového
aredlu ,Kralodvorskd ohrada“. V prvni etapé
probéhla rekonstrukce a vystavba novych vyrob-
nich a skladovacich hal. O dalsi rok pozdéji do-
§lo k rozsifeni vyrobni zakladny o dal$i prostory
a vyrazné byly zménény dispozice vyroby. Dalsi
vyznamné zvyseni podilu IT a informacnich systé-
mu na fungovani spolecnosti, zviasté v oblasti
fizeni vyroby a workflow Fizeni administrativni
ginnosti. Uspésny krok ve snaze o zvySovani
kvality ziskanim certifikatu 1ISO 9001.

Miizete tedy priblizit komplexni nabidku
Vasich sluzeb a ¢innosti?
— vyroba strojl a zafizeni pro vSeobecné Gcely
— inZenyrské ¢innost v investicni vystavbé
— vyroba kovovych konstrukei, kotld, téles a kon-
tejnerdi
- projektova ¢innost ve vystavbé
- provadéni staveb, jejich zmén a odstranovani
- zpracovani gumarenskych smési
— montaz, opravy, revize a zkousky vyhrazenych
elektrickych zafizeni
— povrchové Gpravy a svarovani kovl
— zamecnictvi a kovoobrabécéstvi

Jaké systémy pro praci na projektech vyuzi-
vate?

Jiz dlouha léta pouzivame CAD systém SOLID
EDGE, s kterym dosahujeme velmi dobrych vy-
sledkl. V oblasti velkych sestav se nam daii
spravovat aZ 60.000 komponent ve vrcholové
sestave, z nichz az 10.000 je unikatnich, ostatni
komponenty tvofi spojovaci material a standart-
ni opakujici se dily. Jedna se o velmi podrobnou
dokumentaci k nékolika kilometrim dlouhym
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ODVETVI Strojirenstvi — vyroba dopravnich
cest a pasovych dopravniku

OBCHODNI VYZVY Mame odvahu poustét se
do nowych a netradicnich reseni. KaZdy ne-
standardni poZadavek nasich klient( je pro
nas novou vyzvou.

KLIC K USPECHU Jsme autory fady inovativ-
nich feseni a originalnich technickych zarizeni.
Nejsme ve vieku technického vyvoje, ale sami
se na ném aktivné podilime. VUci klientdm
uplatriuieme individualni pristup, prosazujeme
feseni na miru.

RESENI/SLUZBY PLM TEAMCENTER, Solid
Edge, FEMAP

ZAMERENI ZAKAZNIKA Vyvoj, konstrukce,
vyroba, montaz a servis dopravnich cest v téz-
kém pramyslu.

SIDLO KLIENTA keSner, a. s., Kréldv Dvir

dopravnim cestam. Dva roky vyuZivame systém
pro spravu dat PLM TEAMCENTER. Podstatnou
roli pfi vyvoji konstrukce ma pouziti CAE systému
FEMAR

Jste tedy prikladnou firmou, ktera ma sviij
napad, svij vlastni vyvoj, konstrukci, technolo-
gii i vyrobu. Jakou konkrétni roli hraje v tomto
cyklu CAE systém Femap?

Ziskavame daleko lepSi znalosti chovani vy-
robk( jiz pfi samotném vyvoji. V praxi to zname-
na, ze jsme schopni diky vypoctim usetfit na
materialu a zaroven mame jistotu bezpecného
chovani pfi zvySovani zatizeni na nase konstruk-
ce. Dale vyhodou je, Ze konstruktéfi dostanou
okamzité informaci o tom, jak danou soucast
navrhli a zdali vydrZi zatéZovaci podminky.

Mate néjaky konkrétni priklad?
Zarnym prikladem je nosny prvek dopravniku
zvany tubus. Tyto tubusy se skladaji vertikalné

ZAKAZNIKEM

na sebe, ¢imZ tvori vertikalni dopravniky v riiz-
nych délkach. Pfed pouZitim MKP vypoctovych
metod pro ovéfovani zatizeni jsme tubusy vyré-
béli z 5 mm plechu a na sebe jsme je vyskladali
maximalné 12krat. Dnes je po vypoctech stan-
dardné vyrabime z 3 mm plechu a vime, Ze bez-
peéna mez na (nosnost i vzpér je v 30nasob-
ném naskladani na sebe.

Zkuste zhodnotit ocekavani tohoto systému
pred jeho nasazenim, jeho soucasny vykon jak
ho pouzivate a vize do budoucna, jak by Sel
vyuzit nebo rozsiit.

Zakladni myslenka byla podpofit spravnou
konstrukci a zoptimalizovat opakované pouziva-
né dilce. To se po nasazeni povedlo a vypoCtdm
jsme podrobili pfevaznou Cast vyrobkld. V bu-
doucnu pred nami stoji velké projektové vyzvy,
kde bychom uplatnili vypoCty seismicity a také
uvazujeme o zakoupeni modulu pro zautomatizo-
vani procesu optimalizace konstrukci, za Géelem
Gspory materialu. Tento faktor je pro nas velmi
dlleZity, protoZe vlastni vaha konstrukci a stroju
jsou povétSinou hlavnim zatéZovacim stavem.
Pfece jen nasSe realizace zakazek jsou v fadu
100 tun oceli. | proto je Gspora materialu velmi
dilezita.

Co vsechno se tedy zlepsilo pouZivanim sys-
tému FEMAP?

Jistota pfi dimenzovani zafizeni - podpora
konstrukce vyplyvajici z vysledkd vypoctd. Po
zkuSenostech pravé se soucinnosti s konstrukei,
mame Vétsi cit pro navrhovani diky vizualizaci
a animaci vysledkd. Vyssi Groven informovanosti
0 vyrobku — moZnost prezentace zakaznikim,
tim roste nase znacka na trhu. Uspora &asu pfi
¢ekani na externi vypocCty. A odhalili jsme rezer-
vy, z toho vyplyvad materidlova Gspora materialu
v prdméru o 25 %.
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Plant Simulation - silny nastroj i pro malé firmy

Plant Simulation — nastroj na dynamickeé si-
mulace a optimalizace vyrobnich a logistickych
systémii - nachazi stale vice uZivatelii i v Ceské
republice. Pfipomenme si tivodem, v ¢éem spoci-
va nejvétsi prinos dynamickych simulaci. Plant
Simulation umozZiiuje na pocitaGovém modelu
vyrobniho nebo logistického systému zkoumat
vlastnosti a ovérovat spoustu riiznych predpo-
kladli, variant navrhii feSeni a optimalizaci
téchto systémii. Vysledky téchto experimenti
a analyz se nasledné aplikuji do stavajiciho
nebo pripravovaného vyrobniho procesu.

Typickymi oblastmi pro vyuzZiti Plant
Simulation je odstranovani Gzkych mist a zvy-
Seni priichodnosti vyrobnich systémi a dopro-
vodné logistiky, urceni optimalni velikosti buffe-
rd, dopravniki, poctu pracovniki apod. Pouziva
se ale i pro ovéfovani a optimalizaci variant
planovacich a fidicich strategii.

Dalsi dulezitou oblasti pro Plant Simulation je
moznost vyuZiti tohoto systému pfi operativnim
pfeplanovani a optimalizaci vyrobniho planu
a s tim souvisejicim vyuzitim souc¢asnych vyrob-
nich kapacit na maximum. Operativni preplano-
vani a optimalizace je zaleZitosti nejen ,velkych“
firem, ale i mensich nebo malych firem, zabyva-
jicich se malosériovou nebo kusovou vyrobou.
Pojdme si pribliZit, v éem je pro tyto firmy Plant
Simulation pfinosny.

Zakazkova vyroba méa spoustu specifik. Tim
podstatnym z hlediska planovani vyroby je, ze se
velice Casto méni typy vyrobkl a poCty kusd za-
kazek, které do vyroby vstupuji soubéZné.
Ukolem vedouciho vyroby, mistra nebo planare
je, rozdélit tyto zakazky do vyroby co nejlépe tak,
aby byly maximalné wytizeny vSechny vyrobni
prostiedky a zaroven spinéna podminka dodrZe-
ni terminG vyroby jednotlivych zakazek.

PouZiti Plant Simulation spociva ve vytvoreni
modelu vyroby a nasledném optimalizanim vy-
poCtu, ktery urci optimalni poradi vstupu zakazek
do vyroby tak, aby doSlo k co mozna nejvy$Simu
wytiZzeni vyrobnich zdroju, resp. aby bylo dosaze-
no nejkratsiho vyrobniho ¢asu pro danou davku.
PFi tomto vypodtu je samoziejmé zohlednéna
aktualni rozpracovanost vyroby a aktualni do-
stupnost vyrobnich zdrojl (strojl, pracovist, lidi
apod.).

Pro optimalizatni vypoCet se pouziva funkce
s nazvem Geneticky algoritmus. Je to postup,
ktery se snazi aplikaci principli evoluni biologie
nalézt feSeni sloZitych problémd, pro které nee-
xistuje pouZzitelny exaktni algoritmus. Genetické
algoritmy, resp. vSechny postupy patfici mezi tzv.
evoluéni algoritmy, pouZivaji techniky napodobuji-
ci evoluéni procesy znamé z biologie — dédic-
nost, mutace, pfirozeny vybér a kfizeni — pro
,Slechténi“ feSeni zadané Glohy. Vyhodou tohoto
vypoctu je rychlé vyfeSeni i pomérné rozsahlych
a slozitych Gloh.

Pro zadavani vstupnich dat (seznam zakazek
vstupujicich do vyroby, pracovni postupy apod.),
samotné nastaveni vypoCtu (vybér preferovanych
zakazek, rozpracovanost vyroby atd.), i vyhodno-
ceni a export vysledkd, kterymi mohou byt napt.
Casovy plan prace pro jednotlivé stroje a praco-
ViSté, se pouziva uzivatelsky nastavené menu,
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(napt. reakce na nahlé zmény vyrobnich kapacit,
jako je porucha nebo odstavka stroju apod.).
Priichodnost zakazek vyrobou se pfi pouZiti toho-
to systému muze zvySit az 0 10-20 % oproti pU-
vodnimu planovani. Zaroven je rozdélovani prace
na dilnach nezavislé na lidském faktoru a firma
neni tolik zavisla na zkusenosti ¢asto jediného
,hepostradatelného” pracovnika.

Z optimalizovaného planu je hned zfejmé, kdy
bude kterad zakazka vyrobena nebo napfiklad co
se stane s terminy ostatnich zakazek, kdyZz se

s 2
a0 = pred né vloZi preferovana zakazka.

i A ; Dynamicka simulace se s vyhodou vyuziva
| = M 1 - - > . P
[ Pl - u v prvoplanu vyroby, nebo dokonce uz i ve chvili,
[ Jo : kdy obchodnik rozhoduje o prevzeti zakazky
a terminu dodani. Mize si
B e e -5 simulaci zistit, kolik z vy-
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které zabezpecuje prehlednost a efektivitu prace
pfi optimalizaci vyrobniho planu. V disledku to
znamena, Ze uZivatel nepotiebuje podrobné znat
ovladani systému Plant Simulation. Pro veske-
rou ¢innost pouziva uZivatelské menu.

Jaké vyhody toto feseni svym uZivatelim
prinasi?

Toto feSeni umozni zadavat do vyroby zakazky
v optimalnim poradi, s ohledem na aktualni do-
stupnost strojli a pracovnik(l. Zaroven je vzdy
zaru¢eno maximalni vytizeni vyroby (nejkratsi vy-
robni ¢asy). Planaf nebo mistr miiZze v libovol-
ném casovém intervalu tento vyrobni plan modi-
fikovat tak, jak to potfeby a situace vyZaduji

robnich kapacit tato zakaz-
ka nejvice zatiZi, zda bude
nutné nékteré ¢innosti za-
jistit externé apod. MUze
si provést i ekonomické
zhodnoceni v zévislosti na
pouzitych technologiich.

Plant Simulation Ize efektivné pouZit i pro sa-
mostatné ¢asti vyroby, jako napf. zvySeni vytize-
nosti lakoven, svafoven, montaznich pracovist
nebo obroben.

Plant Simulation neni planovacim systémem.
Avsak pro jeho vlastnosti ho Ize vyuZit jako do-
plnku k ovéfeni a zlepSeni efektivity pouzivani
stavajiciho planovaciho systému. Vétsina men-
Sich firem ale pokrocilé planovaci systémy pro
jejich nakladnost nevlastni. Pravé témto firmam
se Plant Simulation nabizi jako cenové prijatel-
na, avSak vykonna varianta optimalizace vyrob-
nich plant a jako moznost zefektivnéni vyroby
a rozvoje firmy.
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ROZHOVOR

Ing. FrantiSek Smid, technicky feditel spolec-
nosti VELTEKO s.r.o.

Mohl byste predstavit firmu VELTEKO, s. r. 0
a pribliZit obor piisobnosti této spolecnosti?

Spolec¢nost VELTEKO, s.r.0. byla zaloZena roku
1991 a zabyva se vyvojem a vyrobou technicky
vyspélych balicich stroju a balicich linek, zejmé-
na pro baleni praskového a drobného kusového
zbo7i.

Spole¢nost VELTEKO ma od roku 1996 certifi-
kovany systém Fizeni jakosti, nyni podle EN ISO
9001-2000. Ve firmé pracuje 70 pracovnik(, té-
méF ¢tvrtina z nich jsou vyvojovi inzenyfi.

Spolecnost VELTEKO je v oboru vertikalnich
balicich stroji vyznamnym evropskym vyrobcem.
Zakazniklim nabizi komplexni servis zaCinajici
navrhem projektu a konéici dodavkou zafizeni
a sluZzbami souvisejicimi s provozem dodanych
strojd.

Ve kterych fazich vyvoje produktu pouzivate
NX? Mizete pribliZit, jak vas produkt viastné
vznika?

Impulsem pro vyvoj nového vyrobku je zpravi-
dla feSeni Ukolu z Planu technického rozvoje. Pri
vyvoji vyrobku pouzivame NX od navrhu aZ po
detailni feseni jednotlivych dilli a skupin.

Jaké vyhody ma pro vas konstrukce ve 3D?
Dokazete dnes porovnat prinosy 3D oproti 2D?

V systému 2D jsme vlastné pracovali pouze
na kreslicich prknech, jakmile jsme presli na
konstrukci v CAD, tak jsme hned zacali v systé-
mu 3D. Podle naseho néazoru bylo vynechani
etapy 2D CADu vyhodou. 3D CAD ndm samoziej-
mé prinesl zlepSeni predstav o tom, jak vypada
jednotlivy dil, skupina nebo cely stroj. Dnes uz si
ani neumime predstavit, jak sloZité dfive bylo ve
vétSich sestavach rozpoznat napf. moznost koli-
ze apod. Jesté vétsSim piinosem je moznost
snadného vytvareni konstrukénich variant - to je
dlleZité zejména pro firmy, pro néZ je vétSina
konstrukénich praci i pracemi vyvojovymi.

Se vznikem 3D dat se zvysuji také naroky na
fizeni dokumentace, jaky systém jste pro tento
tikol zvolili?

V zadatcich jsme pouZzivali pro fizeni dokumen-
tace diskovou spravu NX dat a oddéleny databa-

Bllabakit I bbbk BER

S VYZNAMNYM

VELTEKO, s. r. 0.

ODVETVI Strojirenstvi — vyroba balicich strojti

OBCHODNI VYZVY ZvwySovat nase podily na
narocnych trzich.

KLIC K USPECHU Nabizet zékaznikiim indivi-
dualni celkova reseni s maximalnim vyuZitim
dilcich reseni standardnich.

VYSLEDKY Firma VETLEKO je zdravou firmou
- coZ je mimochodem dalSi z naSich klicd
k dspéchu.

RESENI/SLUZBY NX, PLM TEAMCENTER,
Solid Edge 2D

ZAMERENI ZAKAZNIKA VETLEKO je vjrobce
high-tech balicich stroj, ktery vytvari pro zakaz-
niky na celém svéte individualni reseni v oblasti
baleni.

SIDLO KLIENTA VELTEKO, s. 1. 0., K Borovickam
1716, Vlasim
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ZAKAZNIKEM

zovy systém UGTree (vyvinuty firmou AXIOM
TECH) pro kusovniky. Tato kombinace vSak neu-
moznovala vzajemné pfimé (obousmérné) propo-
jeni a tim i jednotné vydavani dokumentace do
vyroby. S PLM TEAMCENTER se tato funkénost
vyrazné zlepsila nejen v oblasti samotné spravy
konstrukéni dokumentace, ale i v propojeni se
software pro sklad ABRA a technologickou pfi-
pravu ASEPO. Dale se automatizaci nékterych
procesl zlepsila informovanost na sebe na-
vazujicich oddélent.

Zasahuje TEAMCENTER také do jinych
oddéleni, pripadné jak?
p PLM TEAMCENTER dnes pouzivame od
podpisu kupnich smluv, na které navazuje
| vydani vyrobni zakazky. Samoziejmé takto
postupujeme i pfi vydani rliznych typl in-
ternich zakazek, kterymi si fidime rozpra-
covanost skupin strojd a zafizeni. Automa-
tizované vydavame strojni i elektrickou
dokumentaci do vyroby nebo pfimo do
MTZ. V servisnim oddéleni mizeme vytvaret
jednoduse katalogy nahradnich dilt, které poméa-
haji ke zkraceni doby objednani téchto dild.

Dokazete jiz dnes popsat pfinosy PLM systé-
mu ve vasi spolecnosti?

Hlavnim pfinosem je celkova provazanost od
nakupu po vyrobu, kde je dnes hodné ¢Ginnosti
automatizovano a tim je sniZeno riziko zaneseni
chyb v prlbéhu vytvareni vyrobni a technické
dokumentace. Samoziejmé to s sebou pfinasi
i rychlost zpétného vyhledani riznych dokumen-
th v jiz vytvorené dokumentaci, coZ se nejvice
projevi v servisnich ¢innostech a pfi opakované
vyrobg, ale i v obchodnim styku s nasimi zakaz-

niky.

Jaké dalsi kroky v implementaci PLM jsou
jesteé pred vami?
TEAMCENTER do obchodniho (seku, kde nas
Ceka ale jesté dost prace, abychom tento Gsek
zautomatizovali do podobné miry jako ostatni
Useky. Dale bychom jesté radi zmodernizovali
tvorbu a fizeni ceniku naSich vyrobkd, ktery je
Gzce provazan s obchodnim Usekem a vydava-
nim zakazek, ale i s tfidénim v konstrukei.
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V. CLOUDOVEM RESENI

V reakci na rostouci trend prekonat investic-
né narocné pozadavky na vlastnictvi vlastniho
hardware ve spoleénostech, je nyni mozné
implementovat PLM TEAMCENTER do modelu
laas ,Infrastruktura jako sluzba“ nékterého
z prednich dodavatelt cloudového feseni:
Microsoft Windows Azure, IBM SmartCloud™
Enterprise + nebo Amazon Web Services.

Cloudové feSeni TEAMCENTER umoznuje
spoleénostem presunout celou vypocetni in-
frastrukturu nebo jeji urcitou ¢ast na poskyto-
vatele cloudovych sluzeb (tfeti stranu), coz
znamena Usporu investic do vlastniho hard-

Cloudové feSeni TEAMCENTER umoziuje
rychlé a flexibilni nasazeni virtualnich prostre-
di, se schopnosti dynamicky Skalovat (zvétSo-
vat/zmensovat) infrastrukturu podle potreb
projektu. Zakaznici mohou sluzbu vyuzit
k okamZzitému zapnuti infrastrukturnich zdroj,
bez vyznamnych vstupnich investic. Nasazeni
cloudového feseni TEAMCENTER umoziuje
centralizovanou spravu/fizeni aplikaci, od ex-
pertnich tymd az po uvolnéni zakaznickych IT
zdrojU, pfi zaméfeni na vySSi Groven sluzeb
s pridanou hodnotou, jako jsou spole¢na fese-
ni s dodavateli a partnery.

(Clének byl zvefejnén v PLM journal ¢. 27)
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PLM TEAMCENTER obstal v uzivatelském testu
s integracemi PTC produktu

V letosnim roce probéhlo lspésné uzivatelské testovani PTC produkti, konkrétné 3D CAD Creo
Elements/Pro se systémem PLM TEAMCENTER. Potfeba akceptace kompatibility mezi CAD
a PLM fesenimi ze strany uZivatelli pfedchazela koneénému rozhodnuti potencialniho zakaznika,
zda bude implementovat systém TEAMCENTER jako svoji PLM platformu pro spravu Zivotniho

cyklu vyrobku.

Test probihal pfimo na praco-
viSti konstruktéra s podporou
PLM technikG AXIOM TECH na
misté. Po kratkém, avSak inten-
zivnim zaskoleni a kalibraci PLM
systému pro aktualni potfeby, byl
uzivatel dale veden vzdalené po
dobu dvou tydnd. Postupnym pl-
nénim Gkolll od nejjednodussich
ulozeni jednotlivych dild, az po
slozité klonovani sestav s kom-
ponentami z tabulek dild, vznikal
vypovidajici report o stavu a kva-

lité fesSent.

| | ] |
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Implementované feSeni bylo po ukonceni tes-
tu akceptovano a metodické postupy ve spolu-
praci s pokrocilymi funkcemi integrace byly vy-
hodnoceny za vhodné k produkénimu pouzivani.

R T I |

Potvrdilo se, Ze TEAMCENTER deklarovany jako
,multi-cad“ PLM je vhodné feSeni pro fizeni
a spravu dat od rdznych CAD dodavateld.
Podobné testy se jiz stavaji standardem
v predimplementacnich fazich projektu PLM.
Jsou velkym piinosem predevsim pro uzivatele,
ktefi se s prostfedim seznami a diky detailnimu
vyhodnoceni test(l a zkuSenosti je mozZné nasta-
vit nasledné kroky implementace mnohem efek-
tivnéji, coz ma piimy dopad na vysledny ¢as
uvedeni PLM do produkéniho provozu.
Nevahejte se obratit na nase obchodni
oddéleni v pfipadé zavazného testu PLM
TEAMCENTER s Vasim CAD/CAE/CAM feSe-
nim.

Aktivni ucast na veletrhu MEDTEC
s ,,Medical Base for Teamcenter“

Ve dnech 26. - 28. 2. 2013 SRS
se konal ve Stuttgartu veletrh K
MEDTEC Europe. Némecko
a Swycarsko, kolébky hitech
zdravotechnického primyslu,
prezentovali své nové produk-
ty, materialy a nejnoveéjsi tech-
nologie. Zpravidla kazda do-
davka do zdravotnictvi vyZadu-
je dUsledné fizeni dokumentace a dokladovatel-
né procesy s vystupy pro certifikaéni autoritu.
V dobé 3D CAD systém( a elektronickych doku-
mentl vznika velké mnoZstvi tézko uchopitel-
nych dat, které je obtizné spravovat a udrzet nad
nimi personalni nezavislost. Firma avasis AG,
pusobici v oblasti DACH (Némecko, Rakousko
a Svycarsko), se jako partnerska spolecnost
SIEMENS PLM proto spoleéné s nami rozhodla
prezentovat fesSeni pro fizeni Zivotniho cyklu
zdravotechnického produktu.

,Medical Base“ je nadstavbou pro zakladni
modul PLM systému TEAMCENTER. Diky jeji
funkcionalité je mozné fidit projekty a dilci etapy
vyvoje, klasifikovat zdravotechnicky produkt do

tfid podle mistnich nafizent,
spravovat a revidovat obecné
dokumenty, 3D modely a 2D
vkresy s pretisky. Dale reseni
obsahuje uZivatelsky definova-
né formulare, procesni mode-
|&F s pripravenymi Sablonami
procesl pro CAPA, reklamaci
a zmény. Tenky klient a aplika-
ce pro iPad umoziuje mobilni pfistup k aktual-
nim informacim. Jednoznaénym pfinosem ,Medi-
cal Base“ je dokonaly globalni prehled s pfimym
dopadem zmén v pribéhu Zivota produktu, rych-
|4 odezva v pripadé auditu a modularni Skalova-
telnost celého fesent.

Spolecné plsobeni firem avasis AG a AXIOM
TECH na veletrhu povazuji obé strany za Uspés-
né. Diky aktivnimu pristupu se podafrilo zaujmout
nékolik desitek navstévniki a v pribéhu celého
letoSniho roku bude probihat aktivni pfiprava na
prvni pilotni implementace. ,Medical Base“ je
samoziejmé lokalizovan a jeho Ceska mutace je
pripravena k nasazeni v Ceskych spolecnos-
tech.
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TEAMCENTER Rapid Start

Tech-Clarity Insight: ,Implementace (PDM)
software bez vyznamnych modifikaci umoziuje
spolecnostem efektivni nasazeni ve velmi krat-
kém case a mnohem rychlejSi navratnost
vstupnich investic.“

Co je to Teamcenter Rapid Start?

Valna vétSina dodavatell softwarového feSeni
se rok co rok predhani s novymi verzemi, aktua-
lizacemi nebo vylepSenimi ve vlastnich systé-
mech. Samoziejmé je k tomu nuti konkurence
a v neposledni fadé nutkani dat uzivateli néco
navic. SIEMENS PLM pojal tento nelitostny boj
z opacné strany a prichazi s TEAMCENTER Rapid
Start, tedy s novou metodikou, diky které je moz-
né zacit produkéné pracovat se systémem PDM
jiz po nékolika dnech jeho implementace.

S TEAMCENTER Rapid Start ziskava spolec-
nost know-how jak velmi rychle implementovat
PDM systém se zakladnimi funkcemi umozZiuijici-
mi procesni kontrolu nad daty, slou¢eni informa-
ci do jediného zdroje a podporu pro Multi-CAD
prostredi.

Sprava a fizeni inZzenyrskych dat

TEAMCENTER Rapid Start s podporou pro
Multi-CAD prostfedi umoziiuje efektivné a Géinné
fidit, kontrolovat a sdilet vSechna 3D/2D data
napfi¢ technickymi oddélenimi spolu s dodava-
telskymi fetézci. Bez ohledu na pouzity CAD na-
stroj poskytuje TEAMCENTER jednotné zobrazeni
informaci o vyrobku, vyvojové procesy a stavy.
Integrovana vizualizace rozsifuje svymi funkcemi
vyznam tymové spoluprace. TEAMCENTER vynika
schopnosti Fidit spolupraci vice CAD systému
od spolecnosti SIEMENS PLM, Autodesk, PTC
a DassaultSystemes. Typickym scénarem je spo-
lecnost vlastnici dva CAD systémy. Jeden z dlivo-
du dostupnosti starych dat a druhy pro vyvojové
a produkéni ¢innosti. Kompletace sestav z polo-
Zek v manaZeru struktury, zakladani, schvalovani
a revidovani nebo fizeni zmény je zaloZzeno na
spoleénych funkcich a néstrojich systému
TEAMCENTER.

Novinkou je podpora tzv. ,Smart codes”. Ty
umoznuji definovat vysledny identifikator polozky
s pouzitim libovolného CAD systému pomoci in-
teligentnich listl hodnot. Tato funkénost eliminu-

je chybovost a zvySuje uZivatelskou znalost.

I |
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Prednastavena Sablona ,Smart code“ obsahuje
kod zafizeni, tfidu, podtfidu a zdrojové Gislo.

TEAMCENTER Rapid Start je také pfipraven na
vyménu 2D/3D dat se subdodavateli. Nabizi se
hned nékolik moznosti, jak bezpe¢né predat ne-
bo prevzit data ke zpracovani. Celosvétovym
standardem vymény dat je pouZziti JT forméatu.
Diky presné geometrii Ize data nejen prohlizZet,
poznamkovat, porovnavat a odmeérovat, ale po-
moci synchronni technologie systém( SIEMENS
PLM také upravovat.

Sprava a fizeni dokumentt

TEAMCENTER Rapid Start definuje ovéfené
postupy pro fizeni dokumentl. S pomoci stan-
dardnich funkci vznika jednoznatna vazba mezi
dokumentem a daty produktu, jako jsou vyvojova
data, vysledky vypoctll apod. Automaticka syn-
chronizace mezi metadaty a cilovym dokumen-
tem zajistuje efektivitu zpracovani a eliminaci
chyb pfi jeho tvorbé. RozSifené moznosti defino-
vani dokumentu v podobé strukturovaného ob-
sahu a hromadné tisky s umisténim vodoznaku
pomahaiji k rychlejSimu uvedeni produktu na trh.

Jednoduché Ffizeni procesi

TEAMCENTER Rapid Start obsahuje standard-
ni Sablony nejpouZivanéjsich firemnich procest
a status(. Diky modelafi procesu je mozné defi-
novat vlastni podprocesy a vytvaret tak prostredi
pro komplexni fizeni produktu. Mezi standardy
patfi ,Schvaleno vyvojem*, ,Schvaleno pro vyro-
bu“, ,Rychlé schvaleni“ a ,Zména“. Procesy je
také mozné iniciovat z prostfedi Microsoft Office,
tenkého klienta nebo mobilniho zafizeni. Vystupy
z probéhnuvsich nebo probihajicich procesl Ize
kdykoliv zobrazit v pfednastavenych reportech.

Prednastavena organizace a funkcionalita

Organizace skupin a roli s definici prav vici
objektlim je prednastavena ihned v ramci insta-
lace systému. Administrator pouze rozhoduje,
ktery uzivatel bude v jaké skupiné a roli. Je také
mozZné, aby jeden uZzivatel byl soucasti vice sku-
pin. Standardni role TEAMCENTER jsou: ,De-
signer”, ,Engineer”, ,Schvalovatel“, ,Prohlizec”.
Kazdy uzivatel je dale definovan vici licenénimu
serveru, kde jsou tfi stupné: aktivni, pasivni ne-
bo obasny aktivni pristup.
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VYHODY
TEAMCENTER RAPID START

¢ Jednoduchost a rychlost pri
instalaci, nastaveni a zaskoleni.

e Vysoka pridana hodnota
v prednastaveni podle prdmys-
lovych standardu.

e Minimalni znalost IT uzivatelu
na provoz a podporu systému.

¢ Bleskova realizace prinost
pro rychlou navratnost investic.

Systém TEAMCENTER je obecné velmi uZiva-
telsky pfijemna aplikace s Sirokymi moznostmi
personalizace pravé podle zafazeni uZivatele do
jednotlivych vySe popsanych skupin.

Platformy a aplikace nastaveni

Implementace TEAMCENTER Rapid Start vy-
chazi ze standardd IT s vyuzitim zakladnich
platforem Microsoft. KliCovy uzivatel ma k dispo-
zici grafické administraéni nastroje pro definici
typl poloZek, listl hodnot, prekladd jednotlivych
atributl a konfiguraci samotného prostredi.
Veskeré nastaveni probiha ,off-line“ a v dobé
odstavky systému miZe byt aplikovano. Touto
metodou je minimalizovano omezeni uzivatell
v jejich produkénim Case.

TEAMCENTER  SIEMENS
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Novinky v aktualni verzi NX8.5

V fijnu 2012 byla uvedena aktualni verze CAx systému NX. Ciselné oznaceni verze je 8.5, ale
podobné jako pred dvéma lety, kdy SIEMENS uvolnil NX verze 7.5, se jedna o samostatnou verzi
se zachovanim standardni kompatibility mezi jednotlivymi verzemi systému NX.

Soucasna verze se drzi
trendu zvySeni uzivatelské
privétivosti pracovniho pro-
stfedi a moznosti jeho
Uprav. S kazdou novou verzi
prichazi vyvojari SIEMENSU
s novymi funkcemi pro zjed-
noduseni ovladani a pro
rychlejsi vyvolani nejpouzi-
vangjsich funkci. VNX8.5 je S
mnoho novych funkci spoje- B
no s méfenim. Mezi nové funkce patfi napriklad
funkce Measure Extremes s moznosti zobrazeni
nejvzdalengjsiho bodu (s vypisem jeho soufad-
nic) vl¢i souradnému systému, nebo opsanou
a vepsanou kruznici kolem vybranych objektd.
DalSim zjednoduSenim je zavedeni jednoucelo-
vych funkei — méreni délky, priméru, Ghlu atd.,
které je mozné vyvolat jednim kliknutim.
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Velkou zménou pfi tvorbé
vykresu je moznost vklada-
ni ziednodusenych pohledd.
Funkce Lightweight views
vyuZiva zjednoduSené re-
prezentace modelu pro za-
jiSténi rychlejsi prace s vy-
kresy. ZjednoduSeni zobra-
zeni ma nejvétsi vyuziti
v zobrazeni velkych sestav
a pii tvorbé fezl a detaild
z téchto slozitych a datové narocnych celkd.
ZvySeni vykonu ve vykresech se v zavislosti na
poctu komponent sestavy pohybuje kolem 2 az
3 nasobku. Generovani pohledl je 4x az 11x
rychlejsi nez pfi pouZziti standardniho (exaktniho)
zobrazeni.

] o] ] ]

Jednou z nejvice cenénych funkci systému NX
je pfimé modelovani. Viyvojari SIEMENSU si uvé-
domuji technologicky naskok v této oblasti
a v NX8.5 pripravili nékolik zasadnich zmén,
které dale posouvaji moznosti Synchronni tech-
nologie pfi praci s neparametrickou geometrir.
V NX8.5 bhyla rozsifena funkénost pro zjednodu-
Seni modelu pomoci mazani jednotlivych stén
tak, aby ji bylo mozZné pouzit i v pfipadé kompli-
kovanych pripad( prinik( stén. Nyni je moZné
postupné odstranit zaobleni mezi sténami po
jednotlivych ¢astech tak, Ze model zlistava obje-
movym télesem.

V NX8.5 se vyznamné zlepSila i moznost ex-
portu do formatu DXF/DWG. Nyni je dostupny
privodce, ktery umoziuje podrobné nastaveni
exportu, jako je parovani fontu pro kfivky, texty,
a Srafy, zménu méfitka pro kFivky a Srafy.

Timto nastavenim je mozné zlepsit vysledek
exportu do DXF nebo DWG a ovlivnit vysledny
soubor.

Pfi uvedeni nové verze NX porada AXIOM
TECH pro své zakazniky kompletni preskoleni
s prehledem vSech novych funkci. Soucasti
preskoleni je prezentace novinek s uvedenim
praktickych piikladi pouziti.
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Part Module - nastroj pro
ZVYSENI PRODUKTIVITY prace v NX

NX8.5 prinesla koncepéni zmény v tvorbé
modelu. Jedna se o novou funkci Part Module,
ktera umoznuje zasadni zménu koncepce tvor-
by slozitych model(.

Mezi hlavni znaky tohoto konceptu pati:

¢ oddéleni samostatnych celkii modelu
e lepsi organizace struktury modelu

e vicenasobné pouziti casti modelu

Rozdélenim modelu na ¢asti je mozné snizit
zatizeni hardwaru a lépe vyuZit specializace
jednotlivych konstruktérd. Prikladem muzZe byt
model, ktery je tvofen objemovymi prvky, ale
jedna jeho Cast je tvofena v ploSném modelé-
fi pomoci ploch. Tuto ¢ast je mozné docasné
oddélit a mudze ji tvofit konstruktér, ktery ma
zkuSenosti s ploSnym modelarem.

Geometrie je rozdélena do dvou soubor(.
Matersky soubor obsahuje zakladni geometrii
(vysledny model) a Part Modul soubor obsahu-
je referenéni geometrii potrebnou pro tvorbu
¢asti modelu a novou ¢ast modelu. Po vytvo-
feni oddélené ¢asti modelu je pripojena do
matefského souboru. Nové vytvofenad cast
zlistava jako samostatny soubor, mlZe byt
kdykoliv upravena nebo pouzita pro dalSi mo-
dely. Pri praci s matefskym partem je mozné
se rozhodnout, zda ma byt externé vytvorena
¢ast modelu updatovana nebo ne.

Struktura Part Module je tvorena tremi
castmi:

Inputs — extrahované casti geometrie
z materského modelu, které budou preneseny
do ,pracovniho“ modelu. Veskera geometrie,
ktera ma byt pfenesena do pracovniho mode-
lu musf byt v Inputs.

Work - Gpravy provedené na ,Input geome-
trii“. Mlze obsahovat také pomocnou geome-
trii.

Outputs - extrahovana geometrie z ,Work*,
ktera je pfenesena zpét do materského mode-
lu. Do Outputs je mozné vloZit pouze geomet-
rii z Work.

Matefsky Part Linked Part Module

Model History onship | Model Histary

—Feature (1) Relal Part Module
2 y —Inputs (References)
—Part Module —Geometry
—Inputs (References) WN'FE —Expressions
—Geometry //f\'mm: Features

—Expressions —-DCSYS
—Outputs —Sketch
—Geometry —Extrude

—Expressio w’qlfg —Feature Template
—Feature (100} —elc.
—Outputs
—Geometry
—Expressions

Po dokonceni modelu je mozné soubory
trvale sloucit do matefského souboru. V pfi-
padé potreby je mozné ¢asti rozdélit a praco-
vat s ¢astmi opét jako se samostatnymi sou-
bory.

Nejvétsi prinosy konceptu Part Module:

¢ zjednoduseni tvorby a editace komplex-
nich celku

* umoznéni paralelniho konstruovani

¢ rozdéleni velkych celkii na mensi ¢asti

¢ robustnost konstrukce

¢ snadné nahrazeni casti modelu atd.
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VERICUT OptiPath — Vase NC programy jeste efektivnéji

Software na poli simulaci a verifikaci NC stroji VERICUT jiz mnoho nasich uZivatel(l poznalo a v do
podvédomi se zapsal jako silny nastroj pro feseni problémi s nabéhem novych NC program(i do vy-
roby. V dnesnim ¢lanku bych chtél vice pribliZit ¢ast VERICUTu, ktera se stara o optimalizaci obrabé-
ni, a tim se snazi zefektivnit a zkratit Cas potfebny k obrabéni Vasich souc¢astek. Modul OptiPath ke
svym vypoctlm vyuziva velké prednosti VERICUTu, kdy v kazdé chvili pfi obrabéni zname presné tech-
nologické parametry fezu, a tim dokaZzeme vyhodnocovat, jestli je nastroj zatiZzen na maximalni mez
pfipustnych hodnot nebo je jesté technicky mozné zvysit urcité fezné parametry tak, aby bylo dosa-

Zeno optimalnich hodnot posuvl pfi obrabéni.

Trocha teorie, aneb jak VERICUT funguje

VEtsina NC programator( pfi pfipravé progra-
mu vZdy v kaZdé operaci najde kritické misto
s napriklad nejvétsi hloubkou fezu, anebo nejvét-
Sim radialnim krokem néastroje a pro toto misto
nastavi fezné parametry tak, aby bylo bezpeéné
obrobitelné. Tyto fezné parametry jsou sice pro
celou operaci bezpeéné nastaveny, ale nezname-
na to, Ze jsou produktivné stanoveny. Pokud se
rozhodneme pouZzit modul Optipath miZeme pro
kazdou hloubku fezu a radialni prekryti nastavit
jiné parametry fezu. Tato moznost nam dovoli
nasledné podle rlznych kritérii pfenastavit hod-
noty posuvu tak, aby byla produktivita v kazdém
kroku obrabéni co mozna nejvyssi. Popsany prin-
cip znazoriuje obrazek 1.

1 - Princip modulu OptiPath

a51PM
e
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B = Cutter contact area

Dal$i neméné dulezitd funkce, kterou tento
modul dokaze plnit, je mozZnost ochrany Vasich
nastroju nejen pfi vysokorychlostnim frézovani,
kde neni az takovym cilem dalSi zrychleni posu-
vl, ale naopak je vyzadovano hlidani stavu, kdy
napfiklad z pfedchozi vrstvy nebyl material plné
odebran a prebytecny material by pfi plném po-
suvu mohl pretizit feznou hranu, a tim znicit na-
stroj, popfipadé dilec. V tomto pfipadé Optipath
vyhodnoti pretiZeni nastroje a dojde ke zpomale-
ni posuvu tak, aby nebylo prekroceno maximalni
mnozstvi odebiraného materialu. Tuto funkénost
vysvétluje obrazek 2.

Komu je primarné modul OptiPath uréen?

V podstaté plati jen nékolik malo omezeni pro
pouZiti tohoto modulu. Modul se nehodi na opti-
malizaci jiz optimalizovanych drah podle jiné
metody, napfiklad pomoci trochoidalniho frézova-
ni anebo specializovanych moduld pro CAM sys-
témy jako je tfeba modul Volumill. Optimalizace
téchto drah nepfinasi samoziejmé kyzené vy-
sledky, jelikoZ tyto technologie jsou natolik chyt-
ré, Ze nenechavaji dalsi prostor pro zlepSeni NC
programu. Dale neni optimalizace pfili§ vhodna
pro korigované drahy, protoze tam nasledné pro
rizné priméry nastrojl jsou diametralné odlisné
fezné parametry. Poslednim z takovych nejvyraz-

Neocekavany zbytek muzZe
znamenat problém

2 - Ochrana nastroje pred pretizenim

néjSich omezeni modulu OptiPath jsou programy,
které byly z velké ¢asti psany rucné a jiz obsahu-
ji riizné prednastaveni posuvd programéatorem.

Nyni se podivejme na idealni nasazeni
OptiPath modulu. Idealnim zakaznikem pro tento
modul je programator, ktery pripravuje dily, kde je
velké mnoZstvi odebiraného materiélu, dlouha
doba obrabéni a podobné. Typicky dobré dosaho-
vané vysledky nachazime napfiklad v odvétvi vy-
roby forem, kde se frézuji napfiklad dutiny, nebo
specialni tvarniky, kdy z polotovaru odebereme
mnoho materialu. DalSim zajimavym odvétvim
jsou napriklad Peltonovy turbiny a podobné dily,
kde doba frézovani nezfidka kdy prekro¢i dny
i tydny. V téchto idealnich pfipadech je mozné
dosahnout ¢asové Gspory mezi 10 - 25 %.
Nejsou ovSem vyjimky, kdy modul Optipath doka-
Ze uSetfit i vice jak 50 %, jako napfiklad na
soucéastce na obrazku 3.
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Optimalizacni metody v modulu OptiPath

Jak jiz bylo na zaCatku tohoto Clanku predesla-
no, diky funkénosti systému VERICUT, kdy zname
v kaZzdém misté pfesné fezné parametry obrabé-
ni, jsme dale schopni vyhodnotit, jestli je nastroj
na svém limitu produktivity i nikoliv. Pravé mo-
dul Optipath na zakladé téchto vyhodnoceni do-
kaze prenastavit v kazdém misté NC kédu i po-
suvy tak, aby byly moZnosti daného néstroje vyu-
Zity na 100%. My jako uzivatel mGzeme ovlivnit,
jakou metodu pro pfenastaveni feznych parame-
trd mame vyuzit. Metody mezi sebou jdou
i kombinovat, aby bylo mozné dosahnout nejlep-
Sich vysledk.

Zakladni metody optimalizace jsou:

o Metoda konstantni tloustky trisky

Tato metoda je vhodna v mistech, kde frézujeme
jen malym radialnim krokem a Ubér materialu je
realizovan spise hloubkou rezu, typicky by se dalo
fict, Ze tato metoda je vhodna pro obrabéni po
konture, Z level dokoncovani a podobné.

» Metoda konstantniho odebiraného objemu

V tomto pripadé se jedna o metodu vhodnou pro
optimalizace frézovani pri plném zabéru celym pru-
mérem frézy, typicky pro frézovani drazek, hrubovani
a podobné.

o Metoda optimalizace pouZitim podle tabulek
Nejpreciznéjsi nastaveni optimalizace, kdy mizeme
dle doporuceni vyrobce nastroje zadat rdzné naso-
bitele rychlosti posuvu pro rizné hloubky a radiaini
prekryti kroku tak, abychom pokryli co nejvice ob-
last pouziti nastroje. Tato metoda je nejpresnéjsi
a nejefektivnéjsi, ale vyZaduje velmi dobrou znalost
technologickych limit(i nastroje.

» Metoda optimalizace ,,obrabéni ve vzduchu*
Jen mélo uzivatelt CAM systému si uvédomuje, Ze
velké ztréaty produktivity jsou generovany jiz v CAM
systému, kdy rizné najezdy a prejezdy v programu
systém generuje s pracovnim posuvem tak, aby
byly bezpecné. Typicky jsou to rizné 2D operace,
které jsou generovany z kiivek, profili a podobné.
V tomto pripadé OptiPath diky znalosti feznych pa-
rametrii dokaze posoudit, které pohyby jsou realné
fezné a které jsou jen ,obrabénim vzduchu*.
U téchto casti programu Optipath mdZe zvysit hod-
noty posuvt k hranici bliZici se hodnotam rychlopo-
suvu. Nékdy pouze timto optimalizachim procesem
dojde k dspore ¢asu kolem 10 - 20 %.

VERICUT obsahuje jeSté dalSi optimalizaéni
metody pro obrabéni, ale tyto metody jsou jiz
hodné specializované na urcité sekce programu,
kde se jejich nasazeni vyplati opravdu jen pfi
nutnosti jit s nasim NC programem na limity
produktivity, jak nastroje, tak i stroje.

3 - tspora 50 %
pri frézovani desky

Zavérem

Zavérem by se dalo
fict, Ze modul OptiPath
ze systému VERICUT na-
jde uplatnéni vSude tam,
kde neni Ihostejno, jestli
stroje a nastroje vyuziva-
ji svého potencialu.
Zaroven dokaze pomoci
tam, kde chceme jeSté kontrolovat ne jen kolizni
stavy naseho obrabéni, ale také spravnost zvole-
nych feznych parametr(. Optipath vyZaduje sice
vy$Si znalost fezného procesu a maximalnich
dovolenych parametr( vasSich stroji a nastrojl,
ale vyuZitim téchto parametrd dokaZe posunout
produktivitu NC programu mnohem vySe.

Pokud Vas moznosti optimalizace zajimaji
a méli byste zajem o provedeni testovani pfimo
na Vasich konkrétnich soucastech, nevahejte
kontaktovat nas CAM tym, ktery rad provede
optimalizaci a zjisti, jak na tom Vase NC progra-
my z hlediska produktivity jsou.
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Novinky NX8.5 v oblasti CAM

Spolecnost SIEMENS prinesla ve verzi NX8.5 mnoho zlepseni vychazejicich z poZadavki samot-
nych zakaznik(, pricemz je pfi vyvoji neustale doano na to, aby se zlepsila funkénost celého systé-
mu, zjednodusilo se ovladani pfi zadavani potfebnych informaci a zvySila intuitivnost postupu pfi
navrhu celé technologie nebo pfi jednotlivych operacich. Pro lepsi orientaci v jednotlivych operacich
byla ve verzi NX 8.5 prepracovana obrazkova napovéda tak, aby i méné zkuSeny uzivatel mél infor-

maci o tom, pro jaky typ obrébéni je dana operace vhodna. Z hlediska dlouhodobéjsiho vyvoje
prinesla verze 8.5 novy zpUsob frézovani prismatickych soucasti, na coz bude navazano i v budou-
cich verzich systému NX. Dale nova verze pfinasi spoustu vylepSeni v oblastech frézovani a sou-
struzeni, napfiklad byly pfepracovany generatory drah pro 3osé frézovani tak, aby vysledné drahy
mély hladsi a plynulejsi pribéh. K tomuto prispivaji i Gpravy nékterych vzorl fezu. To vSe za Gcelem

zkvalitnéni obrabént.

1. ORIENTACE MEZI OPERACEMI

Ve verzi 8.5 byla prepracovana obrézkova na-
povéda nejen v dialogovych oknech, ale nové
i v dialogu pro vytvoreni operaci.

Co se tyka dialogovych oken pro zadavani pa-
rametr(l dané operace, byl zruSen permanentni
nahled napovédy pro dany parametr, coz pfispélo
k zestihleni celého dialogového okna, které nyni
zakryva, s porovnanim s predchozimi verzemi,
velmi maly prostor grafického okna. Systém né&-
povéd byl vSak zachovan, a to v takové podobé,
Ze plvodni permanentni nahled byl nahrazen
novou funkénosti. Nyni, po-
kud uZivatel potfebuje infor-
maci o0 tom, co dany parame-
tr znamena, tak chvilku podr-
Zi kurzor na parametru a ob-
jevi se mu nahled s informaci
0 parametru.

[l v lade

Operatien Subtype

1

I

Obvykle je pouZit vétsi pocet rliznych nastrojU.

Obvykle vice ustaveni.

Obcas nutnost obrabéni na vice strojich.

Pozadavek na automatizaci a optimalizaci po-
stupd tvorby technologie.

Dale pohled z hlediska samotného NX.
PrestoZe pfedchozi verze systému NX obsahova-
ly veelku mocné funkce pro obrabéni prismatic-
kych dilcl, uzivatelé vznesli nékolik pozadavk(
na zjednoduseni a zrychleni prace pfi navrhovani
technologie. Tyto poZadavky bylo mozno zobecnit
do téchto bodu:

Obcas se vyskytly tvary, které i pres jejich
jednoduchost  nebylo
mozZné rychle a jednodu-
Se definovat do parame-
trd operaci tak, aby bylo
dosazeno poZadované-
ho priibéhu drah.

V nékterych pripadech
pouze planar mill opera-
ce, diky definici hranic,

Mt Blade Rousgh.
LAt i mlling Gpaviticn hat spmcrvet mabirisl

huib an the shroud.

n Bk WORKFIECE geemnetry
parare. Spacify hub, thrcesd, blade, blace bind, and
splnter geometry. Edt the drive method te specly the
oot pattam.

Bacommended for ioughing betwean blades snd
Apitters £ # turbemachine; pat
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Extend Flecs 1 Burik Qutine &l
Mesge Distance 50.0000][%Teat [
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Obdobné funguji nové i napovédy v dialogo-
vych oknech pro vytvofeni novych operaci. Cili po
najeti kurzorem na dany typ operace se objevi
okno s nahledem a popisem, ktery uzivateli po-
skytne potrebné informace o dané operaci — na-
priklad jaky typ drah je vytvoren a k jakému ob-
rabéni je operace vhodna. Coz je velmi vitanou
pomuckou hlavné pro méné zkusené a zacinajici
uzivatele.

2. OBRABENi PRISMATICKYCH SOUCASTI
V NX8.5

S NX8.5 prichazi nova strategie pro obrabéni
prismatickych soucasti. U této nové strategie
zavisi vypoCet drahy nejen na oznaCené geomet-
rii pro frézovani, ale také pevné zavisi na objemu
polotovaru - z toho také plyne oznaceni Objemové
zaloZené 2.5D frézovani. Pfed samotnym popi-
sem vlastnosti nové strategie vezméme v Gvahu,
jaké dlivody vedly k vyvoji operaci tohoto typu.

Nejprve pohled na frézovani prismatickych
tvar( z hlediska samotné soucasti:

Pro obrobeni takového dilce je vétSinou nutny
Vétsi pocet pomérné jednoduchych operaci.

poskytovaly potfebnou

kontrolu nad drahami.

Ov§em zadavani hranic je prece jen o trochu

Pozadavek na neménny a vice intuitivni zpu-

sob programovani bez pouziti hranic a dale néja-

kym zplisobem racionalizovat r(izné 2.5D ope-
race.

Na zékladé téchto pozadavki a (vah bylo
rozhodnuto vyvinout novy pfistup k obrabéni
prismatickych dilcd. Byl zvolen pfistup na zakla-
dé objemu odebiraného materialu, ktery poskytu-
je feSeni pro vétSinu vySe zminénych pozadav-
ka.

Jak nova operace funguje

Velice jednoduSe. UZivatel po zvoleni této
operace méa permanentni nahled na objem polo-
tovaru a oznacenim plochy nebo stény (nebo je-
jich kombinaci) uréi feznou oblast. V tomto pfipa-
dé fezna oblast nebude plosnéa, ale prostorova
(objemova). Vypocet samotnych drah je pak z&-
visly na této fezné oblasti.

CAx/PLM technologie

Vyhody nové operace

Timto novym pfistupem uzivatel ziska spoustu
vyhod. Prvni vyhodou, diky tomu Ze uZivatel uréu-
je feznou oblast pouhym vybérem ploch, je, Ze
uzivatel nemusi pfemysilet jaky typ operace zvolit
pro danou Ulohu, jelikoZ nova operace umoziuje
obrabét jak rovinné plochy, tak svislé stény, Cili
zaleZi pouze na tom, zda uZivatel oznaci rovinnou
plochu, svislou plochu nebo kombinaci obojiho.
Jingmi slovy jednou operaci dokaze uZivatel po-
kryt vétSinu Gloh pro frézovani prismatickych té-
les. Tato univerzalnost operace se déle s vyho-
dou vyuziva v automatizovaném obrabéni.

Z hlediska samotnych drah néastroje je velkym
pfinosem to, Ze vypocet drah zavisi na tvaru
fezné oblasti a vypoctené drahy sleduji tvar polo-
tovaru. Cili fezné pohyby jsou jen v mistech, kde
je material pro obrobeni, coz zkrati ¢as samotné-
ho obrabéni v porovnani s plvodnimi metodami.

Dal§i nespornou vyhodou je, Ze uzivatel ma
neustale pod kontrolou objem odebiraného ma-
terialu. Cili vidi, jaka ¢ast materialu bude danou
operaci odebranad a kolik materialu a v jakych
mistech jesté zbyva k odebrani.

S timto dale souvisi vyhoda pfi obrabéni dilce
ve vice ustavenich, kde je polotovar automaticky
asociativné posouvan z jednoho ustaveni do
nasledujiciho. Nejenze uZivatel ma neustaly pre-
hled o tom, kde je kolik materialu (a to plati pro
kazdé ustaveni), ale také pfi
zméné libovolné operace
(napf. hloubky obrabéni, pri-
davku) se tato zména projevi
v navazujicich ustavenich
a navazujici operace se
upravi dle nového tvaru polo-
tovaru. UzZivateli tedy odpa-
da nutnost kontrolovat, zda
po zméné nedojde v navazu-
jicim obrabéni k pretizeni
nastroje nebo naopak k situ-
aci, kdy v daném misté ne-
bude material k obrabéni, ale drahy tam presto
z(istanou.

Novy typ operace zjednoduSuje a zrychluje
uZivateli praci pfi tvorbé technologie pro obrabé-
ni prismatickych soucasti, soucasné pFinasi
lepSi prehled o odebiraném materialu a automa-
tizuje kontrolu pfi zménéach technologie u nava-
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zujicich operaci. Tento novy pfistup je jednim ze
zlepSeni v oblasti 2.5D obrabéni a bude na néj
navazano i v budoucich verzich systému NX.

3. NOVINKY V OBLASTECH SOUSTRUZENI
A 50SEHO FREZOVANI

Oblast soustruzeni

Spousta uzivateli podnicenymi vylepseni, kte-
ré ulehCuji a zjednoduSuji praci, pfislo i v sou-
struzeni.

Pro oblast soustruZeni odlitk(l pfiSel novy vzor
fezu. U tohoto typu polotovaru ¢asto byva vrchni
vrstva tvrdSi, nesoumérna a muize obsahovat
necistoty, coZ vétSinou zplsobuje poskozeni
feznych Casti nastroje. Pro odstranéni této vrstvy
polotovaru se mnohdy voli postup, kdy je urcen
jeden nastroj, ktery odstrani pouze tuto vrstvu,
aby dal$im néastrojim nehrozilo poSkozeni zpU-
sobené uvedenymi vadami polotovaru. K tomuto
Gcelu byl vyvinut novy vzor fezu, ktery prevezme
profil z polotovaru a vytvofi drahu na zakladé
tohoto profilu a uZivatel uréi pouze hloubku tfis-
ky. Diky novému vzoru fezu se technolog jedno-
duse zbavi nezadouci vrstvy zplsobujici problé-
my.

Zména probéhla i ve strategii obrabéjici roho-
vé stény, ktera dokaze rozpoznat stény na sebe
kolmé, ¢ili roh, a rozdéli v ném drahu na dvé - po
priméru a po Cele. Diive rozeznala tato strate-
gie pouze ostré rohy, nyni dokéze rozpoznat rohy
se zaoblenim ¢&i srazenim.

ZlepSenim proSel i generator hrubovacich
drah, kde byl upraven vypocet jednotlivych fez(
tak, aby kazdy fez mél stejny Gbér a zaroven
nedochéazelo k tomu, aby na posledni fez zustalo

méalo materialu. Dale byla u operaci upravena
kontrola koliznich stav(i s polotovarem pfi najez-
du do fezll. Pro lepSi orientaci bylo zavedeno
zobrazeni roviny a osy obrabéni. VSechny Upravy
vedou k tomu, aby uZzivateli usnadnily a zpfijem-
nily praci pfi tvorbé technologie.

Oblast 50sého frézovani

V oblasti bosého frézovani byl, stejné jako
u 3osych operaci, prepracovan generator drah
u operaci pro fadkovani tvar(. Byla zlepSena
distribuce bodl pro zkvalitnéni pribéhu drahy
a lepSi kontrolu osy nastroje.

Pfedchozi verze

Asi nejvétsi zménou v této oblasti prosla ope-
race 50sé kontury. Pribyly zde parametry pro fi-
zeni drahy v oblastech, kde je mezera
mezi ozna¢enymi plochami (napf. vybra-
nim). V nové verzi je také moznost posu-
nout nastroj v ose pfi vypoctu drahy, Gili
bod dotyku frézy s obrabénym povrchem
nemusi byt vZdy poditdn na SpiCku na-
stroje. Toto feSeni méa pak velky vliv na kvalitu
povrchu. Dale je pro tuto operaci umoznéno po-
uzit kuzelovy nastroj.

[ ]

Ring Height - Hene
1= scalop 1= Distance valus.

Ring Helght = Constant  Ring Height = Variable

4 = Tap Distance value

2= contact points 5 = Bottom Distance viue

Verze NX8.5 opét prinesla spoustu zlepseni,
ktera zjednodusuji a ulehcuji uzivatelim praci
a pokracuje v nastoleném trendu z predchozich
verzi.

EasyFill — analyza toku
plastl integrovana do NX

NX EasyFill je analyza toku plasti integro-
vana do prostiedi NX, vyuZivajici nastroj
Moldex3D. NX EasyFill umoziuje konstrukté-
rovi jednoduchou kontrolu toku polymeru
v libovolném okamzZiku procesu navrhu
a tvorby modelu a nastroje.

EasyFill umozZniuje konstruktérovi vyhodnotit
problematickd mista pfi navrhu umisténi
a poCtu vtokd, chlazeni. Vysledek analyzy vy-
znamné ovliviuje vyslednou kvalitu plastové-
ho dilu. Analyza je dostupna v libovolném
okamziku, coZ vyznamné zkracuje ¢as potreb-
ny na jeji provedeni. Konstruktér nemusi mo-
del plastového dilu prevadét do jiného softwa-
ru, kde je provedena analyza toku materialu.
Pri vyuZziti integrovaného feSeni EasyFill, po-
staveného na zakladé Moldex3D, mize kon-
struktér vyhodnotit vliv kazdé zmény provede-
né na modelu béhem velmi kratké doby.

Postup definice

1 - Definice analyzovaného télesa a vtoku

2 - Definice materialu: materialy jsou roz-
déleny podle nazvu, vyrobce, obchodniho né-
zvu. Ke kazdému materialu je dostupna karta
s informacemi

3 - Spusténi analyzy

4 - Vyhodnoceni vysledku

Vyhody a pfinosy NX EasyFill

e Optimalizace navrhu plastovych dili z hle-
diska technologie

¢ Optimalizace tloustky stén

o Reseni teploty &ela taveniny a studenych
spojl

¢ Redukce poklesu tlaku

e Kontrola distribuce taveniny jednotl. vtoky

o Kontrola a hodnoceni modelu v pocatcich
procesu navrhu

Funkce

e PIné integrovano do prostredi NX

¢ Automatické generovani 3D sité

* Rozsahla databaze materialt (>5000)

¢ Propracovana 3D technologie pro presné
vykresleni vysledku

¢ Vysoce vykonna 3D simulace pInéni podpo-
rujici paralelni vypocty
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Heslo nové verze Vericut 7.2:

CAx/PLM technologie

SILNE NASTROJE A JEDNODUCHOST PRESNE TAM, KDE JE POTREBUJETE!

Verze 7.2 obsahuje nékolik novych prvki, které délaji bézné ikony rychlejSi a mnohem jedno-

dussi nez drive. Novy release obsahuje také mnoho vylepseni, které se tykaji zrychleni vypoctu.

Toto zrychleni je dosazeno pomoci optimalizace kédu a ma za nasledek, Ze Vericut nyni bézi rych-

leji na vaSem stavajicim hardware.

Nové vylepseni obsahuji:

Zefektivnéni vyuziti multiprocesorovych sta-
nic

Funkce Refine display je nyni 0 50 % rychlejsi
diky vyuZiti zapojeni procesor(. Dale je pridana
moznost provadét tyto vypocty na pozadi pfi za-
chovani moznosti déle pracovat s prostfedim.

Rychlejsi moznost kontroly podrezani

Nyni je mozné pouzit neviditelny model pro
funkci Auto-diff. Toto nastaveni zabrani znepre-
hlednéni kontroly podfiznuti v méné prehlednych
situacich. Dale je mozné funkci Konstantni kon-
troly podfiznuti definovat pfimo ve stromu projek-
tu, uzivatel nyni pouze vybere jednotlivé prvky ke
kontrole a kontrolu pouze zapne v modelovém
komponentu. VSechny projekty Vericut pred verzi
7.2 jsou kvlli témto zménam automaticky pre-
uloZeny, takze miZete ihned vyuZit téchto vylep-
Seni i na stavajicich Vericut projektech.

VylepSeni Stromu Projektu

Na zakladé poZadavku od aktivnich uzivatell
systému Vericut byla pfidana moznost vyuziti
klaves CTRL, SHFT pfi praci se stromem projektu
a jeho jednotlivymi komponenty. Nyni je tedy
mozné délat vicenasobné vybéry za pouZiti téch-
to klaves tam, kde to logika spolecnych atribut
dovoluje. Znamena to tedy Ze, pokud mame vy-
brano vice komponent stejného typu, objevi se
menu jen s témi prvky ovladani, které mizeme
ménit pro vSechny komponenty najednou.

Dale byla vylepSena prace s Vericut projekty,
které obsahovaly vice obrobk, jako je to napfi-
klad u vézového usporadani pfi obrabéni na ho-
rizontalnich strojich. Nyni jiz uZivatelé nemusi
automaticky sluCovat jednotlivé obrobky pro dal-
§i praci, ale mohou pracovat individuainé s kaz-
dym z obrobkd zvlasté. To prinasi nové moznosti
zejména v operacich, kde predavame obrobky
napfiklad pro jinou technologii obrabéni. Toto
vylepSeni také snizilo naroky na RAM pamét,
protoZe do dalSiho nastaveni predavame pouze
tu cast predeslého Vericut projektu, kterou
opravdu potfebujeme.

Vice moznosti pfipravy nastroji pro obrabeéni

0d nové verze je mozné pouzit STL modle
nastroje pfimo jako geometrie pro obrabént.
Nyni neni nutné Zzadné dalSi modifikace.
Importované CAD néstroje jiz déle nevyzaduji
geometrie profild. Tyto geometrie nyni mohou byt
automaticky vytvoreny pomoci automatizované-
ho importu. VSechny CAM Interface byly modifi-
kovany, aby tyto nové moznosti mohly naplno
vyuZit.

PYi praci s nastrojovymi sestavami nyni mize-
me opakujici se komponenty volat do knihovny
jako reference z jinych knihoven, takZze mlzeme
mit knihovny, které obsahuiji jen informace o dr-
Zacich, prodlouZenich nebo pléatcich. Nedochéazi
tedy pomoci referenci do téchto knihoven k du-
plikaci dat. Na zakladé této zmény byla také

pfiddna moznost zamknout knihovnu tak, aby
nedochéazelo k nechténému prepisu dat, kdyz ji
pouZiva vice uZivateld.

Ve verzi 7.2 je pfidan také novy typ nastroje
na zékladé poZadavku stavajicich Vericut uZivate-
10, ktery slouZi k definovani lesticich nastrojl. Je
mozno v tomto nastroji definovat dva zakladni
tvary. Prvni slouZi k definici obrysu lesticiho ko-
touce a druhy k omezeni celkového zabéru lesti-
ciho néstroje tak aby bylo hlidano jeho zatizeni
a zabér. Zobrazeni pfi obrébéni je realizovano
tak, Ze neni zobrazen (bér materialu, ale je zvy-
raznéna plocha styku téchto definujicich téles.
Zelené je vidét plocha, kterd vznikla v toleranci
technologickych parametrl a Cervené systém
Vericut zobrazuje plochy, které jsou vytvoreny jiz
za hranici moznych oblasti nastroje.

Interaktivni optimalizace

Optimalizace doznala vyrazného posunu po-
moci pfidani funkce tzv. Interaktivni optimaliza-
ce, kdy na zakladé prvniho prlijezdu dojde k na-
Ctenf vSech potfebnych technologickych dat pro
dané nastroje a nasledné mulzeme libovolné
ménit optimalizaéni kritéria dle potfeby. Pro vy-
psan optimalizovaného NC kddu jiz neni treba
vzdy znova spoustét proces Optimalizace ale
modul OptiPath se postara o aktualizace posuvil
v danych NC programech. Znamené to tedy, ze
vysledek vidime ihned v optimalizaénim menu,
které pro interaktivni optimalizace bylo komplet-
né prepracovano.
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TERVGRERRS

Posileni podpory emulace fidicich systému

Jak jsme jiz zwykli, tak u kaZzdé nové verze
systému Vericut dochézi k doplnéni nejnovéjsich
funkci ve vSech podporovanych fidicich systé-
mech. Nejinak je tomu i u verze 7.2. Napiiklad
nyni mohou uZivatelé fidicich systémd Sinumerik
840d profitovat z novych funkei jako jsou:

¢ Rozsitena funkénost CYCLE 800 s oddéle-
nymi parametry PARTFRAME od rotaci jednotli-
vych os pfi pohybu riznych subsystém.

e Pridani podpory nepfimych G-kod piikazQ
pomoci indexovani.

¢ MozZnost ukladani modalnich stavll pfi vstu-
pu do procedur.

e Automatické konvertovani ¢isel mezi binar-
nimi a hexadecimalnimi soustavami.

Rozsifeni kontroly korekci

Simulace pohyb(l se zapnutou primérovou
korekei nyni simuluje vSechny pohyby od zapnuti
korekce az po jeji vypnuti. Je mozné zobrazit jak
nekompenzovanou drahu tak i kompenzovanou
pomoci interniho prohlizece.

A mnoho dalsiho...

* Novy Esprit — Vericut Interface

¢ Asi 100 dalSich vylepSeni a updatd v CAM
interface.

* Moznost tvorby knihoven z *.csv a Microsoft
Excel predpripravenych soubor(.

e Lepsi simulace minimalni vySky nastroje.

e Dalsi ziednoduseni a vylepseni uzivatelské-
ho rozhrani.

o Automatické pretoceni obrobku pfi soustru-
Zeni na vice vietenech.

e Simulace obrabéni vodnim paprskem pfi
nataceni vietena je nyni 20x rychlejsi.

e Pfidano barevné rozliSeni pohybu pfi zobra-
zeni ve Vericut Rewieveru.

e ZvySeni rychlosti nacitani soubor( Vericut
Rewieveru.

e Pfidana moznost uloZit souhrn vSech soubo-
rd Vericut projektu pfimo do zip souboru.

¢ Nova moznost zobrazeni Dynamickych fez(.
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Chytré 2D/3D navrhovani
komplexnich potrubnich systému
se Smap3D Plant Design

Softwarové feSeni Smap3D Plant Design pro
Solid Edge (dale jen Smap3D) je vysoce efektiv-
nim nastrojem pro navrh potrubnich systém
v mnoha oblastech strojirenstvi, ale i napf.
v potravinarstvi nebo ve vzduchotechnice. Toto
unikatni feSeni pokryva vSechny &asti procesu,
od pocatecniho 2D navrhu, pfes 3D konstrukci
s vyuZitim obséahlé databaze normalii kompo-
nent a pfistroji, az po komplexni dokumentaci
ur€enou pro vyrobu a montaz na misté. Za timto
feSenim stoji némecka firma CAD Partner
GmbH, se sidlem v Regensburgu. Jeji pocatek
sahd aZ do zacatku 90. let minulého stoleti.
Spoleénost méa pobocky v USA a Cing, ale hlavni
vyvoj software je situovany v Ceské republice,
konkrétné v Praze.

Srdcem feSeni Smap3D jsou tfidy potrubi
(Pipe Classes). Jedna se v podstaté o tabulky
specifikaci, ve kterych jsou definovany informace
pro komponenty potrubnich systému (trubky, fi-
tinky a pfistroje) podle ur€itych spole¢nych para-
metrd jako napf. ,Nazev“ a ,Primér DN“, ale
i tfeba kategorie nebo minimalni a maximalni
velikost svarfovaci mezery. Diky tomu je vlastni
navrh potrubnich celkd velmi rychly a automati-
zovany. PouZitim tfid potrubi je plné definovana
kompatibilita mezi komponenty potrubi, ktera
odpovida pozadavkim zakaznika nebo specifika-
ci konkrétniho projektu. Velkou vyhodou je poté
omezeni chybovosti a (spory ¢asu, a tim dosa-
Zeni velmi vysoké spolehlivosti.

a
vétvi. Vlastni
tvorba je maximalné automati-
zovana pravé diky pouZiti tfid potrubi. Z predde-
finované knihovny normalizovanych komponent
se automaticky na zvolenou trasu umistuji fitinky
(kolena, Tkusy, pfiruby s tésnénim atd.) a seg-
menty trubek s redukci priméru nebo izolaci
kolem trasy. Samozfejmosti je podpora potrubi s
nekruhovymi profily pro vzduchotechniku nebo
kabelové svazky.

Nadstavba Smap3D Piping mlzZe byt pouZita
zcela samostatné bez navaznosti na P&ID, ale
velmi silnym aspektem celého integrovaného
feSeni Smap3D je automaticky prenos informaci
z 2D diagrami do 3D modelu v Solid Edge.
Integrovana funkce To-Do list predstavuje pfimé
spojeni mezi 2D a 3D. To-Do list naéte pouzité
parametry P&ID symbold a informace ze tidy
potrubi definované ve 2D diagramech a pfenese

3D Plant design pro Solid Edge

Procesnifetézec

PEID/REI

—=
s
il

Utivatalski
nastaveni/
atributy

b |
i Smap3D PEID 4 e-p
il . Automaticka
’ tvorba
Ilzometrickych
Tridy potrubi (Pipe Classes) e vikress

Normilie 2
kenihavry

Reseni Smap3D v sobé integruje nastroj
Smap P&ID, ktery je piimo uren pro navrh
a planovani P&ID diagramd (Procesni a inZenyr-
ska schémata). Tento samostatné spustitelny
nastroj v sobé obsahuje rozsahlé knihovny 2D
symbol(i podle 1ISO/DIN a ISA norem a databaze
komponent. Tyto je mozné libovoIné rozSifovat
a vyuZivat pro tvorbu 2D schématickych vykresu
potrubi s procesnimi diagramy. Nastroj podporu-
je automatickou tvorbu kusovnik(i a seznamu
pouzitych komponent uz na pocatku navrhu.

Pro vlastni tvorbu 3D potrubnich celkil slouzi
aplikace Smap3D Piping. Pomoci této integrova-
né nadstavby v Solid Edge mUze konstruktér pl-
né vytvaret 3D modely potrubnich tras. Definice
trajektorii potrubi se provadi pfimo nativnimi
nastroji XpresRoute a Smap3D Piping je inteli-
gentné rozpozna a rozdéli do odpovidajicich tras
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je

do tvorby 3D
modelu potrubnich systémda.

PFi zméné informace v P&ID diagramu nebo zmé-
né trajektorie se navrh aktualizuje a automaticky
se vlozi nebo zaméni odpovidajici komponenty
potrubi.

Poslednim krokem v procesu navrhu potrubi je
tvorba kompletni vykresové dokumentace jed-
notlivyjch  potrubi nebo celého systému.
Standardni 2D vykresy a kusovniky se vSemi
atributy Ize snadno vytvorit pfimo v Solid Edge.
Pro specialni montazni vykresy s izometrickymi
pohledy a vS§emi dUleZitymi informacemi pro vy-
robu a montaz potrubi na misté, je uren nastroj
Smap 3D Isometric. Tento modul exportuje
vSechny informace ze 3D potrubi a vygeneruje
2D dokumenty zcela automaticky na zakladé
pripravenych Sablon. Zobrazeni je ziednodusené,
ale obsahuje vSechny potfebné informace o po-
trubi a pouzitych komponentach, seznam spojo-
vaciho materialu a tabulky svard.

Reseni Smap3D Plant Design pro Solid Edge
predstavuje ucelené Feseni vyvoje potrubnich
celk(l a jejich Casti pro malé a stfedni firmy.
Zachovava a rozsifuje know-how diky tfidam po-
trubi, omezuje chyby a vyrazné usnadnuje pro-
jekeni ¢innost pfi zachovani vysoké spolehlivosti
navrhu.
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Co maiji spolecné SOLID EDGE
a americka mise na Mésic?

Urcité je vSem znam pojem Silicon Valley jako kolébka vyvoje a vyzkumu
v oblasti informacnich technologii, kde sidli firmy Google, Apple, Facebook,
Intel a spousta dalSich. Avsak firem z oblasti CAx tam mnoho nenajdete.
Nejinak je tomu i v pfipadé SOLID EDGE. Jeho "rodistém" je mésto, v ame-
rickych pomérech by se dalo mozna fici, Ze je to spiSe méstecko,
Huntsville, které leZi na severnim okraji statu Alabama v USA.

Mésto Huntsville je sice &tvrté nejvétsi mésto
v Alabamé, ale neni na prvni pohled ni¢im zaji-
mavé. Nenajdete tu Zadné mrakodrapy, nepro-
chéazi jim Zadna vyznamna dopravni tepna typu
Route66, je tu jen malé provinéni letisté a na
severnim okraji mésta univerzita. PoCet obyvatel
je néco malo pres 180 000 a protékéa zde feka
Tennessee. KdyZ se vSak podivame do historie
mésta, které bylo zaloZzeno 1805 osadnikem
Johnem Huntem, po némz nasledné ziskalo po-
jmenovani, zjistime, zZe v nasledujicich letech se
ve mésté rozvijela hlavné textilni vyroba, nebot
mésto lezi na spojnici dolni oblasti feky
Mississippi a Atlantiku. V Huntsville se tedy
zpracovavala bavina a vyvazela se dale do svéta,
a to pred, i po obcanské valce.

Do roku 1940 bylo Huntsville malé a klidné
mésteCko s asi 13 000 obyvateli. To se rychle
zménilo na poc¢atku roku 1941, kdy oblast na ji-
hozépadnim okraji mésta o rozloze 140 km?2,
dnes pojmenovana jako Redstone Arsenal, byla
vybrana americkou arméadou k vystavbé tfi tova-
ren na vyrobu chemickych zbrani, které byly
v provozu béhem celé 2. svétové valky. Po 2.
svétové valce, kdy jiz nebylo tfeba zbrojovky dale
provozovat, byl Redstone Arsenal armadou vy-
bran pro vyvoj a vyrobu balistickych raket. Tim
bylo rozhodnuto o podobé dnesSniho mésta
Huntsville.

Na konci 2. svétové valky se do dobrovolného
amerického zajeti vzdava némecky konstruktér
a védec Wernher von Braun, konstruktér proslulé
némecké rakety V-2. Americkd armada nasledné
zaCina vyuZivat jeho znalosti pravé v Redstone
Arsenal, kde pracoval na vyvoji armadni balistic-
ké strely stfedniho dosahu, pozdéji znamé jako
PGM-11 Redstone a poté na raketach Redstone.
Na zakladé strely Redstone byla postavena rake-
ta Jupiter-C, jejiz dalSi modifikaci vznikla raketa
Juno |, kterd vynesla prvni americky satelit
Explorer I. Tento Gspéch von Braunova tymu
vratil USA sebedlvéru a podnitil dalSi kosmicky
vyzkum. Na Gspéch Juno | navazal von Braun
vyvojem rakety Juno I, kteréd byla postavena na
zakladé rakety PGM-19 Jupiter. V roce 1960
presel jeho raketovy vyzkumny tym z armadni
spravy pod spravu nové vzniklé civilni agentury
NASA s nazvem George C. Marshall Space Flight
Center, pro kterou pozdéji vyvinul raketu Saturn
V. Ta mimo jiné pomohla Ameri¢anim v progra-
mu Apollo dobyt Mésic jako prvni v zavodé se
SSSR.

V roce 1960 spocivalo hlavni poslani Marshall
Space Flight Centra ve vyvoji Saturn Booster,
pouzivaného NASA pfi pristani Apolla v ramci lu-
narniho programu. K tomu Marshall Space Flight
Center vyrazné zvySil poCet svych zaméstnancl
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a mnoho novych spolec-
nosti se pripojilo k pra-
myslové komunité
v Huntsville. Cummings
Research Park byl zalo-
Zen pravé severné od
Redstone Arsenal, aby
Casteéné pokryl tento
primyslovy rdst, a stal
se tak druhym nejvét-
Sim vyzkumnym parkem
svého druhu v Americe.
Po ukonceni programu
Apollo v roce 1970 byla
ekonomika v Huntsville
skoro zmrzacena a rlst
se témér zastavil. Avsak
nastup raketoplanu,
Mezinarodni vesmirné stanice (ISS) a Siroka fa-
da pokroCilych vyzkum(i ve védach o vesmiru,
vedly k obnové v NASA souvisejicich ¢innosti,
které pokracuji i v 21. stoleti. Navic v Redstone
Arsenal vznikly nové armadni organizace, zejmé-
na v neustéale se rozSifujici oblasti protiraketové
obrany.

Rozvoj kosmického vyzkumného programu vy-
Zaduje intenzivni podporu pfi vyvoji od riznych
védnich obord, proto si v Huntsville zfidily poboc-
ky a kancelare, nebo se i rovnou prestéhovaly,

snad vSechny vyznamné firmy, které se zabyvaji
letectvim a kosmonautikou. Dnes zde najdeme
zastupce vice nez 285 spolecnosti zabyvajici se
high-technology vyvojem, napf.: BAE Systems
(vyvoj a vyroba letadel Spitfire, ponorek, tank(),
Boeing (vyvoj a vyroba letadel B52, hybridnich
elektrickych leteckych motord, raketovych moto-
r), Hewlett-Packard (vyvoj elektronickych systé-
ma), IBM (vyvoj pocitacll), Lockheed Martin (vy-
voj a vyroba letadel Blackbird, F16, satelitd,
kosmickych sond - Hubblelv teleskop, obran-
nych systém), Northrop Grumman (vyvoj a vyro-
ba letadel B2, ponorek, letadlovych lodi, obran-
nych raketovych systému), Pratt & Whittney (vy-
voj a vyroba leteckych a raketovych motor(i pro
Saturn V a raketoplany, Sikorsky (vyvoj a vyroba
letadel a vrtulnik(). Technologie, vesmir a obran-
ny prdmysl jsou hlavni soucasti pravé zde
v Redstone Arsenal, NASA Marshall Space Flight
Center a Cummings Research Park. Z vySe po-
psaného je naprosto ziejmé, Ze tyto i dalsi bu-
douci projekty je tfeba mit dobfe softwarové
podporovany. Proto v Huntsville naleznete celou
fadu prednich svétovych firem z oblasti infor-
macnich technologii, mezi nimiz nechybi ani
SIEMENS PLM Software. AvSak pro ozfejméni
spojeni SIEMENS PLM Software, SOLID EDGE
a Huntsville se musime podivat opét zpét do
historie, protoze SOLID EDGE je pod kridly
SIEMENS teprve od roku 2007.

V roce 1969 je zalozena skupinou inZenyrd,
ktefi pracovali v IBM na vyvoji fidiciho systému
rakety Saturn, firma M&S Computing se sidlem
pravé v Huntsville. Firma M&S Computing byla
zaloZena s predpokladem, Ze vladni agentury
zaCnou pouzivat digitalni pocitace pro fizeni ra-
ket v readiném Case, misto analogovych pocitac,
které byly doposud pouZivany. Zména technolo-
gie méla tedy prinést firmé obchodni prilezitosti.
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Nékteré spoleénosti jiz dfive pracovaly s NASA
a US Army na rozvoji systémdl, které uplatiuji
digitalni pocitace v navadéni raket v realném
Case. Stejné jako vétSina zacinajicich firem, pri-
jimaly jakoukoliv praci, kterd pomohla platit Gcty.
Mnohé z téchto projekti kongily v pouZiti poCita-
€U pro grafické zobrazeni dat, jako jsou simulo-
vané trajektorie strel. Jednim z prvnich projektd
byl vyvoj interaktivniho grafického systému pro
navrhovani desek ploSnych spoji. Tato snaha
NASA v podstaté zavedla spolecnost do oblasti
pocitacové grafiky. Pozdéji byl tento systém roz-
§ifen o navrhovani integrovanych obvodd. V 70.
letech 20. stoleti se firma zacala vénovat vyvoji
software pro zpracovani geografickych dat, které
zahdgjila zakazkou pro mésto Nashville. Nasledné
béhem nékolika let zmodifikovala systém na
zpracovani geografickych dat z velkych salovych
pocitact na feSeni pro ,minipocitace“ DEC PDP-
11/23 s Digital's RSX-11M operacnim systé-
mem, 84MB diskem, terminadlem s dvéma 19“
monochromatickymi rastrovymi zobrazovaci, 36“
x 48“ digitizérem a jejich IGDS softwarem s né-
kolika baliky architektonicky prostorového pla-
novani a kresleni pod nazvem The Starter
System, to vSe jen v cené 85 000,-$. V roce
1980 M&S Computing zménila svilj nazev na
Intergraph (Interaktivni grafika) a v roce 1981
predstavila verzi software The Starter System
pro strojirenské navrhovani a kresleni. Tento
systém byl jiz 3D. V roce 1986 Intergraph pred-
stavuje 3D CAD/CAM systém |/EMS (Intergraph
Engineering Modeling System) a v roce 1993
SmartSketch na platformé Windows NT, jakozto
predchldce SOLID EDGE. Ten se zacCal vyvijet
v roce 1994 a byl uveden na trh v roce 1995.
Nasledné v roce 1996 NASA Marshall Space
Flight Center pofizuje 130 licenci SOLID EDGE
V2. V dalSich letech byl vyvoj SOLID EDGE kou-
pen postupné firmami EDS a SIEMENS PLM
Software.

0 vyznamu Huntsville pro USA se Ize presvéd-
¢it v muzeu U.S. Space & Rocket Center, které
samoziejmé tésné sousedi s Redstone Arsenal
a obsahuje autentické exponaty od pocatk
americké kosmonautiky az do soucasnosti véet-
né rakety Saturn V, ktera je i dominantou mésta.
Huntsville zlistava centrem vyzkumu pro raketo-
vy pohon v NASA a armadé. Marshall Space
Flight Center byl vybran pro vyvoj budouciho
Space Launch Vehicle (SLV) a US Army Aviation
and Missile Command (AMCOM) je zodpovédné
za vyvoj rdznych raketovych taktickych zbrani.
A s trochou nadsazky Ize tedy fici, Ze SOLID
EDGE vznikl v rukou, které fidily let rakety Saturn
V v misi Apollo 11 pfi letu na Mésic.

S
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klicku

Na podzim loriského roku jsme na Mezinarodnim strojirenském veletrhu v Brné predstavili
novou verzi CAD systému Solid Edge ST5. Vyvojari v SIEMENS PLM Software vsak jiz tou dobou
zacali pripravovat novou verzi ST6, ktera bude uvedena na trh 24. éervna 2013 v Cincinnati
v USA na celosvétovém setkani uzivatelii Solid Edge University 2013. Avsak jiz nyni miizeme
alespon nastinit, co Ize v nové verzi Solid Edge oc¢ekavat a kam se vyvoj CAD systému ubira.

Zcela jednoznacné lze fici,
Ze Solid Edge je CAD systém
smérujici k podpore sdileni in-
formaci mezi konstruktéry, a to
nejen o konstruovaném vyrob-
ku, ale i o postupech jak tvorit
jednotlivé ¢asti ¢i celé vyrobky
a sdilet je prostrednictvim ce-
losvétového fenoménu zvané-
ho Internet. S moznosti sdileni
postupl se vyvojari zamérili na
zlepSeni a ziednoduseni naucitelnosti a ovlada-
ni CAD systému, které Ize oCekavat v podobé
specializovanych témat uZivatelského rozhrani.
Zkuseni uZivatelé, ktefi maji své postupy tvorby
a Upravy jiz nauceny, si mohou pochopitelné
ponechat své téma rozvrZeni. Stavajici verze
Solid Edge nabizi mozZnost prohlizeni Solid
Edge dokumentl na mobilnich zafizenich plat-
formy Apple, tj. i0S. Nova verze Solid Edge
rozSifi tuto moznost i na druhou celosvétove
nejrozsirenéjsi platformu — Android.

Pfimo z modelovaci funkénosti vyvojari zapra-
covali na ploSném modelafi, ktery je doplnén
o fadu novych funkei, a tim spliuje poZadavky
na design hitech vyrobk(. Dokonce vyvojafi
neopomnéli pridat funkce na Gpravu obecnych
ploch importovanych modell nesoucich se ve
smyslu synchronni technologie. Mnohych vylep-
Seni se doCkala samoziejmé i synchronni tech-
nologie, coZ je zcela pochopitelné, nebot jedi-
necny pristup k tvorbé a Gpravé modelll je treba
stale vylepSovat a udrZet si vyvojovy naskok pred
pokusy o napodobenf jinymi CAD systémy.

U plechovych soucasti budou moci konstruk-
téfi v Solid Edge ST6 pouzivat nové funkce
podporujici tvorbu lisovanych plechovych sou-
Gasti a jejich kombinaci s klasickymi ohyby
a rozviny.

Pro sestavy jsou prfipravena
vylepSeni v oblasti tvorby
a Upravy, jak synchronnich, tak
i tradicnich modell piimo
z prostredi sestavy. Tato vylep-
Seni opét sméruji ke zrychleni
a zjednoduseni prace v Solid
Edge. Slovo zjednodusSeni se
v sestavach verze ST6 vyskytu-
je jesté jednou, a to ve spoji-
tosti s novou, vysoce vykonnou
metodou zjednoduSovanim sestav, které ma
efekt u velkych sestav. MiZeme prozradit, Ze je
postaveno na multi-body modelovani, avsak na
Grovni sestavy. Na novéjsich grafickych kartach
je mozné vyuzit novou metodu zobrazeni, ktera
pochopitelné navysuje graficky vykon.

Pro sestavy je ve vykresech pripraveno nové
inteligentni pozicovani komponent s novymi
moznostmi Upravy kusovniku pfimo na vykrese.
UZivatelé ve vykresech naleznou také obrovské
mnozstvi drobnych, ale uZitecnych vylepSent.

MKP simulace je vylepSena o optimalizaéni
nastroj, umoznujici uzivateldm hledani idealni-
ho feseni z hlediska pevnosti, hmotnosti, roz-
mérd, materidlovych parametri a podobné.
Podobny optimalizacni nastroj je i mimo MKP
vypoctové prostredi, a ten Ize pouZit pro hleda-
ni optimalniho tvaru ¢i rozméru na zakladé fyzi-
kalnich parametr(i modelu nebo sestavy.

Celkové Ize fici, Ze Solid Edge opét posouva
moznosti a vize v oblasti konstruovani o velky
kus dopredu. Dulezité tedy je, aby ani konstruk-
téfi nezaostavali za moznostmi, které jim Solid
Edge nabizi. Proto se pfijdte béhem letnich
prazdnin k nam, nebo na podzim na brnénsky
Mezinarodni strojirensky veletrh, podivat ,do
hrnce“ poradné a s novou verzi Solid Edge ST6
se seznamit detailné.

-
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Nové funkce a vylepseni ve verzi Femap 11

Aplikace Femap byla od pocatku vyvijena
podle potieb zakazniku, ktefi fesi stale slozZitéj-
Si technické problémy. Na tyto se vyvojové
centrum snazi reagovat funkcemi v novych
verzich systému.

Seznamte se s novymi funkcemi a zlepSeni-
mi, véetné mnoha vylepsSeni inspirovanymi po-
tfebami samotnych zakazniki.

Upravy geometrie a poté presitovat a vytvorit
novy skofepinovy model. Funkce se nazyva
Geometry — Surface — from Mesh.

Vétsi rozsah simulaci s pomoci externich
superelementu

Externi superelementy umoziuji predavat vy-
poctové modely pouze ve formé matice, a tim

Zvysena produktivita diky zlepSeni vykon-
nosti

Mezi nejpfinosnéjsi novinky Femap V11 pati
zvySeni vykonu, a to ve dvou oblastech. Prvni je
- misto importu dat do Femap databaze pripoju-
je soubory s vyslednymi daty. Tim se minimalizu-
je velikost databdze a zlepsSuje dostupnost
a rychlost zpracovani vysledku. Existuje hranice,
do jaké velikosti vysledkového souboru se vypla-
ti pouzivat stary zplGsob uchovavani vysledko-
vych dat pfimo v souboru simulace (Modfem).
Touto hranici je pfiblizné 500Mb. U rozsahlejsich
vysledk ma novinka vyznam ve zhruba 8 nasob-
ném zrychleni nacitani dat. Nastaveni, jakou
metodu chcete pouZit, naleznete v Preferences,
karta Results.

Druhou vyznamnou vlastnosti, kterd pfimo
ovliviiuje vykon systému, je zlepSeni grafického
zobrazeni dat, coz vyznamné zlepSuje préci na
velkych vypoctovych modelech. Graficky vykon je
vylepSen prechodem z VBO zobrazovani na
OpenGL. Pro maximalni vykon nastavte v Pre-
ferences na karté Graphics — Vertex Buffer
Object.

Vytvoreni plosné geometrie z FE sité

Femap V11 pfinasi zplsob vytvareni povrcho-
vé geometrie pfimo ze stavajici skofepinové site,
coZ umoziuje mnohem snadnéji upravovat
a aktualizovat starSi modely konecnych prvka,
které nemaji geometricky podklad. MlZete pou-
Zit stavajici skorfepinovy model, vytvofit novou
povrchovou geometrii, provést veskeré nezbytné

zachovavat divérnost informaci. Ve verzi Femap
11 je nyni podporovana tvorba externich supere-
lementl a nasledna analyza pfi béhu v sestavé.
Tyto jsou Casto vyuZivany pfi velkych sestavéach,
kde na kazdé ¢asti pracuje jiny tym lidi. Tymy
mohou byt sloZeny napfi¢ dodavatelskymi spo-
leGnostmi. Poté je vSe pres sestavu nacteno
a slouceno pouze v podobé rovnic a je feSen
cely komplexni vypoctovy model. Téchto vlast-

nosti hojné vyuZivaji v leteckém primysilu.

Zjednoduseného XY zobrazovani

Jednd se o nové prepracovanou funkci
(Charting), kterd vyrazné usnadnuje tvorbu XY
grafll oproti starS§im verzim Femapu. UZivatelské

Spar Stresses

ovladani variant grafi bylo rozsiteno, coz umoz-
nuje vetsi flexibilitu tvorby vyslednych XY grafd.
Mezi zakladni inovace pafi: obecné lepsi ovlada-
ni a grafické zpracovani funkce, soucasné lze
zobrazit neomezeny pocet krivek v grafu, grafy
Ize ulozit do databaze, prace s grafy obdobna
jako v Excelu, kam je mozny export.

Integrace NX Nastran

Verze Femap 11 je dodavana s NX Nastran
8.5 a rozSifuje podporu pro NX Nastran - tim se
dale prohlubuje integrace mezi preprocesorem/
postprocesorem a solverem. Novinkou je podpo-
ra 3D siti pro vypocty kompositl a pfedepjatych
Sroubl. Jedna se pouze o pokroCilé sité s prvky
typu Hexa a Penta (taZitelné prvky). Cilem
u obou vylepSeni je ziskani lepSich a detailnéj-
Sich vysledka.

DalSim rozsitenim pro feSi¢ NX NASTRAN je

podpora linearniho kontaktu u analyzy ztraty
vzpérné stability.

\ e
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Femap Database
with Internal Results

Femap Database External Results

Vyleps$eni na Zadost uzivatelu

Mesh Edge Split je funkce, ktera rozdéluje sit
mezi dvéma uzly. PouZit se déa jak u 3D siti, tak
u 2D a 1D. DoloZené obrazky ukazuiji, Ze rozdéle-
ni elementl se provede i v navazanych elemen-
tech. Tato funkce ma velky vyznam u 3D elemen-
th pfi vytvareni vice vrstev pres tlousStku materi-
alu.
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Prestante hazardovat
se svymi GNG stroji!

VERICUT je pfedni svétovy software
pro simulace CNC stroji — vyuzivany
vSemi CAD/CAM/PLM systémy pro
simulace CNC koédu ve vSech odvétvich
primyslu, at uz jsou naprogramovany
ru¢né nebo ziskané z Vaseho CAM
systému. Simulujte a optimalizujte cely
proces obrabéni pomoci prostredi
VERICUT Virtual Machine Tool.
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® AXIOM TECH

AXIOM TECH s.r.o. - Vas partner pro sluzby ve strojirenstvi

Konstrukéni kancelar AXIOM TECH s.r.o.

Nase konstrukéni kancelar nabizi vyvoj a konstrukce strojnich zarizeni

a dila, navyseni kapacity vasich vyvojarskych a konstrukénich tymu nebo
zpracovani vykresové dokumentace

Prednosti AXIOM TECH:
- kvalita provérena vice nez 15 lety ispésné existence
- vysoka technicka droven - 90 % zaméstnanct ma univerzitni vzdélani v oboru
- zkuSenosti ziskané na projektech u ceskych i evropskych zakazniku
- dostate¢na kapacita pro zvladnuti velkych projektt v pozadovaném ¢ase - 5000 hod/mésic
- komunikace a fizeni projektu u zakaznika
- schopnost dodat kompletni reSeni v oboru

Oblasti ¢innosti:
VSeobecné strojirenstvi a automobilovy pramysi
vyvoj vyrobkud
konstrukce stroju
Reference: Robert Bosch, Rieter, Siemens RD, Motor Jikov, BHS Sonthoffen

Konstrukce nastroju na tvareni plechu
konstrukce nastrojt
vyvoj plechového dilu s ohledem na vyrobitelnost
zajisténi retézce vyvoj — dodani plechového dilu - malé a stredni série
Reference: Magna Steyr, Witte, Kuka, Audi, Benteler, Thyssen Nothelfer, Adam Opel

Tézké strojirenstvi a energetika
mechanizace, velké svarence
nosnikové konstrukce
Reference: Donaldson EMEA

Programatorské prace
C++, programovani pro NX, programovani pro Solid Edge, programovani pro Teamcenter

Prostredky a systémy
NX, NX Nastran, Solid Edge, Magma

AXIOM TECH s.r.o., Kamenna 2525, 760 01 Zlin, tel.: 577 006 310, axiomtech@axiomtech.cz

AXIOM TECH s.r.0., Strojirenska 16, Zd'ar nad Sazavou, tel.: 565 651 111, www.axiomtech.cz




® AXIOM TECH

AXIOM TECH s.r.0. — Va3 partner pro sluzby ve strojirenstvi

Spoleénost AXIOM TECH je predni dodavatel CAx/PLM technologii
a strategicky partner spolec¢nosti vSiemens Industry Software
s kancelaremi ve Zliné a Zd'aru nad Sazavou

TEAMCENTER
celosvétové nejrozSifenégjSi PLM systém pro spravu technickych informaci a dat o produktu napfi¢ spole¢nosti,
umoznujici pracovat s daty z riznych CAD systému (NX, Solid Edge, Catia, ProE/Creo, Inventor, SolidWorks)

NX
komplexni CAx systém postaveny na modernim a otevieném jadfe Parasolid. Systém NX pokryva celé spektrum
funkci od navrhu vyrobku pfes konstrukci 3D modelu a sestav az po analyzy a obrabéni

SOLID EDGE
CAx systém s unikatni Synchronni technologii, kterd zasadné zvySuje rychlost tvorby a Upravy 2D a 3D vyrobni
dokumentace

VERICUT
software, jehoz ukolem je simulace NC program(, detekce chyb a odhaleni potencialnich kolizi

TECNOMATIX
Digitalni tovarna Tecnomatix - Dynamicka simulace a optimalizace vyrobnich a logistickych procesu

FEMAP
specializovany vypoc¢tovy FEM/MKP systém nabizejici Siroké spektrum strojirenskych analyz
a vizualizaci, nezavisly na pouzivaném CAD systému

NX NASTRAN
vykonny vypoctovy fesi¢ integrovany do nasich CAx systémi

Reference

ArcelorMittal, Aero Vodochody, Barum Continental, Donaldson, GE Aviation, Motor Jikov Group, Pramet Tools,
Robert BOSCH, SIEMENS, Skoda Auto, Skoda Power, Tafonco, Tiinecké Zelezarny, Vitkovice Heavy Machinery,
Vitkovické Slévarny, ZVVZ, ZDAS a dalsi.



