VaZeni ctenari,

v tomto zpravodaji
bychom Vas jako ob-
wykle radi seznamili
S novinkami a trendy
v CAx/PLM technologi-
ich, které jsou motivo-
vany predevsim poZa-
davky a ocekavanim
teld.

Zda se tato ocekavani dari promitat do reseni,
ktera AXIOM TECH zastupuje na nasem trhu, Ize
jisté nejlépe poznat na konkrétnich pripadech
pouZiti jednotlivjch produktt nebo implementa-
cich systémovych reseni. Nas zpravodaj Vam
proto nabizi moZnost precist si o zkusenostech
zakazniku, kteri hodnoti narocnost implementa-
ci a samoziejmé spinéni jejich poZadavkd.

Efektivni uspokojovani poZadavk( a predevsim
jejich rychla integrace do stabilniho prostredi je
duvodem prirozené orientace na kvalitni spoleh-
livé systémy. Jejich implementace je zarukou
produktivity a rychlé navratnosti investice.

Siemens Industry Software je pravé takovym
resenim. Nabizi skalovatelné implementace,
které efektivné uZivaji velké nadnarodni koncer-
ny i firmy o nékolika lidech. Reference na tyto
ispésné zakazniky je v dnesni dobé pretlaku,
casto silné tendencnich informaci, tim nejlep-
sim zplsobem, jak se zorientovat. Radi Vas
seznamime s témi nejlepsSimi.

Prijemné cteni Vam preje

Milan Tima

v

PREDSTAVUJEME

Informacni zpravodaj AXIOM TECH

AXIOM TECH s.r.0. - dodavatel komplexniho CAx/PLM feseni a sluzeb

V loriském cisle naseho zpravodaje jsme zverejnili prvni z fady pripadovych studii, tykajicich se
zkusenosti nasich zakaznikl se simulacnimi a optimalizacnimi nastroji sdruZzenymi pod pojem

DIGITALNIi TOVARNA

Stejné jako loni jsme oslovili spole¢nost
Barum Continental spol. s r. 0. a pozadali jeji
zastupce o poskytnuti zkuSenosti s dalSi oblasti
pfinosy Digitalni Tovarny, a to tentokrat s opti-
malizaci logistickych procesi pomoci Dyna-
mické Simulace.

Barum Continental spol. s r.o.

Ing. Ales Krémar, Divize Priprava materialu
PROJEKT OPTIMALIZACE TRANSPORTU
MATERIALU VYSOKOZDVIZNYMI VOZIKY

V' kazdém cisle naseho zpravodaje se snazime predstavit .
: nékterého z nasich zakazniku,
p' ktefi se zabyvaiji slozitymi konstrukcemi nebo pracuji v neobvyklych oborech.
Ani v tomto ¢isle zpravodaje to nebude jinak.
Rozhodli jsme se predstavit jednoho ze zakaznikil CAD systému NX,

ktery se vymyka bézné predstavé o pouziti 3D CAD systému.

Pane Kremari, domnivam se, Ze predstavovat
spolecnost Barum Continental je zrejmé zbytec-
né, ale miiZete nam prosim v kratkosti nastinit,
¢im se konkrétné zabyva vase oddéleni?

Jak uZ vyplyva z nazvu divize, naSe oddéleni
se zabyva pfipravou a transportem materialu
a polotovarll pro dalSi operace pii vyrobé pneu-
matik. J& konkrétné mam na starosti planovani
a hledani scénarl jak pfipravu vyroby, vyrobu
a dopravu polotovar(i zefektivnit a zlepsit jeji
vysledky.

Jednim z naSich dlouhodobych Ukold
je napf. feseni pfevozu materialu od vy-
robnich linek do skladu a od skladu
k dal§im odbérateldm.

A pro tento vlastné logisticky tikol
jste se rozhodli vyuZit moznosti Dyna-
mické Simulace procesii v casti
Digitalni Tovarny - TECNOMATIX Plant
Simulation.

Tak samoziejmé radi bychom méli
zoptimalizovany systém dopravy napfic
celou spole¢nosti, ale to je vzhledem
k nasemu rozsahu velmi velké sousto.
Proto jsme se rozhodli nejprve vyzkou-
Set formou pilotniho projektu simulaci
pouze vybrané ¢asti dopravy po hale. Ale
i tak se jedna o nezanedbatelny rozsah
projektu. Pro predstavu, simulovana ha-
la ma zhruba 500 x 300 m a obsluhuje
ji 9 vysokozdviznych vozikd, které maji
jesté cesty mimo tento aredl.

Pokracovani na str. 3

Firma Ing. Antonin Pechal, CSc. potvrzuje
univerzalnost pouziti tohoto software. Rozhovor
0 nasazeni CAD systému NX jsem vedl s Ing.
Davidem Francem, ktery zastava ve firmé Ing.
Antonin Pechal, CSc. pozici zastupce feditele pro
zahraniéni zakéazky.

Pane Franci, mohl byste predstavit firmu Ing.
Antonin Pechal, CSc. a priblizit obor ptisobnos-
ti této spolecnosti?

Firmu zaloZil v roce 1990 maijitel a reditel fir-
my Ing. Antonin Pechal, CSc. Firma se zpocatku
zabyvala prohlidkami mostnich konstrukci a pre-
pocty stavajicich ocelovych a betonovych mosti.
Postupné se vSak firma rozristala a rozsifila
svoji éinnost na projektovani mostnich a silnic-
nich staveb. Nasi specializaci jsou zejména pro-
jekty ocelovych a ocelobetonovych sprazenych
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mostnich konstrukci. Cast kapacity firmy se vé-
nuje také zpracovani vyrobnich vykrest pro oce-
lové mostni konstrukce. Mimo projektovani
a zpracovavani vyrobnich vykres( také zajistuje-
me odborny dohled investora. Nejvyznamnéjsi
zakazkou v této oblasti byla pro nas ¢innost od-
borného dohledu investora na ocelovych kon-
strukcich mostl na dalnici D47 v okoli Ostravy.

Na kterych vyznamnych projektech se vase
firma jesté podilela?

V nasi firmé bylo vyprojektovano nékolik most-
nich konstrukci, které obdrzely ocenéni Minis-
terstva dopravy "Mostni dilo roku" nebo ocenéni
"Stavba Jihomoravského kraje". Mezi vyznamné
projekty, které jsme zpracovali v nasi firmé kom-
pletné, nebo pro které jsme projektovali ocelo-
vou nosnou konstrukci, patfi nasledujici mosty:
Most pres Vitavu v Kamyku nad Vitavou (Mostni
dilo roku 1999), most pres feku Labe v Litolu
(Mostni dilo roku 2001), Zelezni¢ni most na trati
Dé&Cin - Oldfichov pres dalnici D8 (mostni dilo
roku 2002), lavka pres Brnénskou prehradu pod
hradem Veveri (stavba Jihomoravského kraje
2003, Mostni dilo roku 2003), Zelezniéni most
v Krasikové (Mostni dilo roku 2004) a hranicni
most na dalnici D8 (Mostni dilo roku 2006).

Co Vas vedlo k nasazeni NX ve vasi firme?

JiZz delSi dobu spolupracujeme s prednim né-
meckym vyrobcem ocelovych konstrukei. V minu-
losti jsme pro tuto firmu zpracovali vyrobni vykre-
sy pro nékolik mostnich konstrukei "klasickym"
zplisobem v SW Autocad. Jako pfiklad mohu

uvést nedavno otevieny most pres Lochkovské
Gdoli na obchvatu Prahy. Nas obchodni partner
se snazi do vyroby zavést pokroCilé technologie,
aby zwySil produktivitu a byl schopen vyrobit ty
mostni konstrukce vyhodnotil jako nejvyhodnéjsi
nasadit NX, a to jak pro podporu vlastni vyroby
a montaZe,tak pro tvorbu vyrobnich vykres(.
K nasazeni NX jsme tedy vlastné byli donuceni,
abychom byli schopni splnit poZzadavky naseho
naro¢ného obchodniho partnera.

NX pouzivate od roku 2010, kolik projektl jste
od té doby realizovali v NX? Predpokladam, ze
vzhledem ke sloZitosti konstrukce zabere kazdy
projekt hodné Casu.

V soucasnosti dokoncujeme vyrobni vykresy
pro nas prvni velky projekt v NX. Jedna se o ge-
ometricky velmi naro¢nou nosnou ocelovou kon-
strukci obloukového mostu ve mésté Nijmegen
v Holandsku. Celkova hmotnost je cca 5.800 t,
rozpéti oblouku je 285 m. Pro zacCatek to byl
velmi narocny projekt a po celou dobu jsme se
vlastné priibézné ucili s NX pracovat, abychom
byli schopni odevzdat vyrobni vykresy v poZado-
vané kvalité. Myslim si, Ze se nam podafilo tento
narocny kol zvladnout a vyroba a montaz mostu
je momentalné v pIném proudu. V soucasné
dobé pripravujeme dalSi projekt, ktery je pro nas
znovu velkou vyzvou,a to zejména svym obje-
mem. Jednd se o vyrobni vykresy ocelového
mostu pres fjord u mésta Sundsvall ve Svédsku.
Celkova hmotnost ocelové konstrukce mostu &i-
ni asi 23.500 t a délka ocelové konstrukce je
1420 m. Pfi téchto rozmérech jiz narazime na
prostorova omezeni NX a musime sestavu mos-
tu skladat z nékolika nezavislych ¢asti.

Jaky software se bézné pouziva pro konstruk-
ci mostii?

Pro vyrobni vykresy ocelovych konstrukei po-
zemnich staveb existuje nékolik Gspésnych 3D
programu (napf. Tekla). Nasazeni téchto automa-
tizovanych 3D SW pro vyrobni vykresy ocelovych
mostnich konstrukci je vSak problematické -

geometrie mostu je témér vzdy definovana obec-
nou 3D kfivkou nivelety a tyto SW pro pozemni
stavby si s takto velmi obecné definovanou geo-
metrii umi poradit pouze s obtiZzemi. Proto jsme
az donedavna vSechny vyrobni vykresy ocelovych
mostud zpracovavali v programu Autocad, kde vét-
Sina ¢innosti probihala pouze ve 2D. Obecné na-
sazeni 3D program( pro vyrobni vykresy ocelovych
mostnich konstrukei je dosud spiSe vyjimkou.

Ve kterych fazich vyvoje pouZivate NX?
Mizete pribliZit, jak takovy most viibec vznika?

My vyuzivame v soucasnosti NX pro vyrobni
vykresy ocelové konstrukce mostu, které vznika-
ji na zakladé realizaéniho projektu mostu.
Dovedu si do budoucna predstavit, ze bychom
vyuZili NX i pro projekéni prace geometricky slo-
Zitych konstrukci. Model mostu pro vyrobni vy-
kresy je velmi obsahla sestava, kterd obsahuje
fidici geometrii celého mostu a jednotlivé mon-
tazni dily, které jsou pak sloZeny z jednotlivych
poloZek (samostatnych ocelovych dil(l). Nas ob-
chodni partner méa jiz jednoznacné definovany

~

pozadavky na stavbu modelu, na obsah vyrob-
nich vykresu a na export CAM a NC dat. Snahou
je co nejvice omezit, aby pfiprava vyroby musela
nase podklady jakkoliv upravovat. Souc¢asné na-
mi vytvofeny 3D model je dale vyuZivan v pfipra-
vé montaze mostu - slouzi jako podklad pro mo-
delovani a vykresy pomocnych konstrukci pro
montéaz.

Jaké vyhody ma pro vas konstrukce ve 3D
oproti 2D, je moZné srovnat praci ve 2D a 3D?

Prace ve 3D umoznuje zpracovat geometricky
velmi slozité konstrukce. Jako pfiklad mohu
uvést vyrobni vykresy pro most ve mésté
Nijmegen. Zpracovat vyrobni vykresy na tento
most "klasicky" s vyuzitim 2D by snhad ani neby-
lo mozné. Prace ve 3D vSak s sebou pFinasi vy-
soké naroky na konstruktéry, musi mit velmi
dobrou prostorovou predstavivost a geometrické
znalosti, aby byli schopnispravnym zplisobem
postavit stavbu modelu. Cely zplisob mysleni pfi
praci ve 3D je odliSny od tvorby vyrobnich vykre-
st klasickym zplsobem. Drobné dodatecné
Gpravy vyrobnich vykresl je vSak jednoduSsi
provést ve vyrobnich vykresech zpracovanych
klasicky ve 2D. Mame zkuSenost, Ze zapracovat
tyto opravy do vyrobnich vykres(i vytvorenych
v NX nés stoji vice ¢asu, protoZze zména Casto
zasahne do stavby modelu a nelze ji pouze jed-
noduse opravit ve vykresovém prostoru.

Dékuji za rozhovor a preji Vam mnoho Uspé-
chi v dalsich projektech.

Marek Sukup
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Pokracovani ze str. 1

Samoziejmé, Ze jsme méli na zakladé dlouho-
letych zkuSenosti naseho oddéleni urcité pred-
stavy o vysledcich, které bychom chtéli optimali-
zaci dosahnout, a také o zpUsobech, jaké zmény
uskutecnit v praxi. Standardni metoda je samo-
zfejmé vybranou optimalizaci fyzicky vyzkouSet
pfimo v produkci, v mensim méfitku nebo v men-
§im Gasovém rozsahu. Ale i to mensi méfitko
muzZe mit, v pfipadé nelspéchu, nepfijemné do-
pady.

Nastésti jsme nepfedpokladali néjakou ra-
zantni zménu systému dopravy (napf. misto do-
sud pouzivanych vysokozdviznych vozik(i néjakou
formu centralizované dopravy na automatickych
JVladeich, ¢i dopravnikovych péasech), kterd by
si vyZadala i pro pouhou fyzickou zkousku neza-
nedbatelnou investici na pofizeni nejnutnéjsiho
vybaveni. V pfipadé, Ze by se totiz predpoklady
nevyplnily a misto vylepSeni by doslo k zhorSeni
dopravy, pfipadné i k problémim v nasledné vy-
robé, rozhodné by to nebylo vnimano kladné, to
je pochopitelné.

Pravé Dynamicka Simulace umoZnuje plano-
vaci nebo projektantovi jeho pfedstavy pomeér-
né presné ovérit, a to pro produkci zcela bez-
pecnym zplisobem, v digitalnim prostredi.

Ano, to je pravé zajimavé, mit k dispozici vérné
se chovajici prostredi, umoznujici vyzkousSet si
svoje predpoklady za zlomek ¢asu a s nulovym
rizikem.

TakZe pro pilotni projekt jste predali techni-
kim AXIOM TECH zadani ikolu, vase predpo-
klady a samozfejmé layout haly a procesni
data...

V podstaté ano, ale tak jednoduché to zase
nebylo. O fadé procesd jsme dosud védéli, ze
uspokojivé funguji, ale neméli jsme je detailné
zmapovany, prosté to nebylo potfeba. Pro dyna-
mickou simulaci bylo ale nutné i tyto dosud za-
vedené procesy zmapovat a rozkryt. CoZ nam ale
na druhou stranu pfineslo lepsi vhled do proble-
matiky fungovani celého systému a upozornilo
nas to na nékteré detaily, které je moiné jesté
vylepsit.

Pomérné dost ¢asu jsme spolecné s techniky
AXIOM TECH stravili na ladéni simulacniho mo-
delu, aby vérné odpovidal realité, dokonce jsme
museli provést i néjaka méreni ve vyrobg, teprve
potom bylo moZné se pustit do experiment(. Ale
to zdrzeni nam zase dalo, jak uZ jsem fikal,
k dispozici pfehled o systému, takZe to rozhodné
nebyl promarnény ¢as. Naopak, ve vystupni zpra-
vé jsme obdrZeli tabulky a diagramy znazornujici
vytizeni samotnych vozik{, vytizeni dopravnich
cest a uréeni problematickych uzll, trendy cho-
vani systému a upozornéni na mozné rezervy.

A néjaké konkrétni vysledky z experimentii
nam miiZete sdélit?

Napfiklad jsme méli uritou predstavu o slou-
geni prace ze tfi vozikii na dva. Ridici voziki
méli rozpis tras a mist, kterd musi obsluhovat,
a my jsme s pomoci simulaci v modelu Plant
Simulation promysleli, jak trasy sloucit. Simulace
nam ukazala, Ze je to mozné, a jaké bude mit
zména dopady. Provéfovali jsme i moznost, Ze by
se upravil systém prace na dvou vyrobnich lin-
kach tak, Ze by ¢ast pracovni doby fidice vyso-
kozdvizného voziku tvofila obsluha linky. A to je

Obr. 1
Celkova dispozice simulacniho modelu.

Obr. 2
Detail jednoho z pracovist.

jejich testovanim Dynamickou Simulaci se splni-
ly, rezervy byly na ocekavanych mistech. Naopak
se potvrdilo, Ze tam kde jsem je ja osobné nece-
kal, skute¢né nebyly. Provedena simulace mi tak
dava jistotu, Ze prijaté rozhodnuti dopadne dob-
fe.

Pfijemné ale bylo zjiSténi velikosti rezerv, vyti-
Zeni pracovnik(l a transportnich tras a ziskané
dalsi informace o systému. Kdyby zélezelo jen

véc, kterou vlastné ani neni dost dobfe mozné
propoCitat béznymi prostiedky (kalkulackou ne-
bo excelem) a zasahy do vyrobni linky by mohly
mit v pfipadé nelspéchu citelné dopady.

TakZe v Dynamickych Simulacich vidite moz-
nosti, jak vylepsit vasi praci do budoucna?

To uréité ano. Musim se pfiznat, Ze mne osob-
né potésilo, Ze predpoklady, které jsem mél pred

na mém rozhodnuti, rozsifil bych dynamickou si-

mulaci prepravy materialu na celou spole¢nost,

coz by v disledku mohlo vést k vyznamnym
Gsporam.

Dékujeme za rozhovor a prejeme

spolecnosti Barum Continental

i do budoucna hodné tspéchu.

Roman Urbani

SKOLENi V AXIOM TECH

Hospodarska krize, ktera zplisobila velky tlak na efektivitu a produktivitu prace, pfiméla mana-
gement firem zaméfit se na nejjednodussi moznosti jak dosahnou zvySeni produktivity. Jednou
Z moznosti je investovat do vzdélavani zaméstnancu. | pfes maximalni snahu o sniZovani nakladu
firem, v minulych letech se v této oblasti vyznamny Gtlum neprojevil.

Spolecnost AXIOM TECH porada skoleni se zaméfenim na CAD, CAM, CAE v programech NX,
Solid Edge a Vericut. Pro nové uZivatele se poradaji standardni kurzy, zamérené na zvladnuti ob-
sluhy programu a aplikaci na konkrétni problematiku v dané firmé. Kromé téchto standardnich
kurz fesi zkuSeni pracovnici také Skoleni pro stavajici uzivatele, ktera jsou zamérena na zvySeni
produktivity. Tyto kurzy byvaji zce zaméreny na oblast, kterou se zakaznik zabyva, nefesi se jiz
samotné ovladani programu, ale spiSe na postupy a funkce, které maji zefektivnit praci uZivatele.
Skolitel navrhne optimalni funkce a postupy jak co nejrychleji a nejsnaze dosahnout cile.

Dalsi oblasti jsou technické audity, kdy se fesi komplexni nasazeni CAx systému ve firmé
a vzajemné vazby mezi jednotlivymi oddélenimi (konstrukce, technologie, vyroba atd.). Technickym
auditem je mozné odstranit i problémy, které vznikaji napfi¢ jednotlivymi oddélenimi napf. nevhod-
na konstrukce dilu pro obrabéni a nasledna nutnost editace geometrie od technologli apod. Cilem
auditu je zmapovat stavajici situaci ve spolecnosti, zhodnotit ji a pak navrhnout pfipadné zmény
procesu ve firmé, doskoleni zaméstnanct apod.

D= pm—




VYUZITi PROGRAMU SOLID EDGE

Pfed nedavnem jsme byli osloveni pracovniky
nové vznikajiciho science centra Techmania,
zdali bychom byli schopni s nimi spolupracovat
a podilet se na vybaveni tohoto centra exponaty.

Techmania science centrum nové vznika
v areélu plzefiské Skodovky. Je zaloZeno na ex-
pozicich sloZenych z interaktivnich exponat(,
které hravou formou priblizuji matematické a fy-
zikalni principy. Interaktivnost spociva v tom, Ze
navstevnik svoji ¢innosti exponat rozhybe a po-
chopi princip fyzikalniho déje.

Po vzajemnych konzultacich jsme se dohodli
na spolupréaci. Pracovnici centra prfinesli navrhy
nékolika exponatll, s vysvétlenim jakou maji
predstavu, a my jsme tyto konstrukéné zpracova-
li v 3D konstrukénim programu SOLID EDGE od
spolecnosti Siemens. Tento program nam umoz-
fuje modely exponatd v pocitadi rozhybat, a tak
jsme mohli s pracovniky science centra konzulto-
vat a ovéfit funkénost jimi navrzenych princip0.
Do sestav jsme vloZili také model postavy ¢lové-
ka v Zivotni velikosti, a tak oveéfili spravnou veli-
kost exponatu. Po vzajemném odsouhlaseni po-
CitaCovych modell byly tyto zpracovany do vykre-
sové dokumentace a nasledné vyrobeny v nasi
firmé.

Jednalo se o nasledujici vyrobky:

Otocna kolobezka

Exponat umoznuje zaZit setrvacnou silu, ktera
ma na svédomi zvlastni chovani setrvacniku.
Tento fyzikaIni jev vychazi ze zakona zachovani
momentu izolované soustavy.

Mame-li na pocatku roztocené kolo ve svislé
poloze, ma moment hybnosti pouze horizontalni
slozku a vertikalni slozka je nulova. Po otoceni
kola se smér hybnosti zméni na vertikalni
a zpUsobi roztoceni otocné plosiny, na které
stoji clovék.

Hyperboloid

Je to soustava svislych provazkd zavésenych
v hornim kruhu, které prochazeji spodnim kru-
hem a tvofi valec. Otacenim horniho kruhu do-
chézi k napinani Gsecek a valec se méni v hyper-
boloid. Rotaéni hyperboloid je téleso ohrani¢ené
plochou, ktera vznikne rotaci hyperboly kolem
jeji osy a dvéma kruhy, které tvofi podstavy téle-
sa. Rotaéni hyperboloid je samonosny objekt,
¢ehoZ se vyuziva napf. pfi stavbé chladicich vézi
elektraren.

Otocna plosina

Exponat demonstruje zakon o zachovani mo-
mentu hybnosti. Navstévnik se roztoéi na ploSi-
né jednou nohou podobné jako na kolobéZce.
Zménou rozloZeni hmotnosti se méni rychlost
jeho rotace tak, aby moment hybnosti zUstal
konstantni. Kdyz odkloni t€lo nebo jen nohu od
stfedu rotace, jeho Ghlova rychlost klesne a na-
opak.

Pracovnici centra byli velice spokojeni, Ze si
mohou svoje teoretické predstavy v programu

CAx/PLM technologie

UN

PLUS
S.I. 0.

Spole¢nost UNIT PLUS s. r. 0. se zabyva
vyrobou poddroviiovych soustruhd, ohybacek
trubek, tvarenim materialll za studena, vyvo-
jem a vyrobou jednotcelovych strojl.

Predstavime vam i zcela jiny typ vyrobkd,
které jsme tvorili v programu Solid Edge. Pro
vice informaci navstivte www.unitplus.cz.

SOLID EDGE ovéfit a zaroven vidét jak bude ex-
ponat vypadat v praxi. V&fim, Ze naSe spoluprace
potrva a vyrobime jesté dalsi exponaty.

Science centrum Techmania bude pro verej-
nost oficialné otevieno v listopadu. Tam budou
k vidéni vySe uvedené vyrobky nasi firmy, které
jsme konstrukéné zpracovali v programu SOLID
EDGE.

M. Bejcek, S. Kubis
UNIT PLUS s.r.0., Plzen

PLM Teamcenter komunikuje
s ¢eskymi informacénimi systémy

Informacni a PLM systém hraje v kazdé firmé zcela rozdilnou roli. Informacni systém spravuje
predevsim jasné informace a presna cisla, ktera jsou ve vyrobni fazi — tzv. ,tvrda data“. PLM sys-
tém naopak spravuje konstrukéni napady, vize a podporuje vyvoj finalniho produktu - tzv. ,mékka
data“. V nékolika mistech se tyto systémy vzajemné setkavaji nebo dokonce prekryvaji. Pred im-
plementaci téchto feSeni zpravidla vidy zazni otazka: ,,Umi mezi sebou systémy pinohodnotné

komunikovat?“

Je obecné znamo, Ze PLM systém Teamcenter
ma k dispozici oficialni komunikacni mustky se
systémy SAP, Microsoft Dynamics AX a Oracle
E-Business Suite. Informacni systém takové ve-
likosti mlze jen tézko implementovat mensi ne-
bo stfedni firma, proto je zpravidla vzdy vybran
ten, ktery je nejblize a je vétSinou zakaznikovi
vytvoreny pfimo na miru.

V Ceské republice pfibyva pozadavkii na pro-
pojeni informacniho nebo ekonomického systé-
mu s feSenim PLM Teamcenter a tim vytvoreni
jednotné informacni zakladny pro celou firmu.
Pri implementaci PLM Teamcenter stojime jako
dodavatelé pred Gkolem vytvofit nebo spolupra-
covat na komunikanim mustku pro jakykoliv
Cesky informacni systém rzné velikosti a kom-
plexnosti.
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PLM systém Teamcenter dnes komunikuje
v Ceské republice se systémy K2 atmitec,
TPV2000, Ql, IBM Informix, Infor ERP Visual,
ABRA, Pohoda, Asepo, a dalSimi. S novymi z&-
kazniky pribyvaji nové metody komunikacnich
mustk( a nové zkuSenosti ve vyvojovém zazemi
nasi firmy. Systémy mezi sebou musi zarudit
obousmérny automaticky pfenos informaci, pi-
padné také odkaz(i na data (kusovniky, polozky,
atributy, aj.). Veskeré informacni toky jsou fizeny
pomoci preddefinovanych workflow procest

Na prezentacich u nasich zakazniki a odbor-
nych seminafich prosazujeme myslenku: ,jeden
Clovék = jeden systém“. Nemame potiebu na-
hrazovat informaéni systémy a duplikovat jejich
funkénost. Nechceme ani zaskolovat netechnic-
ké pracovniky do systému PLM Teamcenter jen
proto, aby si zobrazili vykres nebo specifikaci od
konstruktéra, kdyZ primarné pro svoji praci vyuzi-

I Eiltr poloZek Druhy |

vaji pravé informacni systém. Nasim Ukolem
a cilem je vyplnit mezeru mezi implementovany-
mi systémy ve firmach a pokmnyt tim jesté stale
malo a neefektivné spravovana data v oblasti
konstrukce, pfip. z Casti také technologie nebo
zakazkového fizeni.

Pfinosem automatické komunikace mezi infor-
macnim a systémem PLM Teamcenter je beze-

s uZivatelsky upravitelnym scénarem. UZivatelé

informaém’r:(c}; sr;stému ypoté dokaZi bezpedné ] A ﬁisb]DdZIZkratlca 1 1“29" zbozi Im m

nahlizet na 3D reprezentace platnjch modelo- 8 10  TRUBKA PNEU VA... Trubkapneumat ... P oo

vych dat a 2D wykresy bez nutnosti viastnit PLM 8 10 PisTNE TYE Pistni tye p oo

a CAD licenci s tim, 7e data nejsou nikde dupli- 810 STAHOvACE SROUB Stahovaci Sroub P oo

kovana ani vefejné sdilena. 810 OKR3,15%1,5 O krouek 3,15x ... A& oo

810 OKR45X2 O krouZek 45 x 2 A oo

|| Matice nizké M16 ... A oo

s Pist pryZovy - ne... A =
Process Name: NADRZ-VYFUK3/A;1 n PodloZka - Gprava... A oo

Description:
Process Template: bdng
[¥ Show Under Construction Templates

Process Template Fiter: — All (% Assigned

® Attachments 71 Process Template | Assign Al Tasks |

]
o Kontrola
- [ DatabDok2

— et w | —= @

S

DataDok2

sporu Upiné omezeni chybovosti v zadavani infor-
maci mezi obéma systémy, dale bezpecnost
a ochrana pred zneuzitim dat a vysoka Groven

informovanosti napfic¢ celou firmou.
Zeptejte se nas, jestli PLM Teamcenter umi
komunikovat i s vasim informacnim systémem...
Ladislav Nachodsky

VERICUT 7.1 - novinky a ceska lokalizace

Vericut 7.1 obsahuje vy-
znamna zlepseni, ktera
zkracuji ¢as potiebny pro
tvorbu, analyzu, kontrolu
a zdokumentovani procesu
CNC programovani a vyro-
by. Kromé dopInéni novych
funkci se vyvojafi CGTech
zaméfili na stovky drobnych
vylepSeni na zakladé poZa-
davku uZivatell. Verze 7.1
obsahuje pres 400 uZiva-
telskych poZadavku a vylep-
Seni v oblasti uZivatelského
interface, simulace a analy-
zy, tvorby nastrojl a integra-
ce s CAD/CAM.

Jednim z novych prvki pfidanych na zakladé
pozadavkl uZivatelii je samostatna aplikace
Reviewer. Tento doplikovy nastroj umozZiuje
sdilet 3D simulaci s kymkoliv ve firmé bez nut-
nosti licence VERICUT. Reviewer dokaZe prehra-
vat simulaci dopredné i zpétné, a to véetné
odebirani a pridavani materialu. Pokud uZivatel
kurzorem oznaéi misto kolize na obrobku nebo
upinadi, prosviti se odpovidajici radek NC progra-
mu a zaznam chybového hlaseni. Zobrazeni NC
fadkd je volitelné. UZivatel miZe s modelem

otacet, posouvat, zoomovat podobné jako v piné
verzi VERICUTu. Na obrobku je mozné provadét

méfeni pomoci sady méficich funkci X-caliper.

Soubor pro prohlize¢ Reviewer mUze byt ulozen
v kterémkoliv okamziku simulace ve VERICUTu.

Verze 7.1 obsahuje novinku i v oblasti lokali-
zace software. Na rozdil od predchozi verze,
kde byla k dispozici pouze lokalizace instalac-
niho procesu a aplikace jako takové, je pro
verzi 7.1 k dispozici preklad dvou nejrozsahlej-
Sich manuali, véetné prekladu textii v obraz-

cich. Jde o manuél ,Getting
Started“ — Zaciname a ,,Pro-
ject Tree* — Strom projektu.
Tyto manualy obsahuji jak in-
formace pro uZivatele, ktefi
s VERICUTem zaéinaji praco-
vat, tak i kompletni prehled
funkénosti VERICUTu. Oba
manualy obsahuji ¢esky pre-
klad pro c&eskou verzi
VERICUTu, tzn. odborné ter-
miny a jednotlivé texty a po-
lozky menu VERICUTu jsou
Ceské a presné odpovidaji
vyrazim v samotném soft-
ware. Tato pfesnost a kom-
paktnost terminologie byla
umoznéna technologii prekladu, vyuZivajici data-
bazovy systém prekladanych fetézcll. Firma
TRANSCAD, kteréa se na prekladu podilela nejvét-
§i mérou, odvedla skvélou praci. Dle informace
od zastupcl spolecnosti CGTech je tento projekt
prvni lokalizaci, kterd nevznikla v kancelafich
CGTech, ale byla provedena externi firmou.
Vzhledem k (spésnosti projektu uvazuje v dal-
Sim kroku CGTech o prekladu jednotlivych trénin-
kovych lekci dodavanych s instalaci VERICUTu.

Martin Kralik
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Zvyseni kvality odlitkii pomoci programu MAGMAsoft® ve Slévarna Trinec, a. s.

Spolecnost Slévarna Trinec, a. s. si pofidila simulacni program MAGMAsoft®v roce 1999 pro  zoriiuje klidngjsi pinéni, jenz bylo dosazeno
podporu svého technologického oddéleni a optimalizaci samotné slévarenské technologie. Firma  zménou zalsténi vtokové soustavy. Na obrazku
se zabyva vyrobou ocelovych odlitki, odlitkli z tvarné a Sedé litiny, a proto byly nainstalovany od-  ¢. 6 je zobrazen vyskyt stazenin, které jsou po
povidajici programové moduly MAGMAstandard, MAGMAsteel a MAGMAiron, které tuto problema-  (ipravé technologie soustfedény pouze do nalit-
tiku pIné postihuji. Jako nadstavba, byla instalace doplnéna o modul MAGMAstress, ktery presné  ki. Obrazek ¢. 7 zobrazuje rozloZzeni mikroporezi-
popisuje vznik zbytkovych napéti, deformaci a trhlin. Potfeba téchto znalosti byla dana predevSim  ty dle NIYAMOVA kritéria, dosazeného (pravou
Sirokym vyrobnim sortimentem slévarny a potfebou zvysit jakost vyrabénych odlitkd. slévarenskeé technologie.

Petr Vrabel

Jako priklad zvySovani kvality odlitkl a snizo-
vani nakladl na naslednou apretaci uvadime
odlitek rdmu z materidlu GS-52 o hmotnosti
5.720 kg. Pro material formy a jadra byla pouZita
chrom-dunitovd smés pojend vodnim sklem.
V prvni fazi optimalizace slévarenské technolo-
gie byla simulace provedena pro ovéfeni sprav-
nosti navrhu slévarenského technologa. Na obr.
¢. 1 je uvedeno teplotni pole odlitku pfi 50%
naplnéni dutiny formy. Zde je dobfe patrné situa-
ce, kde dochézi k prelévani taveniny v odlitku,
kde s ohledem na pokles teploty Cela proudu
miZe dochazet ke vzniku studenych spojl a za-
valenin. Soucasné byly zjistény problémy s od-
vzdusnénim horni ¢asti odlitku. Dalsi vysledky
ukézaly problémy s vnitfni zdravosti odlitku
z dGvodu pouZiti poddimenzovanych nalitk( (obr.
€. 2), kdy doslo k vyskytu stazenin, které precha-
zely z nélitku do odlitku, a staZenin mezi dvémi

|
|

Program MAGMAsoft®je ve spolecnosti
Slévarna Tfinec vyuzivan velmi intenzivné
jiz v predvyrobni fazi a je velkym pomocni-
kem pri stanoveni nejvhodnéjsi slévaren-
ské technologie.

Zkracenim vyrobniho casu a pouzitim
technologie nevyzadujici dalsi dpravy
a zkousky a odbouranim nakladnych oprav,
dochazi ve firmeé Slévarny Tfinec k vyrazné-
{ [ mu sniZeni vyrobnich nakladi odlitkd.

frtiningen o«

koncovymi nalitky. Obr. ¢. 3 pak prezentuje rozlo-
Zeni mikroporezity dle Nyiamova kritéria. Na z&-
kladé téchto vysledkl byla pfipravena nova slé-
varenska technologie (Gprava technologickych
pridavk(, Gprava vyfukové soustavy, zména poctu
a velikosti nalitkd, nova vtokova soustava), ktera
po ovéfeni novym vypoctem splnila ocekavani
a odlitek byl uvolnén do vyroby. Vzorkovy kus
(obr. 4) byl vizualné zkontrolovan a nasledna ul-
trazvukova zkouska potvrdila, Ze upravena tech-
nologie navrzena a nasimulovana pomoci progra-
mu MAGMAsoft®je spravna. Obrazek ¢. 5 zn&

Obr. ¢. 1 - RTG zobrazeni pribéhu pinéni formy
pred dpravou.

Obr. ¢. 2 - Zobrazeni vyskytu stazenin v odlitku
pred dpravou.

Obr. ¢. 3 - Vyskyt mikroporezity dle Nyiamova
kritéria.

Obr. ¢. 4 - Pohled na hotovy odlitek

Obr. ¢. 5 - Pribéh pinéni formy po Gprave.

Obr. ¢. 6 - Vyskyt staZenin po Upravé technolo-
gie

Obr. ¢. 7 — Niyamovo kritérium po Gpravé tech-
nologie




Kovarna VIVA a. s.:

PLM Teamcenter je nezbytny pro chod nasi spole¢nosti

Charakteristika firmy: Vyrabime Siroky sortiment
zapustkovych vykovkd v hmotnostnich rozmezich
0,1 - 20 kg.

Nase vykovky jsou vyrabény s vysokou presnosti,
v malych i velkych sériich, ze standardnich
i specialnich materialli, véetné jejich tepelného
zpracovani. Typicka je sloZitd geometrie dilcl ne-
bo kategorie ,bezpecnostni dil“.

Nase vykovky se pouZivaji napf. v automobilech
(pfevodovky, podvozkové dily), v hydraulickych
a zemédeélskych strojich.

Cely proces vyroby je dikladné kontrolovan podle
pozadavk( TS 16949 a I1SO 14001.

Primysl: Zpracovani kovd, hutnictvi
Lokace: ZIin, CR

Produkty: Vykovky a obrobky

PLM software:

PLM Teamcenter®, CAD/CAM NX

VELTEKO, s. r. 0.:

Pfinosy PLM Teamcenter pro nasi firmu:
Ochrana dat: dfive jsme méli volné pfistupny digi-
talni archiv, ktery mohl byt velmi jednoduse zneu-
Zit. Pofadek: implementaci nadstaveb a uZivatel-
skych programi pro NX a Teamcenter jsme dosah-
li nezbytného pofadku a prehlednosti v konstruké-
nich a technologickych datech. Zrychleni:
Nadstavbami, uZivatelskymi programy a databazi
Sablon, jsme dosahli i zrychleni tvorby modeld,
vykresové dokumentace i technologickych
postupd pro vyrobu naradi.
Zachovani historie: Pou-
Zivanim revizi polozek méa-
me k dispozici kompletni
historii vyrobku ¢&i naradi.
Vyhledavani v databazi:
Platnd dokumentace je pfi-
stupna kdekoliv (nastrojarna,
vyrobni a kontrolni pracovisté,
konstrukce atd.) ,na jeden klik“.

Generovani platné vyrobni dokumentace pomoci PLM Teamcenter

Charakteristika firmy:

Firma VELTEKO spol. s r.0. byla zaloZena v roce

1991 a zabyva se projekci, vyrobou a dodavkami
technicky vyspélych balicich linek

Firma je vlastnikem dcefinych spole¢-

nosti VELTEKO CZ, VELTEKO

POLSKA a VELTEKO RUS,

které byly zaloZeny pro podporu prodeje balici
techniky na téchto trzich.
Celkem 70 zaméstnanc(.
Pramysl: Vyroba zafizeni a strojnich celkl pro po-
travinarsky prlimysl
Lokace: Vlasim, CR
Produkty: Vertikalni balici stroje

Davkovace

Vkladace
Veskeré prislusenstvi k dodavanym zafizenim
PLM software:
PLM Teamcenter, NX CAD, Vizualizace
(celkem 59 licenci produktt SIEMENS
Industrial Software)

NIOB, s. r. o:

PLM Teamcenter integruje produkty Autodesk

Charakteristika firmy:

Firma NIOB spol. s r.o. byla zaloZena v roce 1992
jako dcefina spole¢nost némecké firmy INOTEC
GmbH.

Spole¢nost INOTEC GmbH je drZitelem nékolika
vyznamnych patentd v oblasti potravinarskych
strojl.

Celkem 150 zaméstnanc(.

Pramysl: Vyroba zafizeni a strojnich celki pro po-
travinarsky pramysl

Lokace: Hluk, CR

Produkty: MéInice masa

Michacky masa (klasické, vario, vakuové atd.)
Rezacky parkd, pasové a Snekové dopravniky
Stroje pro vazani uzenin

Veskeré prislusenstvi k dodavanym zafizenim
Realizované zakazky:

Hochland, Masterfood, GWF Australie, NATEC,
Kostelecké uzeniny, Schneider, Steinhauser

PLM software:
PLM Teamcenter, Teamcenter integrace pro
Inventor, standalone Visualizace (celkem 34 Ii-
cenci produktl SIEMENS Ind. SW).

Vize s feSenim od spolecnosti SIEMENS Industry
SW:

Univerzalnost pouZiti systému.
Vyuziti Multi-CAD feSeni pro pripad vy-
uZiti jinych CAx feSent. L

Pristup administrativ- ¢

nich a netechnickjch % = @™
pracovniki k aktualnim e
3D reprezentantim nativ- M i
nich CAD dat a technic- .. %
kym informacim. w‘;:;;fﬁ':*
Rizeni zmén konst. dildi. e

Jasna historie zmén a dprav """

kazdého modelu, vykresu, tedy
obecné revize dilu.
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Zvyseni produktivity, usetreni ¢asu i financnich prostredki
to Vam prinaseji nase reseni

® AXIOM TECH

Pro rychlou identifikaci a vyhledavani vyuzivame
formulafe naradi, vykovkd, normélii atd. Procesy
v elektronické podobé: Zavedenim procesl
v Teamcenter jsme zrusili papirové podoby rozli¢-
nych schvalovacich a pfipominkovych listl a ziska-
li jsme okamZity prehled o stavu feSeni nové za-
kazky nebo zménového fizeni

Ing. M. Srom

Pfinosy PLM Teamcenter pro firmu:

Ochrana dat;

Prehlednost a jednoznacnost v konstrukénich
a skladovych polozkach diky rozsahlé klasifikaci;
Zrychleni tvorby vyrobni dokumentace

- kompletace kusovniki a vykresl pro zakazku
a diléi casti zakazky s pretisky dilenskych Cisel;

— vyuziti formulafl nakupovaného a vyrabéného
dilu pro rychlou identifikaci a vyhledavani;

- zavedeni procesl pro kontrolu pribéhu zpraco-
vani zakazky, zmény a dalsi procesy;

- vyssi informovanost pro zaméstnance bez pfi-
stupu k PLM diky moZnosti rozesilani emailovych
zprav o pribéhu zakazky;

- komunikacni miistek mezi skladovym, vyrobnim
a PLM systémem aktivné integruje konstrukei do
Zivotniho cyklu produktu a zajistuje automaticky
prenos informaci.

Moznost spravovat a fidit vice druht informaci
a dat k finalnimu vyrobku v jedné informacni plat-
formé;
Automaticky komunikaéni mistek se systé-
mem pro technologické oddéleni
TPV2000.

Ing. M. Holoubek
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PLM Teamcenter Cortona3D: Publikujte sviij produkt Siroké verejnosti

Tradicni proces pfi publikovani produkto-
vych dat

Podivame-li se na typicky Zivotni cyklus vyrob-
ku ve vétsiné firem, zistime, Ze cyklus zacina
navrhem (designem) a koncepéni fazi, pres vyro-
bu a zkousky prototypu, sériovou vyrobu, prodej,
podporu, servis a konéi zaznamem o recyklaci
produktu. VSechny tyto etapy jsou fizeny a spra-
vovany rlznymi prostiedky. Uvnitf firmy je logic-
ké, aby pro spravu technickych dat a informaci
byl implementovan systém na platformé PLM -
PLM Teamcenter®. Jak je to ale s publikovanim
katalog(i, manuall nebo interaktivnich Skolicich
materiali? Zpravidla jsou tato data tvorena ruc-
né, riznymi nastroji a navic bez asociativni vazby
na zdrojova technickd data. Tato skuteCnost
muzZe vést k problémim pri zpétné aktualizaci
v pfipadé zmén, inovace nebo rozsiteni produk-
tové fady, dale k Gasovym prodlevam a chybovos-
ti mezi prfenosem vizuélnich dat a informaci
mezi technikem a tviircem publikaci. Nedostatek
informaci a validnich dat poté vede ke zbyte¢né-
mu znasobeni Usili pfi zpracovavani novych revizi
a verzi dokumentt, nezadoucimu dotazovani se
technickych pracovnikli a zvySeni celkovych né-
klad( na finaini produkt.

Inovace procesu publikovani dat s nastrojem
Cortona3D

Nastroj Cortona3D, jehoz funkce jsou nyni
nové integrovany do systému PLM Teamcenter®,
zaruGuje asociativni propojeni technickych dat
a publikaci. Cortona3D je vyvinut na primyslo-
vych standardech s podporou vystuptl v neutral-
nich formatech jako jsou HTML, PDF, SGML,
XML, S1000D, ATA a SCORM.

il Pump IPC - Complete.pdf - Adobe Reader
Soubor Upriy Jobraseri Dokumert Nistoje Okna Nipovids

RapidCatalog

Modul zpracuje libovolna CAD data (v nativnim
formatu JT) a kusovniky ze systému PLM
Teamcenter® do vysoce kvalitnich 2D/3D inter-
aktivnich katalogli béhem nékolika minut.
Veskeré vyhledavani v katalozich je zaloZeno na
jiz standardizovanych klasifikacich ze systému
PLM Teamcenter®. Modul RapidCatalog podpo-
ruje nejnovéjsi S1000D/ATA standardy, které
vyuZiva vétSina zakaznikl v letectvi a vojenstvi.
Nastroj je sdm o sobé velmi intuitivni, obsahuje
privodce pro vytvareni modelovych rozpadd se-

stav, bez nutnosti znat 3D CAD software. Seznam
komponent z RapidCatalog je mozZné zobrazit
také v aplikaci MS Excel.

RapidManual

Modul umoziuje snadno a rychle vytvaret in-
teraktivni animované 3D servisni a montazni
manualy z jednoho zdroje informaci a dat systé-
mu PLM Teamcenter®. RapidManual vytvafi ani-
maci pribéhu montaZe, diky CemuZ se stava
manual mnohem vyraznéjsi, G¢inn&jSi a uZzitec-
néjsi pro technika nebo koncového uZivatele.

Obtizné montazni postupy je

8 rune w1_Competepal_adohe teader -alxl  mozné zietelné zobrazit a tim
Sodor Upravy Tobrasen Dolument Mistole Ok Nigovids Lo . . P ~ -
= o Falee -4 @lF== - eliminovat riziko poskozeni
komponent. RapidManual mu-

‘aé\ca., rtona3D 7e také vyuZivat zdroje z publi-

» HEl » “ »

1. nsta Blts: Install he PIODSA4D (1) (afier Remove). | S
Insiall the PROC5440 (2) (after Remove), install the BLTDO0324 (10) Seph

(afer Remove). Install the BLTO00324 [9'] (afer Remove . Install the: Step 6

BLTD00324 (13) {afer Remove ], Instal he BLTOO0324 (14) (afler
Remove); Install the BLTOO0024 (11) (after Remave])

2. Show the Torque Wrench

3. Install the BLTDO0324 (12) {afer Remaove)

8. Show the Caliout_<Jon! Race=1ahoma’ size="6" ¢
&. Move the Torque Wrench

7. Hide the Callout_<font tace=Tahoma' soe="%" ¢
8. Hide the Torgue Wrench

aomop x1/2 x1 [
Reinstall the Pump Valve NOTE: Ensure that all bois are tightened to. %P 1
250m.

kacnich produktll ArborText
a Xmetal. Podobné jako ostat-
ni Cortona3D moduly i tento
podporuje standard S1000D/
ATA, DITA. Tento nastroj nevy-
Zaduje od uZivatele Zadnou
profesionalni znalost CAD sys-
tému. Asociativnim propoje-
nim modull RapidCatalog
a RapidManual ziskavaji uZiva-
telé, ale také zakaznici kom-
pletni informaci o montéazi
a servisu finalniho produktu.

RapidLearning

Modul zpracovava data z ani-
maci, servisnich manuald
a katalogl pro tvorbu interak-
tivniho a animovaného 3D po-
Citacového Skoleni. Snadna
pfiprava scénare pomoci pri-

=25 RapidCatalog

X R e

v 3D PDF formétu (vlevo)

~{Cortonazd
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Mcosss (2
Pugosase |1
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170 |..Backplate ruceiize |

80 ki oroosLe

80 i“mii.“" | POSE330 | "_

llW -BeTt, hex kead BLTEDO035G(8 |

110 | Flange, Straight P0G 340 |

130 |.Gasket, Flange OGS 345 |

130 |.casing PUOO5350 |

fa80 |lIgler sharr assy U003 500 |

150 |..3mafr, Tdler H40020 |
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130 |..Washer, Expansion PUGOSEI0 |

200 (.Drive Shaft Assy PUGOSE0L |

210 |..5haft, Drive BHAOLIO |

220 | key EH40030 |

130 |..Key SHAO140 |

240 |..Gear, LTt Mand SHAGHDO |

250 |..Bushing, Long PUOQE5I0 |

260 |..Bushing, Short PRGOSO |

270 |..washer, 'Expansion PUOGSE530 |

280 |.Face Plite Assy PUOaS |

290 |..B00t, Wex Wead BLTOO0IZ4 6 |

300 |..Dowel Fin 336 [

310 |..Gasket, Case 0SS 330 (|

1320 |..Face Fiate Assessly, melief|PUDO5400 1=

valve =

330 |...Face Flate mugosase (1 ||

3 Drive Screw Fugesaze 2 | |
ki G
|
| |

- ..Pipe Flug
370 |...Poppet and Spring

RapidManual
v 3D PDF formatu (nahore)

RapidLearning
v HTML formétu (dole)

Correst Torque Value

NOTE: AT 0f fie Fomp Ve Bos Sh0ukd be Iidened 10 Joam.
Incarrecs Torque Value

ARG L Eve mrong JOrue SR COU opercie e
‘safe opevation of the pump

pump walve.

. Fype Hie roquestrt par

Speet WAl 0 Wk B e Vewpont

vodce umoznuje sestavit inter-
aktivni cviceni s dotazy
a zkouskami pro koncového uZivatele (pfip. ser-
visniho technika, montéra, atd.) Takovym zpliso-
bem se stava seznameni s finalnim produktem
mnohem atraktivnéjSiazabavnéjsi. RapidLearning
se integruje do tzv. ,Learning Management sys-
tems*“ podporujici SCORM 2004 standard. Tyto
standardy umozZnuji lektorovi sledovat postup
a stav kurzu u kaZdého jed-
notlivého posluchace. U kaz-
dého modulu Cortona3D je
wytvaren tlak na intuitivnost
a snadné poufziti.
RapidLearning Demo je ideal-
ni nastroj pro vytvareni sezna-
movacich katalogl pro efek-
tivni a Gspésné uvedeni vase-
ho produktu na trh.

Pro podrobné informace
nebo individuaini ukéazku re-
seni, kontaktujte prosim nase
obchodni oddéleni.
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PLM Teamcenter Mobility:
Spravné rozhodnuti
kdykoliv a kdekoliv na svété

Aplikace Mobility feseni Teamcenter® poskytne vasim pracovnikiim
diky mobilnimu pfistupu nepretrzité pripojeni k prostredi spravy Zivotni-
ho cyklu vyrobkii (PLM) v ramci feseni Teamcenter, at' uz obchazeji
vyrobni halu nebo jsou na cestach. Zasadni rozhodnuti mnohdy nepo-
ckaiji, az se vratite ke svému stolu, diky aplikaci Teamcenter Mobility
budete mit poZadované informace k dispozici v potfebny cas.

UZivatelé, ktefi potfebuji pracovat s informace-
mi v systémech PLM, uZ nejsou vazani na své
pracovni stanice. Nova zafizeni jako chytré tele-
fony a tablety prispivaji vyznamnou mérou ke
zvySeni produktivity pracovnik( v technickych
a vyrobnich oborech, jakoZ i ke zvySeni efektivity
podpory a Udrzby. Produktivitu potfebuje zvySo-
vat kazdy a dnesni konkurencni prostredi tlaci na
maximalni zhodnocovani v§ech zdrojd, zejména
téch lidskych. Aplikace Teamcenter Mobility
usnhadnuje rozhodovani v kontextu FeSeného
problému vidy tam, kde je tfeba rozhodnout.
Dovoli vam tak opustit pracovni stll a ponecha
vam volnost pohybu po mistech, kde se déje to
podstatné. Vyhody aplikace Teamcenter Mobility
prekraéuji hranice béznych ,stolnich“ pracovnich
prostredi. Aplikaci Ize vyuzit i v oblastech, které
byly dosud oddéleny od systém( PLM.

Aplikace Teamcenter Mobility pfenasi do mo-
bilnich zafizeni uZitecné funkce systémul PLM,
jako je tfirozmérné zobrazovani, které se v minu-
losti vétSinou neobesly bez systému CAD ve
stolnim pocitaci. Zjednodusené modely JT™ Ize
oteviit z libovolného mista na webu a prohliZet si
je tehdy, kdyZ jste pripojeni k serveru Teamcenter,
i béhem prace off-line. Procesy podloZené tisté-
nou dokumentaci, které mohou podléhat rliznym
interpretacim a chybam pfi ruénim prepisovani,
miZete nyni nahradit pfipojenim k mobilnimu
systému PLM, ¢imZ eliminujete chyby a zkratite
procesni cykly.

S mobilnimi technologiemi mohou tymy rychle-
ji reagovat na aktuaini problémy. Cim dfive se
vase rozhodnuti zafadi do proudu pracovnich
¢innosti, tim diive mohou ostatni podnikat dalsi
kroky v procesu. Zaméstnanci pracujici online si
mohou pfi pfesunech z mista na misto bez pro-
blém0 stahnout informace pres sit Wi-Fi nebo
mobilni pfipojeni a kdykoli prejit k praci off-line
a pozdéji zpét do stavu online. Neomezeny pfi-
stup znamena stoprocentni dostupnost.
UZivatelé tak mohou byt piné produktivni, zkrati
se prostoje, a tim se podpofi zestihleni provozu.
Rozhodovani kdykoli a kdekoli optimalizuje vase
pracovni toky. MlzZete tak dosahnout vyznamné-
ho vylepSeni procesl a zajistit jesté vySSi pro-
duktivitu celé organizace.

Bezpecné, spolehlivé a snadno ovladatelné
mobilni prostredi

Aplikace Teamcenter Mobility rozSifuje uz tak
rozsahlé moznosti spoluprace feSeni Teamcenter
0 bezpecéné pripojeni mobilnich zafizeni. Integraci
mobilnich funkci do svych obchodnich procest
PLM si zajistite vSudypfitomny pfistup k informa-
cim se stejnym zabezpecenim na Grovni uZivate-
10, jaké jiz vyuZivate v TeSeni Teamcenter. Ze
stolniho poéitace, z notebooku, tabletu ¢i chytré-

ho telefonu, prostfednictvim sité Wi-Fi nebo Siro-
kopasmového mobilniho pripojent, vzdy se mize-
te spolehnout na vysokou Groven ochrany duSev-
niho vlastnictvi vasi spolecnosti. Aplikace
Teamcenter Mobility se snadno pouziva a doda-
va vasi praci osobni charakter, protoZe pocita
s tim, kdo jste a ¢im se zabyvate. Automaticky
vklada do e-mailli spravné informace, jako je
vase jméno a kontaktni e-mail, a pfidava dokon-
ce i odkazy na polozky, které chcete pripojit.
VyZaduje-li néktera Gloha dalsi funkce, mlzete
snadno oteviit klienta Teamcenter ve webovém
prohlizeéi v kontextu Glohy, kterou pravé provadi-
te, a plynule pokracovat v praci. Samoziejmé se
také muzete jedingm dotykem vratit zpét do apli-
kace Mobility.

PRIKLADY Z PRAXE

Zménova rizeni

Je-li néktery z dlleZitych kontrolor(i pravé na
cestach, miZe se zdrZet cely proces. S aplikaci
Teamcenter Mobility v mobilnim zafizeni mohou
uzZivatelé kontrolovat, fadit a filtrovat své Glohy
spolu s pfidruzenymi dokumenty a podle potieby
je schvalovat nebo zamitat.

Kontrola navrhii

UZivatelé si mohou pfi kontrole navrhu zapiso-
vat do mobilniho zafizeni poznamky, napfiklad
0 polozkach akci, které jim byly pridéleny, a sta-
hovat nezbytné podplrné informace véetné
dvourozmérnych kreseb, tfirozmérnych produkto-
vych dat, vysledk( analyz a specifikaci. Proces
feSeni problém0 mohou zahdjit okamZité — do-
konce jesté v rezimu off-line — dokud maji vSech-
ny informace v Gerstvé paméti.

Vyrobni procesy

Pracovnici ve vyrobé Gasto potrebuji pristup
k technickym Gdajim o vyrobcich, k vyrobnim
planim a procestim nebo k informacim o kvali-

bé. Informace tak budou presnéjSi a pristup
k nim pohotovéjsi nez v dobach, kdy bylo nutné
spoléhat pouze na tradiéni statické papirové vy-
kresy. S mobilnim zafizenim v ruce maji tito uzi-
vatelé pristup k tomu, co potfebuiji, tehdy, kdy to
potrebuji. Odpadéa ¢as straveny hledanim vhod-
ného stolniho pocitae nebo terminalu.

Sluzby a opravy v terénu

Pracovnikim zajistujicim servis by ¢asto vyraz-
né usnadnily praci aktualni podrobné pokyny
k opravam. Aplikace Teamcenter Mobility miZe
napfiklad technikiim, ktefi v terénu opravuji leta-
dlo, poskytnout pfistup k postupu pravé provade-
né opravy z mobilniho zafizeni pfimo v misté
¢innosti, i kdyZ pravé lezi pod strojem.

Logické rozsireni vasich obchodnich procesii
JelikoZ jsou vase obchody a vasi pracovnici
v soucasnosti mobilnéjsi nez kdy dfive, nezbyva,
nez aby s nimi vase obchodni procesy drzely
krok. Aplikace Teamcenter Mobility predstavuje
dalsi logicky vyvojovy krok feSeni Teamcenter,
ktery vam umozni podporovat procesy PLM
v rdmci celého podniku. Aplikace predstavuje
kliGovy prvek vize spole¢nosti Siemens PLM
Software zamérené na systém HD-PLM (High
Definition PLM). UmoZiuje uZivatellm tohoto
systému pfistup k informacim v systému PLM,
které presné odpovidaji jejich individualnim po-
trebam, nebot informace aktivné umistuje do
digitalniho kontextu, ktery je prizpUsoben roli
uzivatele. Systém HD-PLM aktivné pomaha uzi-
vatellm pfi spoleéném pracovnim rozhodovani
tim, Ze jim dodava jasné informace prostrednic-
tvim vysoce intuitivni vizualni prezentace, ktera
je nyni k dispozici i v mobilni verzi. V systému
HD-PLM si uZivatelé rovnéZ mohou ovérit osvéd-
¢ené postupy firmy, které jsou pro pravé prova-
dénou Glohu vhodné. Systém HD-PLM umoziuje
spoleénostem prijimat lepSi rozhodnuti, ktera
vedou ke kvalitnéjSim vyrobkim.
Zdroj: Siemens Industry Software, s.r.0.
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Spravujte technologické postupy a montazni navody pomoci PLM

technologickych
a montaznich

postupl

Live Excel
integrace

Knihovna

Integrovany
prohlized
nastroji

Opravdu funkcni propojeni konstrukéniho a technologického oddéleni je casto velmi sloZitym,
v mnohych firmach nerealnym iikolem. Kazdé oddéleni ve vétsiné pfipadi pouziva jiny systém pro
spravu produkénich dat, protoze pravé ten dokonale fesi danou problematiku. V takovém pripadé
vznika mezi oddélenimi most, ktery je vétSinou tézko priichozi. Informace a data se mezi oddéle-
nimi nesdili, nebo se zbytecné duplikuji s naslednym vznikem zpravidla bolestivych chyb.

Dejme si tedy podminku, Ze tok informaci musi byt bezpodminecné oboustranny, a to nad jedno-
znacéné nastavenou databazi s preddefinovanymi procesy.

S elegantnim feSenim této problematiky pri-
chazi SIEMENS Industry Software. Moduly
»Engineering Process Management a ,Manu-
facturing Process Management* z portfolia PLM
Teamcenter® zajistuji plynuly tok vSech potreb-
nych informaci a dat z konstrukce do technolo-
gie a pfi vzniklych zménach také naopak. Takto
je jednoduse spinéna puvodni podminka obou-
stranného toku informaci a jednotné databaze
mezi obéma oddélenimi. Jak to tedy doopravdy
funguje?

Engineering Process Management (modul
~konstruktér“)

Modul je postaven na miru konstruktériim.
Nejen Ze v sobé integruje vSechna znama CAD
feSeni (produkty SIEMENS, PTC, Dassault,
Autodesk, aj.), ale také plnohodnotné pracuje
s kusovniky, klasifikacemi jednotlivych dild a v
neposledni fadé s vizualizaci finalniho produktu.
Modul podporuje paralelni konstruovani, vyhle-
davani dat podle kritérii, variantni konfigurace
kusovnikil a chrani celkové duSevni vlastnictvi
firmy pred jeho zneuzitim. Data, kterd vychazeji
z konstrukéniho oddélent, jsou stavebnim kame-
nem pro cely ,PLM*, tedy Zivot produktu. Prace
konstruktéra konci ve chvili, kdy schvaluje svoji
praci a diky preddefinovanému procesu precha-
zeji data fizené do oddéleni technologie.

Manufacturing Process Management (modul
»technolog”)

KdyZz v rdmci procesu plynule prejdeme do
technologického oddéleni, tak uZivatel vidi ve
svém ,Ukolovniku“ dil, pfip. sestavu, ke které
ma vytvaret technologicky nebo montazni po-
stup. Technolog generuje nové technologické
a montazni postupy, operace, aktivity operaci
a ma moznost spravovat databazi nastrojl
a stroju. Veskeré vytvorené objekty jsou zafazeny
do knihoven a tedy pfipraveny k opétovnému
pouziti. Systém také hlida terminy zpracovani, je
tedy mozné pinit Gkoly podle riznych priorit.

Novy technologicky postup

Technologicky pfip. montazni postup v prostre-
di PLM Teamcenter®je postaven tak, aby zasko-
leni uZivatele a seznameni s rutinou trvalo co
nejkratsi dobu (fadové jen nékolik hodin).
Konstrukéni dil technolog pfevezme do stavu tzv.
technologického, ten mé k dispozici pro techno-
logické i montazni postupy. Samoziejmé stale
existuje vazba mezi konstrukénim a technologic-
kym dilem, ta je vytvofena automaticky. Technolog
zaklada novy technologicky postup, vybira opera-
ce z knihoven a tazenim mySi je pfesouva do
technologického postupu. Jednotlivym operacim
smi pfifazovat aktivity z jiz pfeddefinované nebo
z vlastni tzv. customizované tabulky. Aktivita ne-
se informaci o vykonané praci a potfebném ¢ase
pro jednotku. V operaci uréuje nasobnost prove-
denf aktivity. Aktivita nemusi byt pouze manual-
ni, existuje-li napojeni na CAM, potom NC progra-
mator vygenerovanim drah v CAM automaticky
definuje aktivitu pro NC operaci. V pfipadé zmi-
néného napojeni je vychazeno z konstrukéni ge-

Platforma PLM Teamcenter v technologii.

Pracovni instrukce s poznamkami na vykrese pro
operaci znaceni (dole)

ometrie, kterou uz jednou vytvoril konstruktér,
tedy technolog nemusi nic prekreslovat. K NC
operaci jsou potfebné také nastroje, i ty jsou
spravovany v aplikaci PLM Teamcenter®. Pro vy-
bér nastroju pfimo z prostiedi CAM existuje kla-
sifikaéni rozhrani. Zadanim hodnot a spusténim
dotazu systém nabidne Gzky vybér vysledk
z databéze.

S takto nadefinovanymi operacemi v technolo-
gickém postupu smi technolog déale pracovat.
Ruzné seskupovani, reorganizace nebo vynecha-
ni jednotlivych operaci je v systému velmi intui-
tivni, pracuje se pouze s mysi a je vyuzito metod
drag&drop. Cely technologicky postup je po zpra-
covani v idealnim pfipadé systémem odeslan do
vyroby pfip. nejprve pro nakup materialu. Co se
stane s technologickym postupem ve vyrobé?
Operator u stroje si mlze prohlédnout veskera
konstrukéni i technologicka data v elektronické
podobé pomoci webového prohlizece vyrobnich
postupl. Po vykonani operaci na dilu se i pracov-
nik podili na procesu, ktery byl nastartovany
v konstrukci. Ma za (kol potvrdit spravnost vyro-
by podle dodanych material(. Tato informace se
automaticky vraci zpét do konstrukce a techno-
logie. Veskeré konstrukéni dily, sestavy, techno-
logické a montazni postupy jsou navzdy uzamce-
ny v aktualnich revizich. Kazda dalSi Gprava
v téchto datech je moznéa pouze v ramci skutec-
ného zménového fizeni. V pfipadé, Ze systém
PLM Teamcenter®neni vyuzivan globalné v celé
firmé, mlze technolog tento postup vytisknout
do nékolika preddefinovanych Sablon jednotli-
vych reportl (Report finanéni naro¢nosti, Report
¢asové narocnosti, apod.). Sablony Ize uZivatel-
sky ménit podle vlastni potfeby.

Pracovni instrukce

V pfipad€, Ze u operace nedostacuje kratky
popis a seznam aktivit, je mozné vyuZzit tzv. pra-
covnich instrukei. Jsou to textové a obrazkové
prilohy formatu MS Word k jednotlivym opera-
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cim. Obrazky pro instrukce jsou vytvareny nativ-
nimi funkcemi v ramci PLM Teamcenter® prohli-
ZeCe technickych dat (3D a 2D). Je tedy uzZivatel-
sky jednoduché natoCit 3D model (pfip. zobrazit
2D wykres), rozsvitit jeho Fez, vloZit asociativni
poznamku a celé zobrazeni pfenést do pracovni
instrukce. Obsahem instrukci mohou také byt
standardizované texty (ikony bezpecénosti prace
apod.) vybirané z databaze systému PLM
Teamcenter®. S témito informacemi u operace
je kaZdému operéatorovi u stroje jasné co presné
mél technolog na mysli, kdyZ vytvarel technolo-
gicky postup.

Opakovana technologie a podobné technolo-
gické postupy

Systém PLM Teamcenter® ma jako dalsi ze
swych zakladnich kamen(i metodu ,re-use“.
Laicky feceno, co uz jednou nékdy nékdo vytvoril,
vyrobil a schvalil — mize kdokoliv libovolné pou-
Zit. Jistotou pro uZivatele je, Ze data, ktera se
chysta pouZit, jsou udrZovana v revizich se statu-
sy platnosti resp. neplatnosti. NemdzZe nastat
situace, Ze pro vyrobu je pouZit dil nebo sestava
se statusem ,Neplatné“.

Technolog si v systému PLM Teamcenter®do-
kaze porovnat dva dily nebo dvé sestavy jak ve
3D, tak i ve 2D zobrazeni, bez potfeby vlastnit

licenci CAD software. Tohoto Ize také vyuZit, po-
kud jsou dily konstrukéné vytvareny v rliznych
CAD software. PLM Teamcenter® sjednocuje
a pro technologa zjednodusuje praci s kon-
strukénimi daty. Vizuaini podobnosti dili a po-
moci funkce ,kde je pouzito“, zjisti technolog
v systému PLM Teamcenter®, Ze na velmi po-
dobny dil je technologicky postup hotov, a Ze
podle néj byl fyzicky dil také Gspésné vyroben.
Technologicky postup pouZzije v posledni platné
revizi jako Sablonu pro novy. Funkci ,uloZit jako*
ziska nové jednoznacné oznaceni a zbyva vymé-
nit vstupujici konstrukéni dil za novy - zaslany
v Ukolu pro zpracovani. Je nutné, aby byly také
prekontrolovany poZadavky na prob&hnuvsi zme-
ny na pdvodnim dile, operacich a technologic-
kém postupu - ty jsou diky PLM Teamcenter®
dostupné na jeden klik. Novy technologicky po-
stup je tedy upraven tak, aby vyhovoval novému
zadani a je procesem odeslan do vyroby.
Vyrobni zména napfi¢ véemi oddélenimi?
Ano, je to reédlné a diky platformé PLM
Teamcenter® také jednoduché. Iniciovat zménu
miZe kterykoliv uzivatel prihlageny do systému.
Zména ma tfi po sobé jdouci stavy: ECR/ECO/
ECN (navrh na zménu, pfikaz ke zméné a infor-
mace 0 zméné). Kazdy stav zmény s sebou nese
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objekty (dil, technologicky postup, operaci, atp.),
které souviseji se zménou nebo ji pfimo podlé-
haji. Vybrana oddéleni maji za Ukol vyjadfit se
k navrhu zmény a definovat své zasahy do jed-
notlivych objektd. Neni tedy mozné preskocit
technologii nebo konstrukci pfi zpracovani nové
revize dilu. Nastroje, které asociativné propojuji
konstrukéni, technologicky a montazni kusovnik,
hlidaji zmény ve strukturach a graficky upozoriu-
ji uZivatele o nutnosti vymény jednotlivych polo-
Zek. Po (spésné realizaci zmény navic vedou
k informovani vSech zainteresovanych uzivatelU.
Kazda zména je na zpétny poZadavek dohleda-
telnd a Ize dokazat jeji presny prdchod systé-
mem a vyjadreni diléich oddéleni. Zde je opét
zietelnou vyhodou jedina platforma pro sdileni
dat a informaci napfi¢ véemi oddélenimi.

Jak vyuzit staré technologické postupy
a navody v dobé PLM?

Také na historii v technologickych oddélenich
feSeni PLM Teamcenter® nezapomina. Firmy,
které v této chvili nemaji zaveden Zadny systém
pro Fizeni technologickych dat (struktury, sezna-
my operaci, atp.) a vSe zatim feSi v aplikacich
MS Office, mohou platformu PLM Teamcenter®
pohodIné implementovat. Diky nastrojim pro
import jednotlivych poloZek a struktur je mozné
naplnit systém pavodnimi daty a informacemi
s minimalni nebo dokonce nulovou ztratou.
VSechen obsah v systému mlze byt oZiven
a znovu aktualizovan pomoci novych technologic-
kych trendd.

Shrnuti a pfinosy.

Produkty SIEMENS Industry Software, jmeno-
vité PLM Teamcenter®, pomahaji firmam stavét
a stéle rozvijet jednotnou informaéni platformu
pro svdj finalni produkt. Sjednocenim dvou dnes
zminovanych oddéleni, tj. konstrukce a technolo-
gie, dosahuji firmy technického naskoku pred
konkurenci v oblasti vyvoje, pfipravy vyroby a v
neposledni fadé pfi feSeni inovacnich zmén
a pozadavku. Systém PLM Teamcenter® spravu-
je, fidi a chrani dusevni vlastnictvi firmy.

Pro podrobné informace nebo individualni
ukazku reseni, kontaktujte prosim nase obchod-
ni oddéleni.
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Solid Edge se Synchronni Technologii 4
- nejlepsi volba pro plechové dily

3D CAD systém Solid Edge byl vyvinut za iicelem urychleni a zjednoduseni konstrukénich praci.
Solid Edge vyuziva unikatni pracovni rozhrani, které umoziuje intuitivné dosahnout perfektniho
vysledku v minimalnim case i nepfili§ zkusenym pracovnikiim. Pro oborové specifické procesni
postupy jsou v systému zaintegrovany dulezité znalosti a pfeddefinovany typické postupy.

Jednim z priklad( vyuziti oborovych specifik je specializované prostiedi pro tvorbu plechovych

dilii - Solid Edge Sheet Metal.

Tento ¢lanek méa za Ukol predstavit odborniky
vybrané dostupné nastroje a nejlepsi strategie v
Solid Edge dostupné pro uzivatele, ktefi konstru-
uji rozsahlé sestavy s narocnymi plechovymi dily
plechové prvky.

Dulezité je, Ze v ramci CAD systému Solid
Edge je pro tuto zvlastni problematiku vyclenéno
komplexni prostredi, které obsahuje vSechny
potfebné funkce pro konstrukeni praci s plecho-
vymi dily — tedy specifické navrhovani dild s jed-
notnou tloustkou stény, kde jsou obsazeny
vSechny dostupné druhy ohybd, vysekd a defor-
macnich prvk{. | toto prostredi pro tvorbu ple-
chovych dili obsahuje nastroje Synchronni
Technologie, ktera umoziuje konstruovat a edi-
tovat modely v kontextu celych sestav a razant-
né zrychluje procesy navrhu.

Prostredi Solid Edge Sheet Metal je oznacova-
no za nejproduktivnéjsi ve své tfidé. Mnoho
spolednosti nejen ve svété, ale i v CR, si vybralo
Solid Edge pravé pro kvalitu a moznosti tohoto
prostredi. Solid Edge jim umoznuje velmi rychlé,
snadné a efektivni navrhovani plechovych dilli a
sestav, véetné modifikaci a vyrobnich fad, pri-
¢emz z dill jsou pfimo generovany asociativni
rozvinuté tvary ihned pouZitelné pro vyrobu.

Solid Edge je i pfimo propojen s navazujicimi
technologickymi systémy na zpracovani narezo-
vych planG a programovani ohrarovacich lisC.
Umoznuje tak radikalné urychlit ¢as prechodu od
ziskani zakazky na vyrobu plechového dilu, pres
jeho samotnou vyrobu, aZ po distribuci.

Pro navrh nebo pfipravu konkrétniho plechové-
ho dilu je moZné vysledovat mnoho postupl, ale
v tomto ¢lanku bych se rad zaméfil na konkrétni
vyuZziti vlastnosti Solid Edge z pohledu prichodu
zakazek béZnou firmou, zabyvajici se vyrobou
plechovych dilli na zakazku - tzv. JobShop.

Pro firmy tohoto charakteru jsou typické tfi
druhy zadani zakazek:

1) Vyroba podle nacértu nebo podle dodaného
vzorku.

2) Vyroba podle dokumentace dodané ve 2D
elektronické podobé.

3) Zadani vyroby pomoci 3D modelu.

Problematiku jednotlivych typl zakazek a pfi-
nosy Solid Edge pro jejich feSeni si rozebereme
konkrétnéji.

1) Vyroba podle nacrtku nebo podle dodané-
ho vzorku.

Obcas se stava, Ze zakaznik, zejména u kuso-
vé nebo malosériové vyroby, doda pouze hruby,
Casto nekompletni nacrtek vysledného vyrobku,
bez znalosti problematiky tvofeni rozvinutych
tvarl a podobné. Takové zadani vyZaduje neza-
nedbatelny ¢as na pfipravu. V pfipadé vyroby
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podle vzorku je situace obdobna, navic se leckdy
stane, Ze se jedna o svafovaci sestavu s mnoha
slozitymi plechovymi i normalizovanymi dily.

Casova néarocnost pfipravy provadéna klasic-
kym 2D CAD systémem, dodani zakazky prodlu-
Zuje a prodrazuje. Naopak pfi pouZiti Solid Edge
je vytvoreni virtualniho modelu dilu diky proces-
nimu prostredi a integrovanym specializovanym
nastrojim jednoduché a velmi rychlé.

S pomoci Synchronni Technologie je kresleni a
modelovani zcela pfirozené. Intuitivné aplikova-
telné pfikazy (s rozsahlou funkénosti) umoznuiji
velmi rychle nastinit budouci tvar a konkrétni
hodnoty a vztahy je mozné doplnit az ve chvili,
kdy je to dlleZité. Jedinecna funkénost Syn-
chronni Technologie pro praci v sestavach umoz-
fiuje doslova jedingym tahem modifikovat nékolik
soucasti najednou. To vSe bez pracné parametri-
zace nebo postupné Upravy jednotlivych dild.

V piipadé ohybaného dilu je pfi pribézné apli-
kaci standardniho know-how firmy (znalostni ta-
bulka odpodétu na ohybech, senzory minimélnich
ohyb(i, miniméalnich vzdalenosti apod.) bezpro-
stfedné ziskan validni rozvinuty tvar, ktery mize
byt okamZité pouZit pro vyrobu. A to at uz jako
pfimo 3D model nebo jako DWG a zejména DXF
soubor — dnesni de facto standard pro vyménu
dat. Solid Edge umi generovat DXF pfimo, bez
nutnosti tvorby vykresu. Soubor DXF je pfimo
uzivatelsky nastavitelny, co se tyce jednotlivych
prvkl, barev, hladin a podobné. Navic DXF sou-
bor, vygenerovany ze Solid Edge pfimo, obsahuje
data ohybU, potfebnad pro zpracovani programu
ohybani na stroji nebo v offline aplikaci. Tato
¢innost (tedy ¢innost vykonavana po ziskani va-
lidniho rozvinutého tvaru) je spolecna i pro dalsi
dvé popisované situace.

2) Vyroba podle dodané 2D dokumentace,
zpravidla ve formatu DXF nebo DWG

Je v tuto chvili nejcastéjsi zplsob zadavani
zakazek. Nicméné i tento zplisob ma své speci-
fické problémy. Typickym problémem je sice do-
dand dokumentace s rozvinutymi tvary, ale vy-
poctenymi jinou metodou, nez pouziva vyrobce.
Jiné pouZité hodnoty odpoCtu tedy znamenaji ji-
né vysledné rozméry rozvinutého tvaru. A rozvi-
nuty tvar pro finalni vyrobek je nutné upravit, aby
odpovidal hodnotam a odpo¢tim uZitym ve vyro-
bé, a aby odpovidal stroji a pouzitému naradi.
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Diky tomu, Ze Solid Edge obsahuje prevodniky
z/do rlznych 2D formatd, a protoZe 2D prostredi
obsahuje nastroje pro automatickou parametri-
zaci importovanych dat, je mozné nactena data
jednim kliknutim parametrizovat a pouze prostou
zménou parametru (pfepsanim hodnoty koty)
jednoduse ménit. Dalsi vyhodnou funkei pro z&-
kladnf orientaci o rozmérech zadaného dilu (na-
pfiklad pfi tvorbé nabidek) je automatické koto-
vani.

Vyhodou je mozZnost vytvofit z 2D vykresu
prostorovy model prevzetim rozvinutého tvaru a
naohybanim podle ohybovych ¢ar nebo primétd
pohledd.

V pfipadé, Ze se uz ve fazi upraveného tvaru
zékaznik rozhodne zménit material, pfipadné
tloustku plechu, je ve 2D nutné provadét celé
prepocteni a (pravy znovu. Stejné tak je nutné
provést kompletni pfepocet, pokud ma vyrobce
vice rliznych ohranovacich list a vznikne potieba
prevést vyrobu na jiny stroj nebo jiné naradi.
Pokud je vytvoren 3D model, postacuje v Solid
Edge k ziskani aktualizovaného rozvinutého tva-
ru nékolik kliknutf.

Pro nacteni a Gpravu 2D dat Ize mimo kom-
pletniho Solid Edge pouZit naprosto shodnym
zplisobem i samostatné funkéni 2D CAD systém
Solid Edge 2D Drafting. Tento parametricky 2D
CAD systém, ktery je dodavan bezplatné, tvori
vyznamnou konkurenci komerénim - placenym
2D CAD systémudm, které dokonce zpravidla ne-
jsou parametrické a vySe zminénou jednoduchou
metodiku Gprav neumoziuji.

3) Zadani vyroby pomoci 3D modelu

Tato forma zadavani vyroby je stéle vice vyhle-
davana zadavateli zakazek zejména z automobi-
lového primyslu, protoZe je pro zadavatele poho-
dind a omezuje chyby a problémy pfi tvorbé roz-
vinutych tvar( a vykresu. Zadavatel se nezdrzuje
vytvarenim 2D dokumentace ani poditanim rozvi-
nutych tvard a zodpovédnost za vysledek precha-
zi na vyrobce.

Solid Edge obsahuje prevodniky z obecnych
3D forméatd a umi piimo nacitat i fadu nativnich
dat konkurencnich CAD systému. Nékteré 3D
CAD systémy jednordzové nacteni cizich dat
a ziskani rozvinutého tvaru z modelu rovnéz
umoznuji, ale Solid Edge jde v této oblasti jesté
dale.

Synchronni Technologie umi pracovat s libo-
volnymi daty bez historie, samoziejmé i s plecho-
vymi dily. Nejednd se o metody rozpoznavani
prvk(l a vytvareni alternativni historie modelu,
ani o prostou piimou editaci modeld (i kdyZ i tyto
techniky jsou v Solid Edge k dispozici nékolik
let), ale skutec¢né o revoluéni technologii, ktera
umoznuje pracovat se slozitymi dily i s celymi
sestavami, a to naprosto stejnym zplisobem ja-
ko s vlastnimi daty.

S pomoci vhodného vyuZiti Solid Edge v urci-
tych situacich pfi pripravé vyroby je tedy mozné
bez obav akceptovat vSechny zplisoby zadavani
zakazky, a to véetné pribéznych zmén a tim zis-
kat dalSi zdroje zakazek, pfipadné i moznost vy-
brat si jen ty nejlukrativnéjsi.

Pro¢ investovat nezanedbatelné penize
do software mimo stroj, tedy proc
investovat do néceho, co neni vidét?

Softwarové aplikace nasazené na PC mimo
stoj maximalizuji vyuzivani strojnino ¢asu tim, ze
umoznuji off-line programovani. Faktem je, zZe i
sebedrazsi a sebekvalitnéjsi stroj ,vyrabi“ peni-
ze, pouze pokud zpracovava (feze, pali, seka,
ohyba...) material, ale pokud stoji (byt za UGce-
lem pocitani, programovani, nastavovani nebo
ladéni), pak naopak penize nejen nevydélava,
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ale dokonce spotfebovava formou rezijnich na-
kladq.

Zejména v dnesni dobé, kdy je o kvalifikované,
zkuSené a zodpovédné pracovniky nouze, je moz-
nost jak ,nakrmit“ a provozovat bez prestavky
soucasné vice strojli obsluhovanych nizce kvali-
fikovanou pracovni silou, vice nez zajimava.

Pfimym provazanim Solid Edge navazujicimi
offline aplikacemi (napf. TruTops pro stroje
TRUMPF), bez pouziti prevodnik(i nebo dalSich
aplikaci tretich stran, je zrychlen cely proces
zpracovani zakazky. Na zakazce muZe pracovat
soubézné vice pracovnik(l, neni tieba konverzi
formatl a potfebné informace se nezadavaji do
kazdého systému znovu separatné, ale pouze
jednou.

VypoCet, programovani a verifikace zakazky
mimo stroj maximalizuje vyuziti strojniho Casu
pouze pro produktivni vyrobu a minimalizace
potieby vyroby zkuSebnich a testovacich kust
dale snizuje naklady na strané vyrobce. Tim péa-
dem umoznuje pfi zrychleni ¢asu a zachovani
stejné ceny za zakazku razantné zvysit zisk nebo
naopak zakazku pro zakaznika zlevnit a tim zis-
kat vyznamnou konkurenéni vyhodu.

Solid Edge je tedy zakladnim kamenem, umoz-
fAujicim zvySit vykonnost firmy.

Roman Urbani

Obr. 1

Jednoduché, prehledné a intuitivni prostredi
Solid Edge umozriuje soucasnou modifikaci vice
dilti v rdmei sestavy.

Obr. 2/1

Automaticka parametrizace a okétovani 2D
DXF.

Obr. 2/2

Skladani plechového dilu z rozvinutého tvaru
a priméta prevzatych z 2D DWG vykresu.

Obr. 3

K ziskani validniho rozvinutého tvaru z nepara-
metrického a nekompletniho modelu (STEPR
IGES...) staci v Solid Edge nekolik jednoduchych
krokd...



Novinky v Solid Edge ST4

Nejnoveéjsi verze 3D CAD software Solid Edge
ST4 pfinasi mnoho novinek a vylepseni.
Kombinace sekvenéni (zaloZzené na historii tvor-
by modelu) a synchronni technologie tvorby mo-
delu je stale velkou novinkou, avSak Solid Edge
je vylepSovan i v jinych oblastech. Spolu s nad-
vladou v navrhu plechovych dili systém ziskal
nové nastroje pro tvorbu velkych a sloZitych se-
stav a vizualizace modell ,out of the box“ nikdy
nevypadala lépe.

Pii spusténi Solid
Edge si uzivatel mize
ihned vSimnout snadné-
ho pfistupu k podplrnym
a $kolicim materialim,
které jsou k dispozici on-
line. Patfi mezi né napfi-

SIEMENS

Prikaz Vysunuti rotaci byl dopInén o volbu vy-
tvofeni Aktivniho fezu automaticky spolu s do-
koncenim piikazu. To mUZe byt uzitecné pro dalsi
Gpravy modelu, kde je takto mozné snadno zmé-
nit hodnoty Ghll Gkosu na hiidelich.

Pro presnéjsi umisténi dér na valcové stény
modelu je nové mozné béhem vkladani dér na-
stavit vlastni Ghel tecné roviny.

Prikaz Krivka v prostfedi skici je doplnén
0 mozZnost vytvofit uzavre-
nou 2d geometrii b-spline
kFivky.

V prostfedi sestavy do-
Slo k rozsifeni typli vazeb.
Je pridana nova vazba
Symetricky, kterd dovoluje
umistit napf. kliGovy bod,

klad internetové férum

uzivatell Solid Edge nebo novy portal s katalo-
gem a databazi normalizovanych soucasti od
spolecnosti Cadenas (http://solidedge.partcom-
munity.com).

Funkce Posledni dokumenty byla vylepsena
a umoznuje uZivateli vybrat, které naposledy
oteviené dokumenty budou ihned dostupné pro
dalSi Gpravy.

Zmeény se tykaji i prizplisobeni nastaveni uzi-
vatele. Nyni je mozZné Iépe spravovat klavesové
zkratky. Lze je vytvaret a ménit existujici, nasta-
vit, zda budou dostupné globalné nebo pouze
pro dané navrhové prostiedi. S timto je také
spojen export nastaveni, at uz ve formé tisku
seznamu klavesovych zkratek nebo zélohy pro
pouZziti v nasledujicich verzich programu.

V synchronnim navrhovém prostredi je rozhra-
ni pfikazu Vazby nové umisténo pfimo na pasu
karet pro snadnéjsi dostupnost béhem tvorby
a editace modelu. Dale byly pridany nové typy
vazeb stén. Vazba Odsazeni umoZniuje nastavit
rovnobéznost mezi vybrané stény modelu s defi-
novanou vzdalenosti odsazeni stén. Vazba
Vodorovné/Svisle umoznuje uzivateli nastavit
polohu Klicovych bod(, napfiklad dovoli zarovnat
vybranou sadu stén nebo diry vzhledem ke klico-
vému bodu na okolni geometrii modelu.

VylepSena je také editace vybraného prvku,
kdy je mozné zvolit, zda se napfiklad Gprava ve-
likosti zaobleni pouZije pouze na vybrané stény,
na cely prvek nebo na podobné stény v modelu,
bez nutnosti dalsiho vybéru stén.
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sténu nebo dvojici rovin
a stén soucasti symetricky mezi dva zvolené
objekty, kterymi mohou byt opét klicové body,
roviny anebo stény jinych souéasti. Touto vazbou
je napfiklad mozné snadno umistit Sroub do
stfedu drazky nebo kolo symetricky do ramu.

U vazeb, které dovoluji definovat typ odsazeni,
pribyl k typdm odsazeni Pevny a Pohyblivy novy
typ Rozsah. Tento typ odsazeni umozZiuje defino-
vat rozsah povoleného pohybu mezi dvéma pev-
nymi hodnotami v rdmci vazby sestavy, a tim
snadno vytvorit jednoduchou nastavitelnou se-
stavu.

O tstismi

[T ———
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PFfi presunu nebo kopirovani komponent
v rdmci sestavy pomoci ovladaciho prvku jsou
dostupné nové funkce. Napfiklad pfi presunu
vybranych komponent do nového umisténi Solid
Edge opravi a doplini potfebné vazby sestavy.

K dispozici jsou nové volby a moznosti nasta-
veni fotorealistické vizualizace sestav v pro-
stiedi Vizualizace a prezentace. Pribyla nova 2D
a 3D schémata pro vioZeni obrazk(i pozadi
a nové (rovné kvality referovani.

Tabulky a kusovniky jsou v Solid Edge ST4 vy-
razné vylepSeny. Od funkci nastaveni pevné vys-
ky bunky zahlavi a spojeni nékolika zahlavi
sloupcl do jedné bunky, pfes mozZnost nastavit
libovolné orientaci a font textu v burce a styly
Car tabulky, po vloZeni prazdného radku do libo-
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volného mista v seznamu kusovniku nebo spoje-
ni datovych bunék stejné hodnoty do jedné. Data
v kusovniku je mozné zobrazit a Fidit podle uloze-
nych konfiguraci zobrazeni.

Nastavit méfitko listu je novy prikaz, ktery
umoznuje zvolit, jakym zplisobem bude definova-
no méfitko vykresového listu. Prikazem Ize aso-
ciativné odvodit méfitko listu od méfitka vykreso-
vého pohledu.

Pro tvorbu fezu modelu s prvky Zeber, je
k dispozici nova funkce Srafovat Zebra v fezech,
které ovlada, zda se prvky Zeber zahrnou do ge-
ometrie fezu nebo se zobrazi v pohledu.

Vedle kotovacich stylll jsou nové dostupné
Styly vykresovych pohledd. Tyto styly mohou ob-
sahovat formatovani vykresovych pohleddl, po-
znamek pohledu nebo textu popisu a umoiﬁujl‘
V predchozich verzich tyto objekty ziskavaly na-
staveni pravé z kotovacich styld.

Nastroj Text je doplnén o nékolik uZiteénych
formatovacich funkei. Je napfiklad mozné vlozit
odrazky a cislovani na fadky nebo zvolit rlzné
formaty zapisu textu ve tvaru zlomku.

Ve vSech modelovacich prostfedich jsou
k dispozici nové prikazy pro zobrazeni odrazli
podlahy a stinu a také nové styly pohledu
Vysoka kvalita a Renderovani.

Prikaz UloZit jako nyni dovoluje uloZit aktualni
pohledy sestav, svafovanych konstrukci a sou-
¢asti do formatu 3D PDF.

Posledni verze Solid Edge ST4 pokracuje
v trendu spojovani tradiéniho pristupu k mode-
lovani s vyuzitim synchronni technologie pro
efektivni dpravy. Zahrnuje desitky dalSich vy-
lepseni, které byly zapracovany na zakladé po-
Zadavki uzivatelu, ktefi Solid Edge denné pou-

Zivaji. Vaclav Blahnik

Solid Edge Simulation ve verzi ST4

Solid Edge Simulation ve verzi ST4 prinasi dvé zasadni novinky a nékolik drobnych vylepseni,
ktera jsou z uzivatelského hlediska neméné dulezita.

Sjednocené téleso

Funkce, respektive soubor funkci, které slouzi
k vytvoreni Sjednoceného télesa, nejsou funkce-
mi vypoCtovymi, ale modelovacimi, uréenymi
pravé pro pripravu kvalitniho vypoctového mode-
lu. Tyto funkce jsou dostupné pouze v ramci li-
cence Simulation na nové karté Geometrie simu-
lace. K dispozici jsou funkce pro tvorbu
Strednicové plochy, Kopie plochy, Odsazené plo-
chy, Ofezani a Protazeni plochy, Rozdéleni
a Rozdéleni plochy odsazenim od hrany, SeSiti
a Zobrazeni neseSitych ploch a Sjednoceni po-
pfipadé Rozdéleni télesa.

Ugelem téchto funkci je vytvofit odvozenou
vypoctovou geometrii modelu, ktera je asociativ-
ni na komponenty sestavy a sjednotit (secist,
sesit) odvozenou geometrii komponent tak, aby
vypoctovy model byl co nejjednodussi. Vytvaret
sjednocenou geometrii je vyhodné v pfipadech,
kdy je obvykle potfeba vytvaret pevné (lepené)
kontakty mezi komponentami. Nezbytné je pouzi-
ti sjednocené geometrie v pfipadech, kdy ke
kontaktu dochazi na hranach plechovych sou-
Casti, napriklad plechova krabice je svafena na
hranach a samoziejmé se pocitd pomoci 2D
elementd.

Druhy pfipadem je sjednoceni 2D a 3D vypo-
Ctového modelu.

Vyslednym efektem pfi vypoctu, Ze pfi sjedno-
ceni télesa, at ploSného ¢i objemového nebo
objemového s ploSnym, dochéazi k vytvofeni spo-
leCné hrany, na které se vytvori spolecné uzly
a elementy jsou pres tyto uzly provazany. Tim se
odstrani nepresnost vypoCtu pfi pouziti kon-
taktd.

V souvislosti s funkcemi pro sjednoceni télesa
je k dispozici funkce Predefinovat vlastnost, ktera
dovoluje definovat tloustku a material pro jednot-
livé plochy (soucasti) sjednoceného télesa.

Vypocet piihradovych konstrukci pomoci 1D
elementt

Druhou zasadni novinkou je vypocCet prihrado-
vin s pouzitim 1D elementd. Diivod pro vyuZiti
1D elementl u pfihradovych konstrukei je v pod-
staté stejny jako u plechovych soucasti pro 2D
elementy. Vysledek je rychlejsi a presnéjsi, po-
kud pomér rozméril S:V:D je alespof 1:1:10.

Pevné spojeni prutt

Pro vypocdet pfihradovin je pfipravena karta
Simulace v ramci prostredi Ramy.

Zde jsou dostupné piikazy pro kompletni defi-
nici vypoctové dlohy. To je zaloZeni Glohy s defi-
novanim typu vypoCtu - statickd, modalni
a vzpérna analyza, vypoCtové geometrie, zatize-
ni, okrajovych podminek, sité, az po feSeni
a zobrazeni vysledk(. Pro definici sité jsou
u prihradovin k dispozici nové dvé funkce. Prvni
z nich — Uzel - slouzi pro definici nového uzlu
podél prutu pihradoviny, ktery miZe byt defino-
van mimo standardni rastr. Druhou ddleZitou
funkci je Uvolnit. Ta méa za Ukol zvySit pocet
stupnll volnosti v prisecicich prutd tak, aby se
nasimulovalo kloubové nebo posuvné spojeni
prutl. Rozdil ve vysledcich je zobrazen na obraz-
cich dole.

Dalsi vylepseni

Solid Edge Simulation ve verzi ST4 obsahuje
nejnovéjsi verzi resice NX Nastran 7.1. Diky to-
mu pribyl do Solid Edge novy typ kontaktu pro
Hranu. Kromé pevného provazani elementl
(Rigid elementy) z predchozi verze Solid Edge, je
nové moznost zvolit hranu jako lepenou (Glue),
se zadanim vlastnosti Iepeného kontaktu.
priklad pro simulaci svarenych plechl koutovym
svarem.

Nové v Solid Edge Simulation ST4 nalezneme
také funkce pro lepsi a presnéjSi generovani si-
té, pro fizeni mapované sité a vyhlazeni sité.

Zavérem zbyva jen fici, Ze Solid Edge méa ves-
keré vypocetni nastroje pro béznou strojirenskou
konstrukci.

Vaclav Blahnik

Kloubové spojeni prutti



Topologicka optimalizace ve FEMAPu

Novinkou v posledni verzi FEMAP 10.2 je funkce Topology optimization. Jedna se o zobecnénou
tvarovou optimalizaci, pfi které vzniknou nové hranice ,optimalizovaného* télesa. Pouzivani novych
optimalizacnich modulli v modernich simulacnich systémech, pomaha vlastnim produktim uvést
je na trh v€as a bez zbytecnych chyb v pocatcich provozu. Tyto nastroje samoziejmé umozni snizit
celkovy pocet fyzickych prototypl, coZ vede ke znacné Uspore finanéni i Casoveé.

Tato optimalizacni metoda je zaloZzena na prvotfidni technologii TOSCA Structure, od FE DESIGN
GmbH, ktera je zaclenéna do modelarského prostfedi programu Femap a pomaha tak plnit cile
strukturalni optimalizace.

A jak je to v praxi? Celou technologii bych ukazal na jednoduchém, avSak velmi efektivnim pfi-
kladu. Jedna se o konstrukci mostu. Vstupni geometrie bude jednoduchy kvadr. Okrajové podmin-
Ky vypoctu: povrch mostu musi byt rovina ur€ité tloustky a ve dvou mistech bude most podepren.
Zatizeni spojité po celé vrchni plose. Kritérium (cil) optimalizace je maximalizovat tuhost a zaroven
redukovat objem az o 70%. Cela definice analyzy nezabere i s konecnoprvkovou siti vice nez
5 minut. Resi¢ podital dlohu presné dvé minuty. A vysledek? Prekvapivy. ,Zda se, dokonalosti
neni dosazeno tenkrat, kdyz uz neni co pridat, ale kdyz uz neni co ubrat.“ (Antoine de Saint-
Exupéry, Zemé lidi).

Myslim, Ze tento citat nahradi jakykoli komentar vysledku.

Vyhody pouzivani Topologické optimalizace ve Femapu

Zrychleni procesu vyvoje produktu

e Méné designovych cykll

 Redukovani poctu nakladnych prototypu a fyzickych test

o Uspory na hmotnosti a materialu

e ZvySeni trvanlivosti produktu

e KratSi Cas dodani na trh

Vysoka kvalita designu

e Vytvaii navrhy designu, které maji mensi hmotnost a zaroven vyssi tuhost

e Vyviji spolehlivé a konkurenceschopné produkty

e Snizuje nakladné stazeni z obéhu

Ucelena integrace

e ZlepSuje vase stavajici znalosti o CAE a IT prostredi

e VlyuZiva vysoce kvalitni vysledky vypoctu

e RozSifuje pouziti predchozich investic do CAE softwaru Tomas Haviicek
Geometricky model vstupniho
navrhu tvaru mostu — kvadr.
Vyznaceno je i zatizeni a okra-
jové podminky podepreni.

Konecéno-prvkova sit.

Vysledek topologické
optimalizace.

Bocni pohled
na vy-optimalizovanou
konstrukci.

Data z vypoctu se daji pouZit
Jjako podklad pro prepracovani v CAD systému.

CAx/PLM technologie
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Novinky ve verzi NX 8 CAE
— Simulace
Product Template Studio a Update Agent

Posledni verze NX obsahuji nastroj NX Product
Template Studio (PTS) pro maximalni vyuZiti vy-
hod parametrické konstrukce. PTS podporuje
opétovné vyuziti postupl pro jakoukoliv parame-
trickou soucast tak, Ze tuto soucast prevede na
Sablonu s popsanymi vstupy a zaclenénymi kon-
trolnimi prvky. PTS vytvari uZivatelské rozhrani
zajistujici prehledné prevedeni a ovéfeni vstupl
na danou soucast, ¢imZ umozni rychlejsi vyvoj
konstrukénich variant.

PTS Sablony mohou byt vzajemné kombinova-
ny — pfi tvorbé systéml parametrickych model(i
tak Ize rychle provést zmény celého systému,
a tim poloZit zéklad pro tvorbu nové generace
vyrobku.

Novinkou ve verzi NX 8 je spojeni tohoto mo-
dulu s novou funkci Update Agent, ktera se na-
chazi ve vypoctovéem modulu Advanced
Simulation. Po sjednoceni téchto funkci doséah-
nete okamzitého pevnostniho vysledku z pfedem
nadefinovaného vypoctu u dilu z Sablony. Celé to
funguje velice jednoduSe. Nejprve vytvofime za-
kladni model. V PTS nadefinujeme Sablonu, zalo-
Zime soubor simulace a v nastaveni zaskrtneme
moznost Allow Update Agent creation.

Pfi nasledném otevieni Product Template
Studia a po editaci Sablony, dojde k uloZeni no-
vého dilu i s aktualnimi vysledky pevnostniho
vypoCtu.

Tento nastroj je vyhodny zejména pro rozsahlé
rozmérové fady vyrobk(. Upravenim Sablony do-
stane pfimo informaci z kontrolniho pevnostniho
vypoCtu, zdali vyrobek vyhovuje ¢i nikoli. Okamzité
se daji udélat takové Gpravy, po kterych jiz model
pIné obstoji.

Dalsi novinkou v NX8 modulu Advanced
Simulation je Topologicka optimalizace. Principy
jsou stejné jako v pfedchozim ¢lanku.

Tomas Havlicek
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Plant Simulation — nastroj na dynamickeé si-
mulace a optimalizace vyrobnich a logistickych
systémi - nachazi stale vice uzivatelii i v Ceské
republice. Pfipomenme si tivodem, v ¢éem spoci-
va nejvétsi pfinos dynamickych simulaci. Plant
Simulation umoziiuje na pocitacovém modelu
vyrobniho nebo logistického systému zkoumat
vlastnosti a ovéfovat spoustu riiznych predpo-
kladli, variant navrhii feSeni a optimalizaci
téchto systémil. Vysledky téchto experimenti
a analyz se nasledné aplikuji do stavajiciho
nebo pripravovaného vyrobniho procesu.

Typickymi oblastmi pro vyuZiti Plant
Simulation je odstranovani tzkych mist a zvy-
Seni priichodnosti vyrobnich systémii a dopro-
vodné logistiky, ur¢eni optimalni velikosti buffe-
ri, dopravniki, poctu pracovnikii apod. Pouziva
se ale i pro ovéfovani a optimalizaci variant
planovacich a fidicich strategii.

Dalsi duleZitou oblasti pro Plant Simulation je
mozZnost vyuZiti tohoto systému pfi operativnim
preplanovani a optimalizaci vyrobniho planu
a s tim souvisejicim vyuZitim soucasnych vyrob-
nich kapacit na maximum. Operativni preplano-
vani a optimalizace je zaleZitosti nejen ,velkych“
firem, ale i mensich nebo malych firem, zabyva-
jicich se malosériovou nebo kusovou vyrobou.
Pojdme si priblizit, v ¢em je pro tyto firmy Plant
Simulation pfinosny.

Zakazkova vyroba méa spoustu specifik. Tim
podstatnym z hlediska planovani vyroby je, Ze se
velice Casto méni typy vyrobkl a pocty kusud za-
kazek, které do vyroby vstupuji soubézZné.
Ukolem vedouciho vyroby, mistra nebo planafe
je, rozdélit tyto zakazky do vyroby co nejlépe tak,
aby byly maximalné vytizeny vSechny vyrobni
prostfedky a zaroven spinéna podminka dodrze-
ni terminG vyroby jednotlivych zakazek.

Pouziti Plant Simulation spociva ve vytvoreni
modelu vyroby a nasledném optimalizanim vy-
poCtu, ktery urci optimalni poradi vstupu zakazek
do vyroby tak, aby doSlo k co mozna nejvysSimu
vytizeni vyrobnich zdrojd, resp. aby bylo dosaze-
no nejkratsiho vyrobniho ¢asu pro danou davku.
Pri tomto vypoCtu je samoziejmé zohlednéna
aktualni rozpracovanost vyroby a aktualni do-
stupnost vyrobnich zdrojl (strojl, pracovist, lidi
apod.).

Pro optimalizaéni vypoCet se pouziva funkce
s nazvem Geneticky algoritmus. Je to postup,
ktery se snazi aplikaci principli evoluéni biologie
nalézt feSeni slozZitych problémd, pro které nee-
xistuje pouZitelny exaktni algoritmus. Genetické
algoritmy, resp. vSechny postupy patfici mezi tzv.
evoluéni algoritmy, pouZivaji techniky napodobuji-
ci evoluéni procesy znamé z biologie — dédic-
nost, mutace, pfirozeny vybér a kfizeni — pro
,Slechténi“ feSeni zadané Glohy. Vyhodou tohoto
vypoCtu je rychlé vyfeSeni i pomérné rozsahlych
a slozitych Gloh.

Pro zadavani vstupnich dat (seznam zakazek
vstupujicich do vyroby, pracovni postupy apod.),
samotné nastaveni vypoctu (vybér preferovanych
zakazek, rozpracovanost vyroby atd.), i vyhodno-
ceni a export vysledkd, kterymi mohou byt napt.
Casovy plan prace pro jednotlivé stroje a praco-
ViSté, se pouZiva uZzivatelsky nastavené menu,
které zabezpeduje prehlednost a efektivitu prace
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jako je porucha nebo odstavka strojli apod.).
Priichodnost zakazek vyrobou se pfi pouZiti toho-
to systému muze zvySit az o 10-20 % oproti pU-
vodnimu planovani. Zaroven je rozdélovani prace
na dilnach nezavislé na lidském faktoru a firma
neni tolik zavisla na zkuSenosti ¢asto jediného
Jnepostradatelného* pracovnika.

Z optimalizovaného planu je hned zfejmé, kdy
bude ktera zakazka vyrobena nebo napfiklad co
se stane s terminy ostatnich zakazek, kdyZz se
pred né vloZi preferovana zakazka.

Dynamicka simulace se s vyhodou vyuziva u v
prvoplanu vyroby, nebo dokonce uzZ i ve chvili,
kdy obchodnik rozhoduje o prevzeti zakéazky
a terminu dodani. MiZe si simulaci zjistit, kolik
z vyrobni kapacity pfipravo-
vana zakazka odebere, ja-
ky termin dodavky zakazni-
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pfi optimalizaci vyrobniho planu. V disledku to
Znamena, Ze uzivatel nepotfebuje podrobné znéat
ovladani systému Plant Simulation. Pro veske-
rou €innost pouZiva uzivatelské menu.

Jaké vyhody toto Feseni svym uzivatelim
prinasi?

Toto feSeni umozni zadavat do vyroby zakazky
v optimalnim pofadi, s ohledem na aktualni do-
stupnost strojli a pracovnik(l. Zaroven je vzdy
zaruc¢eno maximalni vytizeni vyroby (nejkratsi vy-
robni Casy). Planaf nebo mistr mlze v libovol-
ném ¢asovém intervalu tento vyrobni plan modi-
fikovat tak, jak to potfeby a situace vyzaduji
(napt. reakce na nahlé zmény vyrobnich kapacit,

o s ohledem na jiz objedna-
né zakazky, které typy vy-
robnich kapacit tato zakaz-
ka nejvice zatiZi, zda bude
nutné nékteré ¢innosti za-
jistit externé apod. MuZe
si provést i ekonomické
zhodnoceni v zavislosti na
pouzitych technologiich.

Plant Simulation Ize
efektivné pouzit i pro sa-
mostatné ¢asti vyroby, jako napf. zvySeni vytize-
nosti lakoven, svafoven, montaznich pracovist
nebo obroben.

ol
W o o e

Plant Simulation nenf planovacim systémem.
Avsak pro jeho vlastnosti ho Ize vyuZit jako do-
plnku k ovéfeni a zlepSeni efektivity pouZzivani
stavajiciho planovaciho systému. Vétsina men-
Sich firem ale pokrocilé planovaci systémy pro
jejich nakladnost nevlastni. Pravé témto firmam
se Plant Simulation nabizi jako cenové prijatel-
na, avSak vykonna varianta optimalizace vyrob-
nich plan a jako mozZnost zefektivnéni vyroby
a rozvoje firmy.

Petr Kulhanek
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NX 8 - prehled novinek v oblasti CAD

Spolecnost SIEMENS uvolnila v zafi 2011 novou verzi CAx systému NX. Aktualni verze NX8
navazuje na predchozi verze a drzi se strategie zvySovani vykonu pfi praci s parametrickymi i ne-
parametrickymi modely a velkymi sestavami. Vyvojafi nezapomnéli ani na nadstavy pro tvorbu

i oax

nastroji, které uZivatelim prinaseji zrychleni a automatizaci tvorby postupovych nastroji, forem

a dalSich.

Prostredi NX8 bylo doplnéno o nékolik dlouho
oéekavanych funkei, jako je napfiklad moznost
vyvolani poslednich pouZitych pfikazt, moznost
hlubs$i customizace a nastaveni pro dialogova
okna, moznost pfepinat mezi rotaci kolem vycho-
ziho bodu a nastaveného bodu rotace. Nova
verze je tedy zaméfena také na komfortnéjsi
ovladani, které zvySuje produktivitu prace kon-
struktéra.

CAD Design

NX8 nadale posouva funkénost Direct
Sketching, coZ je rychla tvorba skici pfimo
v prostfedi modelu, bez nutnosti pfechodu do
prostredi skicare. DalSi oblasti, ve které doSlo
k vyraznym zlepSenim, je prace s modelovacimi
pfikazy. Byla doplnéna funkénost u tazenych té-
les, tvorby zaobleni hran, tvorby kfivek a plos-
nych téles.

Synchronni technologie - rozsifeni funkénos-
ti pro parametrické modely

Synchronni technologie je jeden z nejvice ce-
nénych nastrojli obsazenych v systému NX. Od

nastupu této funkénosti ve verzi NX6 si pravem
ziskala velkou pozornost uZivateld, ktefi ocenuji
funkénost, a kterad je v mnoha pfipadech nena-
hraditelna. V NX8 byla Synchronni technologie
odladéna a byly pridany dalsi funkce. Nyni je
napfiklad mozné i v parametrickém modu pro-
vést fez na télese, v misté fezu vznikne skica,
ktera obsahuje fezové krivky télesa. Pfi editaci
skici se edituje také tvar télesa. Po opusténi
skicare se skica zapiSe do stromu historie mo-
delu a je moiné ji kdykoliv znovu editovat.
Zdokonaleny byly také nastroje pro mazani stén

a pro spravu zaobleni hran. Tyto dva néstroje
jsou Gasto pouZivany pfi zjednoduSovani mode-
1d.

Sestavy - opakované vyuziti komponent

P¥i praci v sestavach je kladen dliraz na moz-
nost opakovaného vyuziti komponent. Opakované
vyuZiti komponent vyznamné zkracuje ¢as tvorby
sestav a snizuje riziko chyb pfi tvorbé modeld.
0d NX5 je k dispozici knihovna standardnich dil(i
a v nasledujicich verzich byla rozSifovana jeji
funkénost. Verze NX8 je zaméfena na jednodu-
ché definovani novych dilli. Nové byly také zdo-
konaleny vazby v sestavach, které maji dvé
moznosti zobrazeni a stavaji se tak prehled-
néjsi.

odhaleni chyb,

branym prikaziim

zeni nakladi

Kliknuti tra

Standard-Series

SpaceNavigator®
for Notebooks

VyuZijte moznosti 30denniho
testovani ZDARMA !!!

tel: +420 577 219 647
e-mail: marek.netusil@axiomtech.cz
Technické informace naleznete na:
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VoluMill pro NX - aplikace rozsirujici moznosti
hrubovani v NX CAM/NX CAM Express

VoluMill je generator drahy nastroje od spolecnosti Celeritive Technologies pro vysokovykonné
hrubovani na frézovacich strojich. Pracuje s jakoukoliv geometrii, je jednoduchy na pouziti
a produktivitou prevysSuje ostatni hrubovaci technologie. Nyni je mozno tento produkt integro-
vat jako modul pfimo do prostfedi NX CAM/NX CAM Express a vyuZit silnych stranek obou

feseni spolecné.

Pouziti VoluMill misto tradi¢nich hrubovacich
vzorll zkrati ¢as obrabéni, prodlouZi Zivotnost
nastroji a znatelné snizi zatizeni obrabéciho
stroje a zvySi produktivitu. VoluMill zajistuje piné
vyZiti mozZnosti modernich obrabécich stroju po-
moci fizeni mnoZstvi odebiraného materialu.
Navrhuje drahu vhodnou pro stroj a nastroj, bez
ohledu na samotny obrabény tvar. Tradicni obréa-
béci strategie jsou odvozovany od samotné obréa-
béné geometrie vypliovanim ohrani¢ené oblasti
pomoci vzoru zigzag nebo offsetovanim obvodo-
vé geometrie, vysledna draha vSak nezohlednuje
moznosti stroje a nastroje.

1) Vysoky vykon, chytry generator drahy

VoluMill vyfesi drahu pro jakoukoliv geometrii
tak, Ze predCi ostatni typy hrubovacich drah tam,
kde na tom nejvice zalezi — ve vyrobé. Zkracuje
Cas obrabéni a prodluZuje Zivotnost nastroju.

2) Vykonné, efektivni drahy nastroje pro ote-
viené tvary

Drahy nastroje pro oteviené tvary je slabé
misto mnoha CAM systémd. VoluMill obrabi ja-
koukoliv kombinaci soucéasti/polotovaru. VSech-
ny oteviené hrany jsou piné vyuzivany pro efek-
tivni obrabéni a minimalizaci najezdd do pIného
materialu.

3) Inteligentni volba mezi bo¢nim a drazko-
vym frézovanim

Pro mékci materialy nabizi nejrychlejsi mozné
hrubovani. Inteligentné prepina mezi drazkovym
a bocnim frézovanim a maximalizuje odebirany
objem materialu. U drazkového obrabéni je auto-
maticky nastavovana hloubka vrstvy a posuv pfi
zachovani odebiraného objemu. Pro tvrdsi mate-
ridly mdze uZivatel nastavit pouziti frézovani bo-
kem pro celou drahu néstroje.

slot milling

4) Rychlé obrobeni malych kapes

Nejrychlejsi zplUsob obrobeni malych kapes,
efektivni, specializovany pohyb nastroje pro Gzky
prostor. VoluMill automaticky pouZije tento zpu-
sob obrabént.

5) Az 100% bocni krok bez nedoobrobenych
oblasti

6) Obrabéni zbytkl

Pro obrobeni zbytk( po velkém nastroji je
mozné pouZzit velmi maly nastroj. VoluMill zajisti
bezpedné a efektivni odstranéni zbytkového ma-
terialu.

7) Automatické nastaveni posuvu

Udrzuje konstantni zatiZzeni nastroje. Pro dré&-
hu nenf potfeba pouzit dodate¢nou optimalizaci.
Draha VoluMill zahrnuje pfesnou a automatickou
optimalizaci posuvu.

Pro otestovani efektivnosti nasazeni VoluMill
ve vasi firmé nabizi Celeritive Technologies
15denni testovaci licenci zdarma.

Integrace vykonného generatoru hrubovaci
drahy do NX CAM/NX CAM Express skvéle dopl-
fuje vynikajici dokoncovaci operace NX CAM.

Martin Kralik

TOOL PATH TILT
— peétiosa operace z triosé

Snad kazdy NC programator pfipravujici NC
programy pro tfiosé obrabéni forem, elektrod
nebo napiiklad raznikl, se setkal se situaci,
kdy soucast Ize obrobit tfiose, ale pouze za
cenu dlouhého vyloZeni nastroje. To nemusi
byt technicky resitelné nebo je potieba z diivo-
dii produktivity volit rozdéleni operace na
mensi Casti s rlznou délkou nastroje. Dalsi
moznosti je misto tfiosého obrabéni prejit
k pétiosému, vyklonit nastroj a umoznit tak
pouZiti mensiho vyloZeni a zesileného prodlou-
Zeni drzaku pro vétsi tuhost. Pétiosé operace
maji rozsahlé moznosti fizeni osy nastroje, ale
pro nas pripad by stacilo zachovat vzor tfiosé
drahy, ktery vyhovuje danému tvaru soucasti
a pouze odklanét nastroj od svislych nebo
strmych stén.

Pro podobnou situaci nabizi nova verze NX
CAM funkci Tool Path Tilt. Tato funkce umoz-
fuje dodatecnou konverzi tfiosé drahy typu
Zlevel, Surface Contouring, Area Milling,
Flowcut na pétiosou. Generator drahy znovu
vyhodnoti kolize mezi soucasti a drzakem,
aplikuje pozZadované bezpeéné vzdalenosti
a limitni Ghly odklonu a dopIni do existujici
drahy nastroje potfebny Uhel sklonu osy na-
stroje. DalSi zpracovani pak jiz probiha stan-
dardné pétiosym postprocessorem pro pre-
klad NC program0 s plynule ménitelnou osou
nastroje.

Fan Drstange. B
i I Nova funkénost umoz-
[oeares pr st wi | ni zlepSit technologii vy-
e roby tzv. Fadkovanim fir-
Kol ;_x}% rr_1a_m,katere: majl’_k dispo-
—s— == | ZiCi pétiosy stroj, ale vy-

uzivaji jej bézné pro trio-

sé obrabéni a pétiosé polohovani. Diky Tool
Path Tilt budou moci snadno ziskat produktiv-
néjsi pétiosou drahu nastroje bez nutnosti pl-

ného programovani pétiosych operaci.
Martin Kralik
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Steve Nevey:
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Software, ktery pomaha vitézit

,Abychom vyhrali, potiebujeme dosahnout prilomu v inovacich a inzenyrstvi.“

Digitalni model zavodniho vozu tymu Red Bull
Racing je od navrhu specifikaci a splnéni tech-
nickych nafizeni Formule 1 pfes 3D modely kaz-
dého dilu vytvofen pomoci systému NX CAD/
CAM/CAE, zatimco systém Teamcenter zajistil
soucinnost v redlném Case a distribuované fize-
ni dat. Steve Nevey, manaZer rozvoje obchodu,
nam sdélil, jak jeho tymu pomahé software spo-
lecnosti Siemens vitézit.

Steve, co mas u tymu na starosti?

Pracuji pro tym Red Bull Technology, ktery na-
vrhuje a vytvafi zavodni vozy Formule 1 pro tym
Red Bull Racing. Mezi mé povinnosti patfi rozvi-
jeni a fizeni vztahU s projektanty, dodavateli IT
a se sponzory, abychom byli schopni vytvofit pro
tym Red Bull Racing ty nejlepsi vozy.

Jaké je tajemstvi ispéchu tymu Red Bull
Racing?

Klicem k naSemu Uspéchu je optimalni kon-
strukce zavodnich vozli. Mame priblizné 200
projektantd, ktefi soucinné vyvijeji dily a systémy
vozU. Abychom zvitézili, potfebujeme nastroje,
které mohou optimalizovat navrhova feSeni.
Reseni PLM od spole¢nosti Siemens nam pomé-
ha spravovat technickou dokumentaci a ve sku-
teCnosti vytvari nasi digitalni platformu.

Jak pomahaji produkty spolecnosti Siemens
tymu Red Bull Racing vitézit?

Zaprvé, produkty Siemens PLM Software
umoznuji velmi rychlé projektovani a vyvoj nasich
zavodnich voz(. Nasi zvlastnosti je, Ze nemame
hromadnou vyrobu. Kazdy zavodni viiz je experi-
mentalnim prototypem. Cim rychleji mizeme
prototyp upravit, tim rychleji ziskdme skutecny
zavodni viz. Kazdy novy viiz, ktery vyrobime, je
v porovnani s predchozim vozem charakteristic-
ky mnoha zlepsenimi. Cim vice opakovani prove-
deme, tim vySSi jsou Sance, Ze nalezneme opti-
malni a tedy i to nejlepsi feSent.

K projektovani nasich voz(i pouzivame nastroj
NX. Zivotné dileZity je pro nas i systém
Teamcenter. Zajistuje fizeni dat a zaruCuje, Ze
pracujeme s nejnovejsi verzi dilu ¢i komponenty.
Systém Teamcenter nazyvame digitalni patefi
naseho systému. Nasi odbornici sjednocuji ves-
kerd inZenyrskd a vyrobni data do systému

obchodni nastroj, ktery pouzivame.

Systém Teamcenter
nazyvame digitalni patefi
naseho systému.

Je mozZné propocitat charakteristiku vozu
Formule 1 pomoci pocitacového modelovani
a nevytvareni prototypii?

Dnes modelujeme pouze urcité aspekty vozu:
aerodynamiku, dynamiku odpruZeni a strukturni
analyzu. Domnivdm se, Ze se snazime, stejné
jako mnoho dalSich svétovych spolecnosti, vyvi-
jet a pouzivat multifyzikalni modelovanti, tedy vy-
tvareni multikomponentnino modelu. Aktualné
se zaméfujeme na modelovaci nastroj, ktery
kombinuje riizné parametry. A v této oblasti jsme
dosahli vyrazného pokroku. Nyni napfiklad vytva-
fime pouze 10 % prototypl z poctu, ktery jsme
vytvareli dfive. Nicméné, stale musime vytvorit
10, 20 fyzickych prototyp, abychom mohli pro-
vést testy. KdyZ v soucasnosti vytvafime fyzicky
model, jsme mnohem blize koneénému fesent,
nez jsme bhyli pfed 5 lety.

Které dily zavodniho vozu jsou pro pocitaco-
Jsou to predev§im kompozitni materidly, a to
z ddvodu jejich vicevrstvé heterogenni struktury.

| fyzické prototypy, kdyZ jsou prvotné testovany,
odolaji zatizeni a potom se najednou rozbiji na
kusy. Pokud jde o aerodynamiku, na vypocCet jsou
nejproblematictéjsimi dily soucasti brzd a chla-
zeni. Je obtizné je fyzicky vymodelovat, takie
kapalinova dynamika nam tento proces vyrazné
zjednodusuije.

Red Bull Technology pouziva ,,superpocitac*.
Jaké problémy jim resite?

Resime jim zejména problémy v oblasti aero-
dynamiky a kapalinové dynamiky. Také jej pouZi-
vame pro strukturni analyzu a analyzu pohybu
vozu. Toto vSechno vSak predstavuje pouze zlo-
mek wytizeni ,superpoéitace“. VEtSinou provadi
aerodynamické vypocty.

Vratme se zpatky k voziim. Kolik prototypii
postavite za rok?

To zaleZi na tom, éemu fikate prototyp.
Zakladni strukturou je podvozek, ktery obsahuje
uhlikovou plastovou ochrannou karosérii obklo-
pujici pilota. Karosérie je integrovana s motorem
a prevodovou skfini. TakZe za sezonu postavime
pouze pét takovych podvozkd. Potom ale stavi-
me mnoho obmén podvozku, jako je pfedni aero-
dynamicky kryt, pfitlaéna kfidla, odpruzeni atd.
Napriklad pro témér kaZdou zavodni drahu insta-
lujeme novy spodni dil, protoze velmi ovliviiuje
aerodynamiku a trakéni silu. Vzdy se snazime
postavit viiz s nejmensim profilem a nejtuzsim
se zachovanim stabilniho profilu. Neexistuje
vSak Zadné jednoznacné feSeni, protoZe je zde
riziko ,ukodrcani pilota k smrti. Promluvte si
s piloty a ti vam feknou, jak je obtizné vydrzet
otfesy béhem zavodu. A urcité vam feknou, Ze
jsou pfipraveni snést bolest, pokud to zvysi rych-
lost.

Jaka je hmotnost motoru?
0 mnoho méné nez 90 kg.
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Motor s vykonem 700 koni ma ani ne 90
kilo?!
Ano, zni to az neuvéritelné.

Chci ho!

Ja také! Nékdy mi pfipada, Ze motor Formule
1 zcela popira fyzikalni zékony. Je UGzasné, Ze
funguje.

Existuje na zemi zajimavéjsi prace neZ pro-
Jjektovani zavodnich vozii Formule 1?

Pravdépodobné ne. Ackoli mam nékolik zna-
mych, ktefi stavi viiz, jenZ dokéze jet rychlosti
pres 1 000 mil za hodinu. Jedna se o britsky
projekt Bloodhound. Myslim, Ze jejich prace je
také fascinujici. Kompresor, ktery pouzivaji, je
Vetsi nez cely motor Formule 1.

Jak jste se k tomuto oboru dostal?

Tak to je dlouha historie. KdyZ jsem zacinal
svou kariéru, nikdy jsem si nepredstavoval, Ze
pojedu do Ruska a dostanu se k Formuli 1.
Vzdélanim jsem namorni inZenyr, navrhoval jsem
ponorky. Umite si predstavit, co to v 80. letech
20. stoleti znamenalo. Nikdy bych si nepomys-
lel, Ze si to namifim do Ruska. Naucil jsem se
projektovat plavidla jeSté predtim, nez se objevil
nastroj CAD/CAM. A jakmile se objevil, byl jsem

Nasi odbornici
sjednocuji
veskera inzenyrska
a vyrobni data
do systému Teamcenter.

jednim z prvnich, ktery jej ovladal. Pfirozené
jsem se stal odbornikem na modelovani kfivek
a ploch. Tenkréat to nebylo tak snadné a modelo-
vani ploch bylo skute¢nym uménim. Modelovani
v lodarstvi, letectvi, analyze lopatek turbin
a v automobilovém prdmyslu vyZadovalo skutec-
né vysokou dovednost. Potom jsem ziskal préaci
na univerzité ve Warwicku, kde jsem ucil pocita-
Cové navrhovani a aplikovanou matematiku,
a tam jsem potkal kluky od Formule 1. Zapojili
mé do analyzy karosérie zavodniho vozu, tak
jsem zacal navrhovat pro Formuli 1. Postupné
jsem se stal systémovym manazerem pocitaco-
vého navrhovani a potom jsem presel do oddéle-
ni rozvoje obchodu.

TakZe diky odbornosti v systémech CAD/
CAM jste ziskal jedno z nejzajimavéjsich za-
méstnani na zemi?

0 tom neni pochyb.

Na ¢em zavisi sance na vyhru ve Formuli 1?

Na rychlém voze. Abychom ho postavili, potfe-
bujeme dosahnout prilomu v inovacich a kon-
struovani. Cim vice opakovani miZzeme otesto-
vat a vyzkouset, tim vy$§i mame Sance, Ze po-
stavime skute¢né mistrovsky viz.

Zdroj: PLM journal
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Red Bull Racing, zakaznik Siemens PLM Software,
vyhral pohar konstruktéru a jezdci

Tym Red Bull Racing ziskal pohar konstruktér(i a jezdct. Uspéch Formule 1 zavisi na inovacich
a wyvoji produktd. Red Bull Racing pouZiva systémy od Siemens PLM Software.

* Proces vyvoje zavodnich automobilli Formule 1 v tymu Red Bull Racing po designové strance
zabezpecuje software fady NX™ (feSeni CAD/CAM/CAE) od Siemens PLM Software

o Tym také pouZiva software rady Teamcenter®, opét od Siemens PLM Software, jehoZ pomoci
fidi Zivotni cyklus produktd.

e Designersky tym, ktery sestava ze 180 uZivatel(i feSeni NX, je schopen délat modifikace vyko-
nu automobilt po kazdém zavodé.

e Diky feSeni Teamcenter maji stovky inZenyr( a technikl pfistup ke stejnym datlm a designéri
jsou informovani o kazdé jejich zméné.

Siemens rozsiruje PLM softwarovou podporu Daimleru

Daimler AG rozSifil své rozhodnuti pro Siemens PLM Software a jeho produkty na celkem 10 let
a zavazal se k rozsahlému roll-outu nahrazeni svého stavajiciho CAD prostfedi systémem NX™,
ktery je jednim z prednich svétovych feSeni pro digitalni vyvoj produkt(. Implementace NX pro
osobni vozy bude v Daimleru ukonéena koncem roku 2015 a pro nakladni vozy koncem roku 2016,
€07 jsou nejrychlejsi mozné terminy.

Jako soucast desetiletého celosvétového kontraktu bude Daimler AG poprvé pouZivat technolo-
gii Siemens PLM Software v sérii vozli na zacatku roku 2012. Siemens PLM Software zacne pro-
nikat i do Siroké sité dodavatel Daimleru v Cervenci 2011. Cilem Daimleru je dale zlepSovat
podporu svych obchodnich procest pomoci implementace integrovaného CAD feSeni. ,NaSe doho-
da na 10 let posiluje jasny zavazek Daimleru AG pouZivat nejlepsi na trhu dostupné technologie,
abychom nasim zakaznikim dodavali kvalitni produkty,” fekl profesor Alfred Katzenbach z oddéleni
fizeni informacnich technologii, vyzkumu a vyvoje v Mercedes Benz Cars. ,Nasim cilem je nadéale
vylepsSit podporu nasich obchodnich procesl pomoci implementace integrované CAD sady.” ,Jasny
zévazek a implementacni plan Daimleru pro NX vyzdvihuje strategické partnerstvi, které jsme pi-
vodné oznamili v listopadu 2010. Rovnéz podtrhuje dlouhodobé partnerstvi, které obé nase strany
v této unii hledaji,” fekl Chuck Grindstaff, prezident a technicky reditel v Siemens PLM Software.
»Rostouci komplexita designu a vyvoje aut prinutila celou fadu automobilek evaluovat systémy,
které nyni pouZivaji. Chtéji tak zajistit, Ze pouzivaji nejlepsi systémy svého druhu — a Daimler neni
Zadnou vyjimkou.” Siemens PLM Software ma (spéSné partnerstvi s Daimlerem pres existujici
implementaci softwaru Teamcenter®.

Po rozsahlé evaluaci se Daimler rozhodl nadale pouZivat Teamcenter jako svdj standard pro fi-
zeni produktovych dat a PLM. A také prejit ze své soucasné CAD technologie na NX.
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V prostredi historického mésta Mikulov, pro-
béhlo pravidelné setkani uzivatelii Siemens
PLM Connection.

Setkavani uzivatell klademe velky vyznam,
pro nas je to pfilezitost potkat naSe zakazniky
a ziskat od nich zpétnou vazbu. Tyto akce maji
svlj vyznam a dUleZitost také z pohledu osobni-
ho kontaktu a vzajemnych vztah(. SnaZime se
priblizit nasim zakaznikdm, naslouchat a fidit se
pak témito sdélenimi pfi dalsi praci.

Pro zakazniky je to zase prilezitost jak se do-
zvédét vice o novinkach a trendech, v letoSnim
roce to byla napfiklad nova aplikace Teamcenter
Mobility a nové informace o vizi HD-PLM, z&kaz-
nici se dozvédéli, jakym smérem se ubird nas
vyvoj, a uvedli jsme priklady naplfiovani nasi vize
na konkrétnich aplikacich. Setkani uZivatel(l je
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mistem, kde se diskutuji aktualni témata a pro-
blémy a kde obé strany ziskavaji inspiraci.

,Ugastnici setkani ziskali aktualni informace
o0 nasi strategii, obchodnich vysledcich a vizi HD-
PLM, jakym smérem se ubira nas vyvoj, a uvedli
pfiklady napliovani nasi vize na konkrétnich
aplikacich.“ uvedl Tomas Svoboda, Country
Manager pro Ceskou republiku.

Jsme si védomi, Ze zakaznici maji nabité dia-
fe, a dostavaji pozvani na mnoho riznych akci
a velmi pak zvazuji U¢ast na kazdé z nich. Proto

jsme radi, Ze v letoSnim roce nas zakaznici opét
potésili svou hojnou Gcéasti, navic mnoho zékaz-
nikG se Gcastnilo setkani aktivné jako prezentu-
jici. Celkové mame na setkavani uzivateld velice
pozitivni ohlasy a urCité hodlame v jejich organi-
zaci nadale pokracovat.

* 03 Gillion In Fiscal

Indus

Warmner von Siemenn: “1 wor'l sall the future for a short Jm

Kromé pracovniho programu byl v letoSnim
roce prichystan i bohaty doprovodny program
spojeny s navstévou znamych historickych mist
Mikulova a navstévou sklipku i spole¢né grilova-
ni. Ohlasy Gcastnikl nam potvrdily, Ze letoSni
setkani bylo velice UspéSné a budeme se maxi-
malné snazit, abychom pro vas i v pfistim roce
pripravili zajimavé setkani.  zgroi- pLM journal




® AXIOM TECH

AXIOM TECH s.r.o. - Vas partner pro sluzby ve strojirenstvi

Konstrukéni kancelar AXIOM TECH s.r.o.

Nase konstrukéni kancelar nabizi vyvoj a konstrukce strojnich zarizeni

a dila, navyseni kapacity vasich vyvojarskych a konstrukénich tymu nebo
zpracovani vykresové dokumentace

Prednosti AXIOM TECH:
- kvalita provérena vice nez 15 lety ispésné existence
- vysoka technicka droven - 90 % zaméstnancl ma univerzitni vzdélani v oboru
- zkusenosti ziskané na projektech u ceskych i evropskych zakazniku
- dostate¢na kapacita pro zvladnuti velkych projektt v pozadovaném ¢ase - 5000 hod/mésic
- komunikace a fizeni projektu u zakaznika
- schopnost dodat kompletni reSeni v oboru

Oblasti ¢innosti:
VsSeobecné strojirenstvi a automobilovy pramysi
vyvoj vyrobkud
konstrukce stroju
Reference: Robert Bosch, Rieter, Siemens RD, Motor Jikov, BHS Sonthoffen

Konstrukce nastroju na tvareni plechu
konstrukce nastroju
vyvoj plechového dilu s ohledem na vyrobitelnost
zajisténi retézce vyvoj — dodani plechového dilu - malé a stredni série
Reference: Magna Steyr, Witte, Kuka, Audi, Benteler, Thyssen Nothelfer, Adam Opel

Tézké strojirenstvi a energetika
mechanizace, velké svarence
nosnikové konstrukce
Reference: Donaldson EMEA

Programatorské prace
C++, programovani pro NX, programovani pro Solid Edge, programovani pro Teamcenter

Prostredky a systémy
NX, NX Nastran, Solid Edge, Magma

AXIOM TECH s.r.o., Kamenna 2525, 760 01 Zlin, tel.: 577 006 310, axiomtech@axiomtech.cz

AXIOM TECH s.r.0., Strojirenska 16, Zd'ar nad Sazavou, tel.: 565 651 111, www.axiomtech.cz
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Navrh a konstrukce Sprava dat, vizualizace, analyzy a reporty Tvorba NC, simulace a verifikace

Spolecnost AXIOM TECH s. r. o. je pfedni dodavatel CAX/PLM feseni, vyuzivajici technologii
High Definition 3D Product Lifecycle Management od spolecnosti SIEMENS Industry Software.
Toto feSeni umoziiuje velmi Uzkou vazbu mezi konstrukénimi, vyrobnimi a PLM informacemi
v jednotném prostiedi. Nase reseni je zaloZzeno na produktech:

NX a Solid Edge — CAD/CAM systémy

TEAMCENTER - PLM systém

TECNOMATIX - Technické analyzy a simulace vyrobnich procest
VERICUT - Verifikace obrdbéni od spole¢nosti CGTech

WWW.AXIOMTECH.CZ



