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VaZeni ¢tenari,

po obdobich previsu
poptévky se zaklina-
dlo konkurenceschop-
nosti stalo opét velmi
frekventovanym téma-
tem. KaZda zodpovéd-
na firma si uvédomu-
je, Ze jeji potencial
je v kvalifikovanych,

vzdélanych lidech, ktefi dokazi pracovat tymové

a spolecné sdilet know how své firmy. Tato nutna
podminka musi byt podpofena vhodnym prostre-
dim a néstroji, ktery tento potencial dokazi uvol-
nit a promitnout do Spickovych vyrobkd. Diky dd-
kladnému zdokumentovani vsech procesi se
navic minimalizuji ¢asové naroky na jeho vyrobu.

Prochézime obdobim, kdy je nutné podrobné
analyzovat, jak efektivné pracujeme, rozmyslet
a vynakladat nase investice do technologii s pri-
nosem pro celou firmu. Nasi zakaznici a uZivate-
Ié PLM systému Teamcenter se presvédcili, Ze
nastoupili na spravnou cestu.

V nasem jubilejnim 10. vydani Zpravodaje urci-
té naleznete podnéty pro Vase zamysleni. S de-
tailni analyzou Vasich procest a s hledanim je-
jich zefektivnéni Vam velmi radi pomuZeme
a predame Vam zkusenostii z nejlepSich projektu
za dobu 16 let naseho pusobeni' v CAx/PLM.

Prijemné cteni Vam preje

Milan Tima

PREDSTAVUJEME
AL POKORNY

V nasem zpravodaji zpravidla predstavujeme
zakazniky, ktefi konstruuji rozmérné, tvarové
slozité a technologicky narocné celky s obrov-
skym poctem soucasti, coZ je pochopitelné té-
ma velmi atraktivni.

Nami nabizené feseni problematiky predvyrob-
nich etap ma i zde své misto a poskytuje nema-
ly uzitek i v mnohem mensich, co se tyce naro-
ki zcela jinak zaméfenych, podminkach. V le-
tosnim cisle zpravodaje jsme se tedy rozhodli
predstavit zakaznika, ktery konstruuje a vyrabi
vyrobky véeobecné znamé, relativné jednodu-
ché, avSak s vysokymi naroky na jakost prove-
deni.

Pokracovani na str. 2

ZPRAVODAJ

SPOLECNOSTI

AXITOM TECH

TEAMCENTER StandardCZ

Snadna, rychla a dsporna cesta k PLM

Obecné povédomi o nasazeni PLM systému je
takové, Ze se jedna o finanéné i ¢asové naroc-
ny proces vyzadujici velmi detailni analyzu po-
chodii ve firmé. Protoze ale soucasny trend
v mnoha oborech podnikani sméfuje ke stan-
dardizaci zvyklosti a procesu ve firmach a ty
jsou si svoji strukturou stale vice podobné,
miize byt i zavadéni PLM systému jednodussi,
rychlejsi a levnéjsi.

Siemens PLM Software, tvirce TEAMCENTER,
nabizi predkonfigurované feSeni pro oblasti le-
tectvi, zdravotechniky, ale také napfiklad pro
odvétvi odévniho prdmyslu a dalSich oblasti.
Tento systém poskytuje veskeré dostupné infor-
mace o vyrobku v pribéhu celého Zivotniho cyk-
lu nejen konstruktérim, ale predevsim také ve-
doucim pracovnikim, pracovnikim na kontrole
a servisu, ve vyrobé a v obchodnim oddélent.

jak komplexné spravovat veskeré informace
0 vyrobku v pribéhu jeho Zivotniho cyklu.

TEAMCENTER StandardCZ je ovérené reSeni
urcené pro strojirenskou konstrukei a NC tech-
nologii, které slouzi pro spravu dat z CAx systé-
m0 NX, Solid Edge, Solid Works, ProE, Catia,
Inventor a jiné. Sprava poloZzek konstrukce je
upravena dle zvyklosti v ¢eskych strojirenskych
podnicich a umoznuje standardizaci nazvl
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Spolecnost AXIOM TECH, hlavni distributor
TEAMCENTER pro Ceskou republiku, vytvofila
feSeni pro bézné strojirenské firmy a konstruké-
ni kancelare prizplsobené ceskym zvyklostem
nazvané TEAMCENTER StandardCZ. Pravé diky
tomuto feSeni je mozné implementovat PLM
systétm TEAMCENTER bez néakladnych analyz
a priprav ve velmi kratké dobé a s vyznamnymi
finanénimi Gsporami.

Za posledni desetileti vétSina velkych, ale také
spousta strfednich a mensich firem vybavila své
konstrukce a technologie CAx systémy a diky
tomu vyprodukovala obrovské mnozstvi dat
a rdznych doprovodnych dokumentll v elektro-
nické podobé. V zavislosti na tomto vyvoji vy-
vstala potfeba mit snadny, rychly a autorizovany
pristup ke véem témto datim. TEAMCENTER
StandardCZ predstavuje nejjednodussi zptsob,
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a Kklasifikaci vyrobkl a také odliSeni vyrabénych
a nakupovanych dili. DilezZitym aspektem je to,
Ze predkonfigurované feSeni TEAMCENTER
StandardCZ je pIné rozsifitelné o libovolné mo-
duly z celého portfolia PLM systému nebo
o0 specifické zakaznické poZadavky.

Pokracovani na str. 2
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PREDSTAVUJEME — AZ POKORNY s.r.o.

Pokracovani ze str. 1

Spolecnost AZ - Pokorny s.r.o. je dynamicky se
rozvijejici ceska firma s vlastnim vyvojovym pra-
covistém a kvalitni personalni i materiaini z&-
kladnou, ktera se specializuje na kvalitni vyrobky
pro rozvody plynu, vody a solarnich systémd.

V roce 1993 vznikla pod jménem AZ - Pokorny
firma se zaméfenim na prodej primyslovych ha-
dic a pfislusenstvi. Po tfileté Gspésné spolupraci
s némeckou spolecnosti AZ Industrietechnik
GmbH byla v roce 1996 zaloZena spoleéna firma
AZ - Pokorny s.r.o. Tato nova spole¢nost zacala
s vlastni vyrobou plynovych hadic. Jeji aktivity
byly opfeny o zkuSenosti némeckych partnert ve
Vyvoji a vyrobé, na Ceské strané pak o vhodné
realizaéni moznosti.

V soucasnosti AZ - Pokorny s.r.o. nabizi Siroky
sortiment vlastnich vyrobk( od plynovych hadic
pres nerezové trubky systému CATS aZ po bez-
pecnostni armatury a pojistky. Tyto produkty na-
Sly odbératele v mnoha zemich, kde je jejich
pouziti schvaleno renomovanymi narodnimi zku-
Sebnami. V souc¢asné dobé se s nimi mimo

Konstrukéni ¢ast TEAMCENTER StandardCZ
obsahuje zakladni schvalovaci procesy a dvou-
Groviové zménové fizeni. V dodavce je zakladni
nastaveni standardniho kusovniku s pfipravou
exportu do ERP provazani atributl s CAD systé-
mem a Uloha hromadnych tiskd sestav PDF.

Zakladni funkce TEAMCENTER StandardCZ

Ize shrnout do nasledujicich bodu:

o zakladani polozek riiznych typl

® revize

e varianty (pomoci PSE - editor struktury vyrob-
ku)

e import jakychkoliv dat

e integrace MS Office, PDF....

e operace s daty — kopirovani, vkladani, pre-
jmenovani, revidovani...

o PSE - definice struktury vyrobku (napt. riizné
typy kusovnikll), souhrnné prehledy

® posta interni i externi

e spousténi procest a programu (schvalovant,
zmeny...)

e vazby mezi daty — definice

e okamzita dostupnost dat vcetné 3D nahled
CAD modelt, méfeni a prohlizeni vykres(

e vyhledavani podle preddefinovanych kritérii

e tisky, export

AXIOM TECH dodéava i dalsi predkonfigurované

PLM feSeni, napt. TEAMCENTER ToolingCZ pro

nastrojarny, TEAMCENTER MedicalCZ pro vyrob-

ce zdravotnickych zafizeni, nebo také feseni pro

obchodni ¢innost (sprava obchodnich pripadu,

nabidek, zakazek...) s vazbou na vyrobu.

Petr Mnacko

Ceskou Republiku miZete

setkat predevsimvNémecku,

Velké Britanii, Holandsku, Italii,

Rakousku, Recku, Madarsku, Slove-

nsku, Polsku, Slovinsku, Litvé, LotySsku a Ruské

federaci. Vycet statd se neustdle rozsifuje
s rostoucim sortimentem vyrobku.

0 konkrétnich zkusenostech s nami nabizenym
feSenim jsme pohovofili s ing. Tomasem
Holeckem, ktery jej jako jeden z konstruktéri
kazdodenné pouziva.

Mizete nam v kratkosti predstavit, jaky soft-
ware pouZivate a proc?

Z nabidky Sirokého portfolia CAx/PLM software
SIEMENS jsme vybrali CAD systém Solid Edge,
kterym feSime potieby naseho konstrukéniho
oddéleni. Solid Edge jsme zacali pouZivat v roce
2006, kdy nahradil do té doby nasazeny 2D CAD,
a nyni provozujeme dvé licence.

Solid Edge jako CAD stfedni kategorie svym roz-
sahem pro naSe ¢innosti zcela vyhovuje, jeho
kladem je velmi dobra ovladatelnost. Zkratka
pIni ndm to, co potfebujeme.

V ¢em vidite rozdil oproti dfive pouzivané CAD
technologii?

Hlavnim cilem bylo snizit pracnost tvorby vykre-
sové dokumentace opravdu rozsahlé rozmérové
fady vyrobk(. Myslim, Ze to se nam diky funkcim
pro vytvareni rodin rozmérovych fad dild i sestav
velmi dobre dafi.

Nase vyrobky nejsou ani tak slozité a kompliko-
vané, ale prece jen se v uréitych situacich dosta-
vame do stavd, které by byly prostym 2D kresle-
nim neuchopitelné. Zejména jde o Sroubovice
vedené v prostorovych trajektoriich.

Jak byste tedy zhodnotil pfinosy, které Vam
Solid Edge poskytuje?

Solid Edge nam slouZi zejména k ziskani a udr-
zeni konkurencni vyhody na trhu. V dnesni dobé
uZ je to tak, Ze pokud chcete zaujimat vyznam-
nou pozici - a my se snazime o dominantni po-
staveni - nesmite ustrnout.

Solid Edge ale pouzivame i ke konstrukei vyrob-
niho nafadi a nastrojl, a také rozestavéni celé
vyrobni linky mame provérené ve 3D.

A pokud bychom meéli specifikovat prinosy
Solid Edge néjakymi konkrétnimi cisly?
Priznam se, Ze detailné takové hodnoceni nepro-
vadime, ale mohu zkusit porovnat néarofnost
nedavno inovovaného plynového hofaku.

V Solid Edge trvala konstrukce a tvorba vykreso-
vé dokumentace pro vyrobu cca hodinu, a to
véetné zakladniho prostorového ovéfeni a néja-
kych drobnych konstrukénich zmén.

V AutoCadu, ve kterém jsme pracovali dfive, za-
brala obdobnad zakazka zhruba &tyfi hodiny.
A k tomu by bylo potfeba pfipocitat i ¢as strave-
ny na vyrobé prototypu, protoze ve 2D sestavach
se obCas stane, Ze pii kresleni kazdého pohledu
zvlast néjaka ta drobnost utece. Pi sériové vyro-
bé s vysokymi naroky na jakost se ale ani drob-
nost neodpousti.

Miluvite o jakosti a s tim je tizce spojena otazka
dokumentace zmén...

AZ - Pokorny méa vybudovany systém jakosti
v souladu s pozadavky mezinarodni normy 1SO
9001:2000. Jsme drzitelem certifikatu 1SO
9001:2000 a tento zavazek na nas klade samo-
zfejmé vysoké naroky.

Diky Solid Edge dokazeme inovace a modifikace
tvofit snadno a rychle a pfitom dokazeme udrzo-
vat kvalitni dokumentaci

Tak to uz by byl i financné kvantifikovatelny
prinos, nicméné fikal jste, Ze presto jako domi-
nantni vidite dopady v marketingové oblasti.
Ano, pfesné tak. Hojné vyuzivame propracovany
rendering, kdy ze Solid Edge dokdZzeme dostat
marketingové vyuzitelné podklady de facto
ihned.
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Zakaznici velmi ocenuji, kdyZ nasi obchodnici
dokéazou predloZit nabidku zakazkové aplikace,
podporenou realistickou vizualizaci. Doslova vi-
di, co vlastné kupuji, a pfitom jesté neni hotov
ani prototyp. Provedeni zmény podle poZadavku
zakaznika je otazkou nékolika okamzikl. MiiZzeme
tak operativné reagovat na vSechny pfipominky
a podnéty.

Dale pouZivame napf. rozpady sestav pro pfipra-
vu servisni dokumentace, katalogy a podobné.
Je to velmi rychlé a efektivni. Z jednoho zdroje
ziskdme velké mnoZstvi informaci vyuzitelnych
ve vice aplikacich.

Pokud bychom to shrnuli, tak svoji cinnosti
konstrukcni oddéleni podporuje procesy napric
celou firmou, a diky nékolikanasobnému vyuZiti
jednoho zdroje dat Setfi praci a cas i dalsim
oddélenim.

S 2D dokumentaci, ktera je zpravidla cisté vy-
robni, by si asi nezbytné procesy vyZadaly zapo-

jeni vice osob, které by musely pro né potrebné
zdroje informaci vytvaret separatné znovu. Je
to tak?

Vidite, takto z hlediska ¢asu a financi jsme se
nad komplexnimi pfinosy dopad( vaseho feseni
nikdy detailné nezamysleli. Doposud ndm staci-
lo, Ze bez Solid Edge si nasi konstrukéni praci uz
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nedokazeme predstavit, ale mate pravdu, ty pfi-
nosy jdou mnohem dal, nez jen do konstrukce.

Abychom tedy nas rozhovor na zavér ponékud
odlehéili. Mohl byste nam zminit néjaky z vyrob-
kii, se kterym by se mohli setkat opravdu vsich-
ni?

Tak urCité se s nasSimi vyrobky miZete setkat
treba i ve vasi domacnosti, kdy napf. v systému
CATS vyrabime pfivodni plynové hadice a ventily
pro plynové sporaky, bojlery atd. Schvalné se
doma podivejte.

Jako takovou perlicku, pro zpfjemnéni vaseho
volného ¢asu, bych mozna vypichnul i viastni
konstrukci zahradnich grili na zemni plyn. | pro
jejich konstrukci jsme samoziejmé také pouZzili
Solid Edge.

Dékujeme za rozhovor, a prejeme spolecnosti AZ
- Pokorny s.r.o. i do budoucna hodné tspéchd.
Roman Urbani

S prichodem NX6 se spolecnost SIEMENS PLM Software rozhodla udélat ve svété CAD/CAM

N

systému zasadni zlom a nabidla uZivatelim svoji patentovanou Synchronni technologii. UzZivatelé
dostali moznost rozhodnout se, zda chtéji pracovat klasickym zplsobem vyuZivajicim stromovou
strukturu modelovacich prvki, nebo k modelu pristupovat pomoci Synchronni technologie, ktera

umoziuje pfimé modelovani bez tvorby stromu.

Tento krok se ukéazal jako sprévny a uZivatelé
NX6 se naucili Synchronni technologii vyuZivat
ke zrychleni své prace. NejvétSim pfinosem je
moznost kombinovat jak klasické parametrické
modelovani, které vytvaii strom prvkd, tak piimé
neparametrické modelovani, které pracuje pfimo
se sténami téles bez ohledu na zplsob, jakym
byly vytvoreny.

NX umoznuje pracovat ve dvou rezimech. Prvni je
tzv. History mod, pfi jehoZ pouziti vytvai NX kla-
sicky strom modelovacich prvk( a druhy je tzv.
History-free mod, kde NX pracuje neparametric-
ky. Toto neparametrické prostfedi je vyuzivano
zejména pfi praci s geometrii pfevzatou z jinych
CAD systémU nebo formatt jako jsou STEP nebo
IGES. Samoziejmé je mozné i u prevzatych mo-
delli vyuZivat History mod a prevzatou geometrii
vyuZzit pouze jako polotovar pro stavbu vlastniho
modelu.

Vyrazné zvySeni produktivity prace konstruktérd
nastava v okamziku, kdy je nutné editovat starsi
model, u kterého uZ neni jasné, jakym postupem
byl vytvofen, nebo model od jiného konstruktéra.
Pfi editaci takového modelu je béiné, Ze kon-

struktér ztrati vice ¢asu zjiStovanim toho, jak byl
model vytvoren, nez samotnou zménou modelu.
Také je bézné, Ze zména nosného modelovaciho
prvku na zaéatku stromu ovlivni cely model. Pfi
vyuZiti Synchronni technologie konstruktér pra-
cuje na Grovni stén modelu bez ohledu na prvky,
kterymi byl model vytvofen. PFi tomto zplsobu
prace neni nutné zjistovat, jak byl model posta-
ven, a nedochazi k prepocitavani celého stromu
s historii, takze prace je rychlejsi a konstruktér
se vyhne problémim se zasahy do pdvodnich
modelovacich prvka.

Spole¢nost SIEMENS PLM Software si je védo-
ma svého postaveni ve svété CAD/CAM systé-
mu, kdyZ po dlouhé dobé prinesla prelomové
feSeni, které posouva moznosti CAx systému NX
hodné daleko pred konkurenci. Aby si spolec-
nost SIEMENS PLM Software udrzela pozici na
Cele vyvoje, pfinasi i v nové verzi NX7 fadu dal-
Sich vylepSeni. Cast téchto zmén se odehréla
,pod povrchem“ a nejsou pro uzivatele pfimo
viditelné, ale pfi praci se velmi brzy projevi jejich
sila. Jedna se zejména o zlepSeni funkci staraji-
cich se o rozpoznani geometrickych vazeb mezi
sténami a praci s nimi.

Vzhledem k tomu, Ze Synchronni technologie je
Casto vyuzivana pro editaci importovanych mo-
delli, NX7 je doplnéno o funkce pro optimalizaci
geometrie stén modell. Jedna se o funkce, kte-
ré zajisti, Ze i po importu modelu, napf. z formé&-
tu STER bude model preveden do korektni geo-
metrie systému NX a bude pIné kompatibilni
s modelovacimi prvky. Vyvojari také vénovali po-
zornost doplnéni funkci Synchronni technologie
o0 dalSi nastroje pro automatické rozpoznani ge-
ometrie, jako je napf. srazeni nebo zaobleni
hrany.

Synchronni technologie je pouze jednou s ¢asti
systému NX, které byly dopInény o nové funk-
ce. Dalsi velkou zménou bude novy modelovaci
prostor HD3D, ktery nabidne spojeni pracovni-
ho prostiedi v NX i v TEAMCENTRU. Nové pro-
stredi také pfinasi zlepseni dostupnosti infor-
maci, které jsou dosazitelné pfimo v modelova-
cim prostoru. Marek Sukup



CAx/PLM technologie

Solid Edge se Synchronni technologii 2

pomaha ziskat uzivatelim technologicky naskok pred konkurenci

Solid Edge se Synchronni technologii je hybrid-
ni 2D/3D navrhovy systém od spolecnosti
Siemens PLM Software. Solid Edge je zakladni
soucasti produktové rady Velocity Series, ktera
pomaha vyrobnim organizacim zvysit trzby pfi
sniZeni nakladi.

Zakomponovani Synchronni technologie, vyji-
mecné modelovaci jadro Parasolid, procesné
zamérené pracovni postupy, nedostizny komfort
prace a rychlost pri vytvareni technické doku-
mentace, stejné jako integrace resSeni pro
spravu zivotniho cyklu vyrobku umoznuji dostat
vyrobek na trh rychleji, nez konkurence.

V 1été 2009 spoleénost Siemens PLM Software
uvedla na trh druhou verzi Solid Edge se
kterou tato verze pfinasi, je - stejné jako v pred-
chozi verzi Solid Edge - pravé Synchronni techno-
logie. Solid Edge se Synchronni technologii 2
pfinasi jiz 2. generaci nového zplsobu prace,
ktery kombinuje rychlost a pruznost explicitniho
modelovani s ovladatelnosti a automatizaci para-
metrického modelovani. Model je vytvaren sklada-
nim konstrukénich prvk(, ale bez jejich historické
zavislosti, coZ zplsobuje, Ze je geometrie vytvare-
na a upravovana v realném c¢ase. Pro zachovani
geometrickych vztah( a vazeb jsou definovana
Aktivni pravidla zajistujici pfi modifikaci soucasti
rozpoznani geometrickych vazeb na télese bez
nutnosti jejich predchoziho zadani. Diky vySe jme-
novanym a mnoha dal$im jedineénym funkcim je
mozné v Solid Edge ST2 upravovat modely impor-
tované z jinych CAD systémU( snadnéji a rychleji,
nez by to dokazal jejich autor v plvodnim systé-
mu. UZivatel ziskava nesrovnatelné vétsi volnost
pfi tvorbé nebo modifikaci modelu a definovani
parametrizace tvaru télesa.

ZLEPSENi SYNCH_RONNi TECHNOLOGIE V PRO-
STREDi SOUCASTI A SESTAV

Synchronni technologie v oblasti modelovani sou-
Casti a sestav podporuje mnoho novych funkef,
napfiklad:

e migraci 2D kot z vykresU na 3D fidici koty,

e 7ivé Tezy pro Gpravy 3D modelll pomoci 2D
prafezd,

e (pravy vlastnosti Sroubovice bez historie pomo-
ci skici, zménu poradi zaobleni a dalsi.

Tato zlepSeni spolecéné vedou k tomu, Ze s pomo-
ci Solid Edge dokazete konstrukéni prace zrychlit
az 100x.

K migraci 2D dat do 3D slouZi pfikaz Vytvofit 3D.
Zde jsou 2D koéty pfi vytvareni modelu automatic-
ky nahrazeny 3D fidicimi kétami. Data pro prevod
mlzeme ziskat i z 2D systémU jako je AutoCAD
nebo ME10. Jiné 3D CAD systémy pfi pfevodu 2D
vykres( do 3D tyto informace ztraceji. Solid Edge
jako jediny chrani vase investice uloZzené ve 2D
dokumentaci pfi okamzitém zhodnoceni vyhod
3D.

Zmény 3D modelll Ize provadét pomoci uZivate-
lem definovanych 2D prifez( vytvofenych pomoci

nové funkce Zivy fez. Intuitivni Gpravy umoziuji
upravovat vice prifezd v rlznych pohledech a
ménit soudasti v kontextu sestavy. Upravy 2D
prafezd vedou k okamzité aktualizaci 3D modelu
a poskytuji vetsi flexibilitu pfi provadéni zmén,
protoZe (pravy nejsou omezovany historickymi
zavislostmi prvk{. Tato jedine¢na schopnost zna-
mena, Ze mlzete vidét a fesit konflikty mezi sou-
¢astmi ve 3D modelu stejné snadno, jako to bylo
doposud mozné jen ve 2D vykresech.

Prvek Sroubovice se nové zafadil mezi procedural-
ni prvky predstavené jiz v prvni verzi Solid Edge se

Synchronni technologii. Diky tomu muZe byt edito-
van pomoci fidicich skic bez nutnosti pfepoéitani
véech naslednych prvkl. Editace prvkd soucasti
bez zavislosti na historii poskytuje komfort edita-
ce parametr(i prvk{, ale bez ¢asové naroéného
prepoCitani modelu.

Ostatni vylepSeni pokraCuiji ve zvySovani produkti-
vity a zlepSovani snadnosti ovladani. Napfiklad
nyni mGZete zménit pofadi zaobleni pro ziskani
pozadovaného vysledku v mistech styku vice za-
obleni. Ukosované stény mohou byt upraveny
zménou Ghlu bez ohledu na dalSi Gpravy modelu.
Nejen tyto vlastnosti jsou dikazem toho, Ze
Synchronni technologie ukazuje cestu budouciho
vyvoje CAD aplikaci.

SYNCHRONNi TECHNOLOGIE APLIKOVANA
V PROSTREDI KONSTRUKCE PLECHOVYCH SOU-
CASTI

Pouziti  Synchronni technologie pro konstrukei
plechovych soucasti predstavuje duleZity krok ve
vyuzivani této technologie i za hranicemi bézného
modelovani soucasti a sestav a predurCuje jeji
nasazeni v dalSich oblastech konstrukce.

Diky novému pfistupu mohou konstruktéfi vytva-
fet a upravovat modely pomoci naseho unikatniho
modelovani historicky nezavislych prvkd ohyba-
nych plechovych soucasti. Jedinecné funkce pro
vytvareni prvk( bez nutnosti volat specialni pfika-
zy umoZnuji modelovat nové soucasti bez dlouhé-
ho uvaZovani, jak model vytvofit. 3D Fidici koty
a funkce. Aktivni pravidla poskytuji neomezenou
flexibilitu a efektivitu Gprav, pficemzZ vSechny mo-
delovaci nastroje jsou stejné efektivni i u importo-
vanych soucasti. To vede ke snizeni naklad(i na
zmény diky efektivnéjSimu vyuZiti dat dodavatele.

Synchronni technologie umoziuje rychlejsi vyvoj
plechovych soucasti. Novy zplsob komunikace
mezi systémem a uZivatelem s vyuZitim nastroju
J2tahni a pust” umoznuje rychlejsi navrhovani
plechovych soucasti nez tomu bylo v minulosti.
Geometrické vazby navrZené za (iCelem usnadné-
ni navrhd plechovych soucasti znamenaji rychlejsi

vytvareni a manipulaci s modely s vyuzitim mensi-
ho mnoZstvi Ci zcela bez prikazi a bez dlouhého
rozmySleni o postupu modelovani. Samozfejma
plynulost Synchronniho navrhu umoziuje vysunuti
uzavfenych oblasti skici nebo importovanych 2D
vykresU na tabule plechu, vytazeni oblasti plecho-
vé soucasti na ohyby véetné definovani odlehéeni
v rozich a snadné presunovani, otaeni a zarovna-
vani stén - to vSe pfi sou¢asném zachovani klico-
vych parametr( véetné tloustky materialu. Systém
prvk(i nezavislych na historii vede k tomu, Ze
jednotlivé vyrobni operace jsou uloZeny jako ko-

lekce prvkl, nikoli jako jejich linearni strom.
Takové prvky |épe poslouZi pfi spravé konstrukéni-
ho zaméru, stejné jako pfi vybéru geometrie, a lze
ménit jejich pofadi Ci je nechat sefadit bez nut-
nosti regenerovani modelu. Systémy zalozené na
historii vyZaduji Gasové narocné regenerovani
modelu i pfi nejjednodussSich operacich.
Proceduralni prvky plechovych soucasti dovoluji
provadét zmény prvk{ bez historie pomoci Gpravy
jejich profill a parametri bez nutnosti prepocitani
celého modelu. S pomoci proceduralnich prvkd
miZete upravovat vyfiznuti, ktera prochazeji pres
ohyby pomoci skic, které plvodné definovaly je-
jich tvar. Prvky vytvarené deformaci materiélu,
napfiklad prolisy, vétraci otvory, vyztuzeni ohyb
apod., Ize zménit pomoci klicovych parametrd.
Pocet, velikost a tvar pole jakéhokoli prvku Ize
snadno zménit, coZz umoznuje vytvorit, uchovat
a upravovat konstrukéni zamér bez zdlouhavého
prepocitavani.

Rychlejsi dpravy plechovych soucasti pomoci
Synchronni technologie. S funkci Aktivni pravidla
vyladénou pro konstrukci plechovych soucasti je
model uchovavan s definovanymi vazbami nebo
bez nich. Funkce Aktivni pravidla automaticky
rozpoznava a uchovava geometrické vlastnosti pfi
manipulaci s geometrii nebo Gpravé rozmérl mo-
delu. To vSe pfi zachovani vlastnosti plechové
soucasti jako jsou tloustka, ohyby a odlehéeni
v rozich. Systémy zaloZené na historii definici va-
zeb béhem modelovani, které umoznuji v budouc-
nu provadét Gpravy modelu, jsou pomalejsi pfi
navrhu a maji znacné omezené moznosti provadeé-
ni neplanovanych zmén. Aktivni pravidla se apliku-
ji na jiz hotovy model a poskytuji neomezenou
flexibilitu Gprav.

MlzZete provadét Gpravy rozmérl prostednictvim
3D fidicich kot a geometrickych vazeb. 3D fidici
koty Ize pfidat do hotovych modell za Géelem
kontroly charakteristik, jako jsou vnitfni a vnéjsi
rozméry, s plnou podporou dynamickych, uza-
mknutych ¢i na rovnici zaloZenych két s kontrolou
sméru. PoZadujete-li vétSi kontrolu, snadno lze
pridat geometrické vazby, jako napfiklad vodorov-



CAx/PLM technologie

nost nebo kolmost, ¢i dokonce vazbu uzamknout
za (¢elem zachovani konstrukéniho zaméru, abys-
te mohli podle potfeby provadét neplanované
zmeény. ProtoZe prvky jsou nezavislé, miZete jed-
notlivé vyrobni operace upravovat bez ohledu na
poradi, ve kterém byly vytvoreny. Prvni operaci Ize
upravit stejné rychle jako posledni.

Synchronni technologie usnadiuje opakované
pouziti geometrie plechové soucasti. Upravovat
plechové soucasti, které nebyly vytvoreny v Solid
Edge, Ize rychleji, nez v jejich plvodnim systému.
Po importu 3D geometrie a jejim prevedeni na
plechovou soucast dojde k rozpoznani a zachova-
ni klicovych parametr(, jako jsou tloustka, polo-
méry ohybll i jejich Ghly. V praci na importova-
nych modelech muZete pokracovat pridavanim
dalSich operaci nebo (pravami stavajici geomet-
rie jejim prostym posunutim, pfipadné vioZzenim
a zménou 3D fidicich kot. Tradiéni CAD systémy
zaloZené na historii vyZaduji GUplné pfemodelovani
nebo zaplaceni dodavateli za provedeni zmén.
Tyto G¢inné nastroje také umoznuji opétovné efek-
tivni vyuZiti starSich modell nebo modell ziska-
nych od zakaznik(i Ci dodavateld.

Funkénost Synchronni technologie ve 3D s jed-
noduchosti pfikazu ze 2D prostiedi. Ziskejte vy-
konnost 3D prostredi pfi zachovani jednoduchosti
jako 2D. VétSina konstruktérli je obeznamena
s metodikou prace ve 2D prostiedi jako je napfi-
klad protahovani. Pfi pouZiti Synchronni technolo-
gie Ize tutéZ metodiku pouZit i pfi praci ve 3D.
Béhem protahovani geometrie jsou zachovany
klicové vlastnosti jako polomér ohybu, uzamknuté
koty a geometrické vlastnosti. UZivatelé mohou
rovnéz provadét (pravy podobné jako u 2D mode-
I pomoci Zivych fezd, pricemz Gpravy libovolného
prdfezu Ize pouZit k okamZzité aktualizaci 3D mo-
delu. 3D modely zaloZené na historii nuti uZivate-
le, aby se seznamili a dokazali pracovat s prvky,
nebo aby model souéasti vytvofili znovu. Tyto
efektivni piikazy pro Gpravy vam pomahaji zviditel-
nit a opravit konflikty mezi jednotlivymi souc¢astmi
sestavy.

SOLID EDGE SIMULATION

Solid Edge Simulation je novy, snadno pouZitelny
nastroj pro analyzu metodou konecnych prvku,
ktery je uréen pro konstruktéry k ovéfeni navrhi
v prostfedi Solid Edge. Solid Edge Simulation je
zaloZen na provéfené technologii analyzy meto-
dou konecnych prvkd produktu Femap a vyrazné
omezuje nutnost pouziti fyzickych prototypd, ¢imz
snizuje naklady na testovani a soucasné zkracuje
dobu navrhu.

Zameéreno na konstruktéry. Doplikova aplikace
integrovana do Solid Edge vyuZiva stejnou geome-
trii a uZivatelské rozhrani jako vSechny ostatni
aplikace Solid Edge. Solid Edge Simulation nabizi
dostate¢né snadné poufZiti pro kteréhokoli uziva-
tele Solid Edge se zakladnimi znalostmi principd
FEA. Pfesto se jedna o dostate¢né vykonnou apli-
kaci pro zvladnuti vétSiny potieb analyzy. Umoznite-
li schopnym konstruktérim provadét vlastni ana-
lyzu, dokaZete provést vice analytickych Gkolll za
kratsi dobu — vysledkem bude zvySeni kvality,
snizeni nakladli a omezeni nutnosti fyzickych

prototypt. Také se tim vyhnete vysokym nékla-
dim na analyzy od specializovanych firem.

Automatické vytvareni siti konecnych prvkii.
Vytvarejte a modifikujte sité konecnych prvku.
Solid Edge Simulation podporuje u struktur
z plechu sité od tetrahedral element( aZ po dvoj-
rozmérné sité stfednicovych ploch plechovych
soucasti. Sit konecnych prvk( mlzete vylepSit
pomoci ruéniho nastaveni velikosti hran a ploch
prvkl nebo pomoci posuvniku ménit celkové jem-
nost sité pro ziskani efektivniho simulacniho
modelu pro presné vysledky.

PIna sada funkci pro definice zatiZeni a omezuji-
ci podminky. Ziskavejte presné vysledky. Solid
Edge Simulation poskytuje vSechny definice hra-
nicnich podminek, které potrebujete k vytvoreni
realnych model(l. Omezujici podminky jsou zaloZe-
ny na geometrii modell a zahrnuji fixni vazby,
spojeni sitf, rotaéni vazby, symetrii a valcovou
vazbu. ZatiZenf jsou rovnéz zaloZena na geometrii
a zahrnuji jak mechanicka, tak teplotni zatizeni
pro tepelnou analyzu. Solid Edge Simulation
umoznuje pro zatizeni a omezujici podminky defi-
novat volby v kontextovém panelu a k uréeni
sméru a orientace slouZi ovladaci prvky.

Analyza sestav. Vytvorit kontakty mezi souc¢astmi
sestavy Ize velmi rychle. K dispozici mame kon-
takty mezi soucastmi, iteracni linearni feseni
a lepené spoje. Kontakty mezi soucastmi muize-
me nechat najit automaticky nebo je definovat
jednotlivé pomoci vybéru ploch. Materialy a okra-
jové podminky Glohy mUZeme nechat ve vychozim
nastaveni, nebo si je zménit. Integrovany resi¢ NX
Nastran pocita realné vzajemné plsobeni sou-
Casti sestavy robustni iteracni metodou.

Typy analyz. Analyzy vzpérné stability, statické
a modalni analyzy pouZzivaji pro ziskani vérohod-
nych vysledkl renomovany fesic NX Nastran.
Opétovné pouZiti zatizeni a omezujicich podminek
vypoCtovych modelll s definovanou siti je stejné
snadné, jako jejich pretazeni mysi z jedné studie
do druhé.

Skalovatelnost analyz. Od nastroje Solid Edge
Simulation Express (dfive Femap Express) pro
jednotlivé soucasti pres Solid Edge Simulation,
kterd rozsifuje simulaci na sestavy, az po soft-
ware Femap s nastrojem NX Nastran, ktery umoz-
nuje definovani a analyzu celych systém, je
kompletni fada vyrobkd asociativni a kompati-
bilni.

Postprocessing. Rychle interpretovat a porozu-
mét vyslednému chovani modelu pomahaji kom-

plexni vizualizaéni nastroje postprocesoru.
Vysledky Ize zobrazit v celé fadé podob, véetné
modelll s barevnym vykreslenim vysledkd vypoctu
(s moznosti zobrazit MKP sit), které umoznuji
animaci. Snadno urCite problémové oblasti
a zobrazite uzly maximalniho/minimalniho naméa-
hani a také generujete zpravu s konecnymi vy-
sledky.

Aktualizace modelii. Po analyze muiZete rychle
a snadno provadét veskeré pozadované (pravy
konstrukce. Synchronni technologie umoZiuje
provadét libovolné zmény modelu (pravou geome-
trie bez historické zavislosti, coZ znatelné urych-
luje proces finalizace modelu. Solid Edge
Simulation navic uchovava asociativitu mezi jed-
notlivymi moduly a zajiStuje, aby pouZita zatizeni
a omezujici podminky byly uchovany pfi vSech
zménéach modelu.

SPRAVA DAT

Solid Edge Insight. Tento nastroj byl prvni, ktery
predstavil spravu konstrukéni dokumentace vyuzi-
vajici snadného ovladani a nizkych celkovych né-
kladt na platformé Microsoft SharePoint. Od roku
2001 vyuZivaji tisice uZivatell Insight vyhod jeho
Uzké integrace se Solid Edge, jeho efektivniho
schvalovaciho fizeni a webového portalu ke zlep-
Senf spoluprace. Nova verze Solid Edge Insight je
nyni k dispozici pro Windows SharePoint Services
(WSS) 3.0 a Microsoft Office SharePoint Server
2007. WSS je soucasti systému Windows Server
2003 a 2008, takze uzivatelé Solid Edge jiz maji
k dispozici z&kladni soucasti pro snadnou imple-
mentaci. Tyto nejnovéjsi platformy od spolecnosti
Microsoft prinaseji uzivatelim Insight lepsi spolu-
praci, organizaci procesli a moznosti zabezpece-
ni, coz vede k zefektivnéni a zkvalitnéni kon-
strukénich praci.

Solid Edge Embedded Client. Poskytuje prehled-
nou integraci mezi Solid Edge a prostiedim pro
spolupraci a spravu dat platforem Teamcenter
a Teamcenter Express. Tato posledni synchronizo-
vana verze prinasi uZivatellm zvySeni vykonu pfi
praci na sestavach a propojenych soucastech,
inteligentniho Cislovani soucasti pomoci Smart
Codes a komplexnéjsi mapovani atribut(.

Vaclav Blahnik
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FEMAP jako komplexni otevieny simulacni systém

FEMAP od spolecnosti SIEMENS PLM Software je otevieny simulacni systém nezavisly na CAD
datech. Ta je mozné importovat ze Sirokého spektra CAD systémii (Solid Edge, SolidWorks, NX,
AutoCAD, MicroStation, Pro/E, CATIA v4/v5, atd.) nebo lIze vyuZit pfimy export geometrie (tzv.
Plugin) ve spojeni s CAD systémem SOLID EDGE. FEMAP podporuje samoziejmé celou fadu neut-

ralnich formatu (sat, parasolid, iges...).

Mezi dalSi prednosti systému patfi nezavislost
feSice. Pro feSeni Uloh je mozné pouzit témér
jakykoliv specialni fesi¢ dle dané Ulohy (NX
Nastran, TMG, MSC.Nastran, ABAQUS, ANSYS,
LS-DYNA, SINDA, atd.). Standardné se spolu
s FEMAPem dodava integrovany feSi¢ NX
NASTRAN.
Vysokym pfinosem je jednoduché ovladani a in-
tuitivni uzivatelské prostfedi. FEMAP se dodava
v zékladnim baliku s FeSicem NX NASTRAN
a obsahuje tyto typy Gloh:
linearni staticka, vlastni tvary, vzpér, prenos
tepla, zakladni nelinearni Glohy, linearni kon-
takt, lepené spoje a spoje bodovymi svary,
predepjaté Srouby.
Dale je mozné systém rozsifit o doplnujici pokro-
Cilé analyzy:
dynamika, optimalizace, pokrocila nelinearni
analyza, dynamika rotujicich casti, super-ele-
menty, aero-elasticita, zakladni a pokrocilé
teplotni Glohy, proudéni a dalsi.
Timto je FEMAP vhodny pro feSeni komplexnich
inZenyrskych problémG. FEMAP je celosvétové
nejlepsi feSeni v porovnani cena/vykon.
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Novinky v FEMAP v. 10

Naprostou novinkou pro verzi 10 je Meshing
toolbox. Jak uz napovida sam nézev, jedna se
0 néastrojovou sadu pro sitovani. Nastroje v tom-
to okné slouZi k pohodinému a snadnému sito-
vani, pfipravé modelu nebo k pokrocilé Gpravé jiz
hotové sité v redlném ¢ase (dynamicka Uprava
sité). Jedna se o zahusténi elementl, mapovani
v okoli dér atd. Pro urychleni vypoétu je zde
mnoho funkei pro idealizaci vlastni geometrie.
Zajimavé je spojeni dvou funkci Mesh quality
a Mesh Locate. Prvni z nich vyhodnoti graficky
kvalitu prvku a druhou funkef Ize siti (uzly) manu-
alné pohybovat, pficemz kvalita sité se s pohy-
bem méni. Tyto funkce jsou spolu dostupné pro
2D mesh.

0d poloviny cervence 2009 je k dispozici verze

10.1, tato verze je navic obohacena o:

- interaktivni vybér skupin (Multi-Group Display)

-spravu sité podle typu a tvaru elementd
(Element Display)

- sjednocené nastaveni viditelnosti podle vSech
druh(l entit (Consolidated Visibility Options)

-spravce nastaveni okrajovych podminek
(Boundary Condition Set Managers)

- vylepSeny spravce analyz (Analysis Manager
Enhancements)

- vylepSené zadavani zatizeni (Loading Enhance-
ments)

- vykresleni 2D tensor( napéti (2D Tensor
Plots)

- nové zadavani vrstev pro kompozitni materialy
(Composite Global Ply)

Zeni. Velice pfijemnou funkci je i ,Automatic
connect”, ktery dokadZe automaticky vyhledat
kontakty mezi t€lesy a nastavit je dle obsluhy na
kontakty typu GLUE (lepeni), napf. pro svary, ne-
bo na typ ,CONTACT“ pro feSeni dotyku mezi
télesy. FEMAP samoziejmé disponuje i velmi
kvalitnim a jednoduse ovladatelnym post-proce-
singem (zpracovani vysledka).

Na obr. 1 je prototyp lisu, kde maximalni defor-
mace dosahovala 3 mm. Na obr. 2 je lis po opti-
malizaci, u kterého maximalni deformace Cini
pfijatelnych 0,22 mm. Na obrazku je vidét vyuZiti
symetrie (symetricka polovina modelu, okrajo-
vych podminek i zatizent), ktera krati dobu pfipra-
vy i vypoCtu na dal§i polovinu. Konstrukce za
MKP podpory pfinasi velmi rychlé a Gcelné fese-
ni. Vysledkem je desetinasobna tuhost pfi zvySe-
ni hmotnosti o pouhych 20 %.
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Femap ve strojirenské praxi

,Diky Femapu jsme dosahli vice nez desetina-
sobné tuhosti lisu oproti prototypu*.

Zhruba Sesti optimalizacnimi kroky jsme byli
schopni upravit plechovy svarenec za velice krat-
ky ¢as. Vyuziti 2D element(i pro tyto typy kon-
strukei krati vypoCtovy ¢as az 100x oproti obje-
movym sitim. Prvni pfedpoklad optimalizaéniho
vypoétu je vytvoreni perfektniho asociativnino
modelu. Ten uSetfi mnoho ¢asu pfi modifikaci
modelu. Jak uz bylo uvedeno, pfimym spojenim
s CAD systémem SOLID EDGE (spole¢né Velocity
Series) umoznuje geometrii updatovat do
FEMAPu s udrzenim okrajovych podminek a zati-

3 mm.

Obr. 2
Zoptimalizovana konstrukce lisu.
Maximalni deformace 0,22 mm.
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Zaveér
MKP systém neslouzi pouze pro kontrolni vypo-
Cty pevnosti nebo k Gspofe materialu. MKP bere-
me v nasi firmé jako nastroj pro Géelnou podpo-
ru konstrukce a ovéreni funkce finalniho vyrob-
ku. Dnes si nedovedu predstavit konstrukci bez
podpory vypoctového systému. S FEMAPem bu-
dete mit své vyrobky pIné pod kontrolou. Diky
snadnému a intuitivnimu ovladani budete schop-
ni kvalitné ovladat Vas systém uz po tfidennim
zaskoleni. FEMAP byl vytvofen inZenyry pro inZe-
nyry, nikoliv programétory pro vypoCtére. Proto
FEMAP muZe poslouzit dobfe konstruktérdm
i ,pravym vypoctarim®.
Nechte si od nas predvést vypocet na VaSich
modelech pfi rozhodovani o pofizeni MKP systé-
mu do Vasi firmy. Nechcete-li pofizovat MKP
systém a chcete i presto pocitat, vyuZijte nasi
nabidku vypoctu na zakazku.

Tomas Havlicek
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VERICUT 7.0 - SNADNEJI, LEPE, RYCHLEJI

Moznosti Vericut 7.0 vyznamné zvysuji jeho vykon, coz snizuje ¢as potfebny pro strojirenské tech-
nology k provedeni vyvoje, analyzy, kontroly a zdokumentovani CNC programovani a obrabéciho
procesu. Misto zaméfeni na nové funkce nebo pridavné moduly se vyvojari CG Tech zaméfili na
peclivou optimalizaci interniho kédu a vylepSeni uzivatelského rozhrani.

Zmeény v grafickém uzivatelském prostredi

Cil: Snizeni po¢tu rozbalovacich nabidek pro
béZnou rutinni praci s Vericutem a minimalizace
potvrzovani ¢innosti tlaCitky “Pouzij”, “OK”
a “Storno”“

Vysledek: Snadn€jsi nastaveni nového projektu.
Polozky dfive umisténé v pop-up dialozich byly
pfesunuty do stromu Projektu, zatimco vSechny
projekty jsou nyni konfigurovany pouzitim intuitiv-
niho konfiguracniho panelu automaticky zobraze-
ného po kliknuti uZivatele na kaZdou vétev.
Prikaz se provede okamzité, tudiz neni nutno jej
potvrzovat tlacitky “PouZzij”, “OK”.

Strom Komponenty byl také pripojen ke stromu
Projektu, ale mdZe byt volitelné skryty v zavislos-
ti na vasich pozZadavcich. Menu Projekt je nyni
mnohem jednodussi diky presunu nékterych pri-
kazli do stromu Projektu. UZivatel jiz nemusi
prochéazet jednotlivd menu a hledat potrebny di-
alog. VSe potfebné je nyni umisténé na jednom
misté, coZ vyrazné zjednodusSuje praci.

Zmeény v pohybech

Zpracovani pohybU je ve Vericut 7.0 zcela nové.
Tisice hodin vyvojarskych praci vedly k optimali-
zaci interniho kodu Vericutu pro rychlejsi a efek-
tivnéjsi simulaci pohybu. Pohyby ve vSech typech
pohledll jsou nyni koordinované a zobrazeni na-
stroje je konzistentni. Tolerance kolizi a zobraze-
ni pohybll jsou nezavislé. KdyZ nastavite zasta-
veni na limitu pojezdd, simulace pokracuje pohy-
bem se zablokovanou osou, pfic¢emz pohyby za
omezenim jsou zobrazeny cervené. 5ti-osé NC
bloky jsou nyni zobrazovany a simulovany mno-
hem rychleji v disledku zvySeni efektivity vypo-
¢ta.

Nyni je mozné prerusit simulaci ve Vericutu upro-
stfed NC bloku. Stisknutim tlacitka Jeden krok
se simulace neprodlené zastavi. Svételna kont-
rolka Busy ma Zlutou barvu, jestlize je preruseni
uprostred bloku, nebo zelenou barvu, jestlize je
preruseni na konci bloku. Pferuseny NC blok Ize
dokongit stisknutim tlacitka Jeden krok. Jestlize
se prerusi pohyb uprostfed cyklu, je tento cyklus
dokoncen po stisknuti tlacitka Jeden krok.
Nékteré nové volby tladitka Jeden krok jsou do-
stupné také kliknutim pravym tlacitkem mysi na
tladitko Jeden krok. Tyto volby umoznuji nastavit
krokovani pohybu na zacatek nebo konec pod-
programu pouzitého v NC kodu.

Nyni je mozné mit také mnohem vétsi kontrolu
nad vrtacimi cykly. Volby “Cely pohyb” a “Pouze
dno” pridaji stejny cyklovy Cas a pouze fidi zob-
razeni animace. Volba “Bez pohybu” odstrani
material a prida cyklovy ¢as, ale bez animace.
Volba “Ignorovat” preskoCi cyklus bez pridani
cyklového Casu. Vrtaci, soustruznické a frézova-
ci cykly na kapsy zastavi neprodlené a mohou
pokracovat do konce kliknutim na tlacitka Jeden
krok nebo Pfehrat do konce. U soustruznického

cyklu je uzivatel vyzvan k dokonéeni cyklu nebo
skoku na konec.

Detekce kolize

V$echny konfigurace kolize jsou nyni definovany
prostrednictvim vétve kolizi ve stromu Projektu.
Konfigurace kolizi z verzi 5.x a 6.x jsou kompati-
bilni smérem vzhiru a mohou byt naCteny do
verze 7.0. Centralni umisténf tabulky kolizi elimi-
nuje moznost duplicitnich kontrol kolizi. Cela
soucasna funkénost je zachovana. MlzZete také
definovat hodnotu nebezpecného priblizeni
k obrobku. Tato nebezpecné pfiblizeni a aktualni
kolize jsou zaznamendvany oddélené. Kompo-
nenta zméni barvu na ¢ervenou po prvnim koliz-
nim kontaktu namisto az na konci kolizniho po-
hybu.

CAM Integrace

Vericut dokaze pfimo nacist soubor z NX (PRT),
pokud je NX nainstalovan na stejném PC.
Soubory NX mohou byt otevieny bud pfimo
z \Vericut nebo prostfednictvim interface
NX-to-Vericut.

Interface CATIA V5-to—-Vericut byl rozsiten o fadu
novych funkci pro spravu nastroji. MlZete spojit
nastroje z template s novymi nastroji z Part
Operation a volitelné umistit jedineéné néastroje
do jedné knihovny. MlZete také pouZzit CATIA STL
modely. Drzéky ve Vericutu jsou pojmenovany
nazvy pouzitymi v CATII. Dal$i nové funkce zahr-
nuji moznost definice pracovniho posunuti sou-
fadného systému a nastaveni toleranci pro polo-
tovar, upinaci prvky a obrobek. Interface si voli-
telné pamatuje naposledy pouzité nastaveni. Pri
préci s vicenasobnymi Nastavenimi je Design
model pouze nacten do prvniho Nastaveni a po-
hybuje se s obrobkem.

Dalsi rozsiteni

o Vericut a Vericut licenéni server je nyni kom-
patibilni s 0OS Windows Vista.

¢ Volba automatického nastaveni pracovniho
adresare do slozky aktualniho projektu.

e Volitelné uloZeni a zobrazeni miniatur obraz-
ku v souborech projektu a stroje.

o Zahrnuti viditelného CSYS v obr. reportu.

o Pridanim nového Nastaveni se prejmenuje
aktualni vybrané Nastaveni a inkrementuje
své Cislo.

e Volba miniméalniho prodlouzeni nastroje:
Nezkracovat.

e Polarni méreni v X-Caliper.

o MEéfici znacky X-Caliper zlistavaji na obrazov-
ce.

o UloZeni obrazk( stroje a zobrazeni miniatur
obrazk( v dialogu pro vybér soubord a ve vy-
bérovém seznamu.

e Konfigurovatelny panel nastroji dava moz-
nost pridat/odstranit jednotlivé ikony a zobra-
zit je v nejvhodnéjSim poradi pro préaci.

CGTech vzdy vitd podnéty, bez ohledu na to, kde
je konkrétni podnét ziskdn — na uzivatelském
foéru Vericut, na technické podpore CGTech nebo
na jednom z mnoha setkani uzivatel( Vericut po
celém svété. CGTech je otevieny vSem témto
podnétlm. Celkové bylo zahrnuto do Vericut 7.0
vice nez 150 uzivatelskych vylepseni.
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VERICUT NYNi V CESTINE

PoCinaje verzi 6.2.2., kterd vySla na jafe
2009, budou vSechny nasledujici verze
Vericutu dostupné v ¢estiné. Od verze 7.0 je
Ceské jazykové prostiedi pfimo na instalacnim
CD. PreloZeny jsou vyrazy v nabidkach a infor-
mativnich a chybovych hlasenich. Preklad
helpu a manuald bude probihat v nasledujicim
obdobi.

Ceské prostiedi u takto specialniho software
je nespornou vyhodou zejména pro zacinajici
uzivatele a také pro ty zkusenéjsi uZivatele,
ktefi nékteré ¢innosti a funkce pouzivaji pou-
ze prilezitostné. Preklad provedla externi spo-
leCnost, ktera se specializuje na preklady
CAD/CAM systém.

Martin Pospisek
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TEAMCENTER PRO ZDRAVOTNICKE PROSTREDKY

Efektivni pocitacova sprava, vedeni a fizeni dokumentace v medicinské a zdravotni technice
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a dokumenti vznikajicich v souladu se zdravotnickymi predpisy a normami jakosti v procesech
vyvoje, vyroby a distribuce primyslovych vyrobkii ve zdravotnictvi. Diky flexibilnimu a jednoduché-
mu zplsobu pouziti umoziuje Teamcenter propojeni ¢innosti spojenych s fizenim kvality, sledova-
telnosti a dokladovatelnosti shody s normami a bezpecnostnimi predpisy tak, aby vyrobci zdravot-
nickych prostfedki mohli efektivné celit rostoucim poZadavkiim trhu na véasné uvedeni cenové
dostupnych vyrobki na trh.

Teamcenter pro zdravotnické prostredky hraje
dlleZitou roli u spolecnosti zabyvajicich se vyvo-
jem, vyrobou a distribuci vyrobk( v oboru zdra-
votnickych prostredkl a diagnostickych zafizeni.
Zkracuje €as nutny k vytvofeni dokumentace ve
shodé se zadanymi pozadavky na jakost a kvali-
tu vyrobku v souladu s direktivami (ISO, FDA)
a predpisy kontrolovanymi narodnimi regulacni-
mi agenturami. Teamcenter umoznuje piné do-
hledat a dokladovat veSkeré aktivity, které vedou
k vyrobé zdravotnickych prostiedkil a to automa-
tickym propojenim pozadavk(l o shodé vyrobku
s technickou dokumentaci o vyrobku.

Teamcenter pro zdravotnické prostfedky usnad-
fuje fizeni ¢innosti béhem celého Zivotniho cyklu
zdravotnického vyrobku, coz vede k rychlejSimu
zvladnuti jednotlivych predepsanych kroki, ke
zkraceni Gasu nutného k jejich zpracovani
i schvaleni a k menSimu poctu opakovani. Tim
prispiva nejen ke snizovani nakladl na konstruk-
ci, vyvoj, vyrobu a testovani, ale také ke snizova-
ni narokll na opakované prepracovani dokumen-
tace. Ve svém dusledku tyto pfinosy maji zasad-
ni vliv na posileni konkurenceschopnosti firmy
a zvySeni jeji hodnoty na trhu.

Obchodni souvislosti

Ochrana zdravi a bezpecnost spotfebitell zdra-
votnickych prostredki je v soucasnosti zajiStova-
na ¢asové narocnymi, komplexnimi a ¢asto n&
kladnymi ¢innostmi, které musi odpovidat prav-
né zavaznym predpistiim a mezinarodné uznava-
nym normam (ISO a FDA). Strategie zapracovani
téchto norem do procest spojenych s kvalitou,
jakosti a dokladovatelnosti shody s predpisy
prinasi vyrazné zjednoduseni a zrychleni vSech
procesu spojenych se Zivotnim cyklem vyrobku.
Timto strategickym pfistupem umoziuje Team-

center svym uzivatelim sledovat veSkeré Gdaje
o vyrobku. Tim dochéazi k odbourani ,papirové-
ho“ stylu prace, ktery se vymykéa kontrole, brani
rychlému zapracovani zmén a je predpokladem
pro vznik chyb. Diky integraci-zaclenéni Teamcen-
teru do procesu fizeni o shodé a internich proce-
s tymové spoluprace a komunikace prakticky
odpada manualni zadavani rliznych typd duplicit-
nich dat. Diky tomu nasledné dochazi k celkové-
mu zvySovani kvality a pfesnosti dokumentace
a ke snizovani naklad( pro zajiSténi prohlaseni
0 shodé vyrobku s predpisy a normami. Zabez-
peceny a autorizovany pristup uZivateld, prehled
a dokladovatelnost stavu dokumentace v proce-
sech Zivotniho cyklu vyrobku a moznost sledovat
dopady zmén na kvalitu vyrobku, dava spolec-
nostem jednoznacnou strategickou vyhodu, kte-
ra se odrazi ve snizovani rizik z nedodrZeni pre-
depsanych procedur jakosti v procesech vyvoje,
vyroby a distribuce, ve zkraceni ¢asu pro uvedeni
vyrobku na trh a ve snizeni vnitfnich nakladu.

Zivotni cyklus zdravotnického vyrobku

Zivotni cyklus zdravotnického vyrobku zpravidla
zaina koncepcni studii, pokracuje vyvojem pro-

Sledovatelnost vazeb

Prinosy

e Strategie zavedeni fizeni 0 shodé s predpisy
a normami jakosti do internich procesu fi-
rem

o Nahrazeni ,papirového“ zpracovani doku-
mentace autorizovanymi elektronickymi in-
formacemi a podklady

* Snadné sjednoceni a propojeni souvislosti
globalné rozptylenych dat a ¢innosti do jedi-
ného, uceleného a jednoduse pouzitelného
pocitacového systému

o \lyznamné zkraceni jednotlivych fazi vyvojo-
vého cyklu, snizenim duplicit a poctu opako-
vani

e SniZeni rizik a nakladd spojenych s tzv. ne-
shodnymi vyrobky

* Rychla reakce na pripominky a nepfiznivé
udalosti

e ZvySeni akceptace na trhu, rdst spolecen-
ské daveéry ve schopnosti firmy

e SniZeni nakladd na vyvoj, vyrobu, testovani
a schvalovani

e Ochrana dusevniho vlastnictvi a firemniho
know-how

o Zkraceni CGasu nutného pro dokladovani
shody dokumentace s predpisy a s poZadav-
ky regulatora

totypu, sériovou vyrobou, balenim a znacenim,
skladovanim a prodejem, a pfipadné sledovanim
jeho vyuzivani v praxi az po nasledné vyrazeni
nebo likvidaci. Dfive neZ se pacient se zdravot-
nickym vyrobkem setka, projdou informace o vy-
robku a jeho vlastnostech rukama tymd technik(
a odbornych specialistl z riznych primyslovych
obor(i a z klinické praxe. Kazdy jejich krok je
presné dokumentovan a néasledné posuzovan
v souladu se zdravotnimi predpisy a zdravotnimi
normami (ISO a FDA). BEhem tohoto Zivotniho
cyklu vznikéd fada dokumentd, jako jsou napf.:
odborné reserse a hodnoceni, legislativni poza-
davky, seznamy harmonizovanych norem, opo-
nentni protokoly, materialové listy, vykresova do-
kumentace, vypocty, vyrobni postupy, vysledky
kontrol a klinickych zkousek, zaznamy o identifi-
kaci zmén, zaznamy o baleni a sterilizaci, zazna-
my o provedenych zménach a odchylkach, zazna-
my o prejimkach kooperace, rlzné protokoly,
navrhy, plany a zaznamy na opatfeni ke snizeni
rizik, atd., atd. Kazdy dokument vznika v souvis-
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lostech a v ndvaznostech na ostatni dokumenty.
Zména platnosti jednoho dokumentu ma za né&-
sledek zménu dalSich - tzn. vytvofeni novych
autorizovanych revizi a zneplatnéni dosavadnich.

Teamcenter Medical Base

Aby spole¢nosti zabyvajici se vyvojem a vyrobou
zdravotnickych prostiedkl vyhovély poZadavkim
regulacnich agentur a kontrolnich Gradd (tzv.
Notifybody), vytvorila spolecnost AXIOM TECH za
podpory Siemens PLM Software zakladni konfi-
gurovatelné feSeni podporujici standardy 1SO
(vAzané na normy CSN EN ISO 13485:2003)
a FDA (vazané na normy 21 CFR Cast 11 a ¢ast
820) pod nazvem Teamcenter Medical Base.

Teamcenter Medical Base poskytuje komplexni
pfistup k autorizované technické dokumentaci
a umoznuje jednoznacné vyjadrit, sledovat, zkou-
mat, oznamovat a informovat vyrobce o poZzadav-
cich, které je tfeba spinit pfi navrhu, vyrobé, ba-
leni, zkouskach, uZiti, reklamacich a pfi zpraco-
vani napravnych a preventivnich opatfeni béhem
celého Zivotniho cyklu zdravotnického vyrobku.
Obsahuje konfigurator, ktery umoznuje adminis-
tratorovi procesl nebo vedoucimu jakosti jedno-
znacné definovat, upravovat a kontrolovat (podle
tfidy zdravotnického prostfedku) rozsah kom-
plexni dokumentace v jednotlivych etapach Zivot-
niho cyklu.

Prostfedi Teamcenter Medical Base umoziuje
zakladat slozky technické a vyrobni dokumenta-
ce (Technical File), vytvaret ¢asovy plan a sledo-
vat historii jeji tvorby (Design History File).
Umoznuje autorizaci platnosti kazdého doku-
mentu v¢. jednoznacnych identifikacnich znakd
(schvaleno, zastaralé, neplatné) a tvorbu PDF
dokumentl s ovéfenymi digitalnimi podpisy.
Soucasti je proces vyfizeni reklamace, ktery
umoznuje klasifikaci problému, identifikaci Gdajd
0 zakaznikovi, pacientovi a vyrobku, shroméazdéni
podnétl pro analyzy rizik (FMEA), sledovani sta-
vu zménového fizeni a stavu napravnych a pre-
ventivnich opatfeni (CAPA).

Teamcenter Medical Base na velmi vysoké Grov-
ni vyuzZiva procesy zménového fizeni, které jsou
standardem v high-tech primyslu. Zajistuje jed-
noznacné ujisténi, Zze vSechny procesy ovliviujici
vlastnosti vyrobku béhem vyvoje, vyroby a testu
procesy byly provedeny kvalifikované, ve shodé
s predpisy a s deklarovanymi vlastnostmi tak,
aby mohly byt povaZzovany za vhodné k pouZziti
v klinické praxi.

Porovnani dvou sloZzek dokumentace
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Konfigurator pristupovych prav uZivateli
3|
Etepa Item Type Status Kapitola Revize ‘Wiastnik it o f k
0 Zadani | ISCHVYALENOD | EXIST
Dokument SCHYALENC 0.1 Zadéni A Ladislavy Nachodsky (nachodsky) 109-5rp-2009 21:22  [EXIST
1 Studie | SCHVALENG |EXIST
[Dokument SCHYALENO [1.1Shoda s pod... |A Ladislav Néchodsky (nachodsky) 03-5rp-2009 21:22 EXIST
jo-Prototyp [ FCHWALEND 1 | I )
 wyrabenyDil SCHVALENO 2.1 Wikresovad... A Ladislav Néchodsky (nachodsky) |09-5rp-2009 21:17 EXIST
3 Konstrukéni do... | SCHVALENO | | | i ____| [exast
[VyrabenyDil SCHVALENO [3.1 i id..[a Ladislav Nachodsky (nachodsky) [10-Srp-2009 08:38 | EXIST
4 Techricks piip... | SCHVALENO | | EXIST
|Dokument SCHVALENO 4.1 Technologick.... |a Ladislav Nachodskyt (nachodsky) [09-Srp-2009 21:22  EXIST
6 Obchodni dok...| SCHYALENO | I I EXIST
|Dalkurnant SCHVALENO ZE,IPE'\U\-'M,..!A Ladislav Nichodsky (nachodsky) 09-Srp-2009 21:22  EXIST

Konfigurator sloZek dokumentace

Otevienost prostredi a modularni architektura

Otevrenost prostfedi Teamcenter Medical Base
umozniuje provadét zakaznické konfigurace
a Upravy, dle specifickych poZadavk( uZivatele.
Ma konfigurator pro zakladani, vedeni a Gpravy
rozsahu slozek dokumentace pro nové nebo
rozpracované projekty.

Navic Teamcenter Medical Base je postaven na
zakladech modularni architektury PLM systému
Teamcenter a tim umozZiuje propojeni s dalSimi
moduly pro efektivni podporu vyvoje, vyroby

a dokladovatelnosti procesu ve vyrobé a distri-

buci zdravotnickych vyrobku z oblasti napt.:

¢ Engineering Process Management - Multi CAD
integrace se systémy NX, CATIA, ProE, Solid
Works, ACAD, INVENTOR, ECAD, CAM, CAE,
CASE & ESM Management

e Manufacturing Process Management - fizeni
a sprava dokumentace ve vyrobnim procesu

¢ Maintenance, Repair & Overhaul - Fizeni
a sprava dokumentace v souvislosti se servi-
sem, opravami a renovacemi vyrobku
apod.
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Automaticky pretisk zastaralé dokumentace pfi schvaleni nové

Piinosy pro uzivatele

Diky feSeni Teamcenter Ize dosahnout spravné-
ho provedeni dokumentace napoprvé v kazdém
kroku Zivotniho cyklu vyrobku. Tim lIze sniZit po-
Cet opakovani jednotlivych procesl, odstranit
duplicity a zkréatit Cas nezbytny pro schvaleni
jednotlivych etap a uvolnéni vyrobku na trh.
Navic dochézi k fizené ochrané dusevniho viast-
nictvi a firemniho know-how. Zavedeni fizeni
0 shodé do internich procesu firem od konceptu
az po likvidaci vyrobku se stava strategickou vy-
hodou, kterad zkracuje ¢as nutny k dosazeni
souladu vyvoje a vyroby s pozadavky regulatora.
reakce na poptavku trhu, vedeni a fizeni procesli
dle norem jakosti a predpist o shodé - to vSe
zlepSuje konkurenceschopnost spolec¢nosti.

Zavérecné shrnuti

Diky vyuzivani pfednich pocitacovych technologii

a diky modularni architekture prizplsobitelné
specifickym poZadavkim a procesiim uZzivatele
je Teamcenter idealnim feSenim pro vyvoj a vyro-
bu zdravotnickych prostfedkd. Sjednocuje vSech-
ny rGznorodé zdroje informaci a dokumentu jako
jsou PDF, XML, MS Office, WEB aplikace, 3D
modely, CAD data, vypoéty MKR NC programy
a dalsi v souladu s jejich shodou s predpisy
a poZadavky regulatora.

Teamcenter umoznuje vyrobcdm zdravotnickych
prostiedkl zavést fizeni o shodé jako strategic-
kou iniciativu do vSech svych stavajicich procest
— konstrukce, vyroby i subdodavky od partnerd.
To vSe diky efektivni podpore sbéru dat, hlaseni
a sledovatelnosti, a tim i zajiSténi prostredi pro
vytvareni, spravu, management a sdileni vSech
elektronickych zaznami o zdravotnickém pro-
stfedku béhem jeho Zivotniho cyklu.

Vladimir Hajek
Ladislav Nachodsky

Teamcenter Medical Base

Charakteristika

¢ Jeden zdroj informaci o vlastnostech vyrob-
ku a procesech béhem jeho Zivotniho cyklu

e Sledovatelnost vztahl a vazeb v souvislos-
tech

e Rizena tvorba informaci o vyrobku ve shodé
s predpisy a pozadavky regulatora

e Dostupnost autorizovanych informaci v sou-
vislostech

¢ Dokladovatelnost platného stavu dokumen-
tu a jeho revize

e Prehled o stavu procesl pro planovani a fi-
zeni

e Bezpapirova komunikace a spoluprace tech-
nik( s ,netechniky“

e Vedeni a fizeni procesu typu: schvalovani,
zménové fizeni, reklamace, analyza rizik,
napravna a preventivni opatreni

Vlastnosti

o Klasifikované polozky typu: projekt, doku-
ment, vyrabény/nakupovany dil, etapa,
Design History File, Technical File, reklama-
ce, FMEA, CAPA

MozZnost importu stavajicich databazi no-
rem, materialovych listli, normalizovanych
a nakupovanych dild, apod.

Revize kazdého dokumentu

Pristupova prava uzivatell (role, skupina,
¢innosti, ...)

Konfigurator pro zakladani, vedeni a Upravy
rozsahu slozek dokumentace

Automatické vytvoreni vazeb mezi dokumen-
ty o zdravotnickém prostfedku v souladu
s predpisy ISO a FDA

Technical File - komplexni a konfigurovatelny
prehled o stavu technické a vyrobni doku-
mentace generického vyrobku a jeho nasle-
dovnikl

Design History File - ¢asovy prlbéh zpraco-
vani dokumentace v predepsanych/konfigu-
rovatelnych etapach — milniky, casové sklu-
zy/platnosti, schvalovaci procesy
Automaticka tvorba dynamickych razitek
a vodotiskll pro potvrzeni platnosti doku-
mentll s identifikaénimi znaky (schvaleno,
zastaralé, neplatné)

Automaticka tvorba dynamickych PDF sou-
borl a digitalniho podpisu generovaného
pro ovéfovani pravosti dokument

Proces vyfizeni reklamace

FMEA - analyza rizik

CAPA — napravni a preventivni opatreni
Internetovy pristup - k databazi zdravotnic-
kého prostredku

Prehledové a vystupni zpravy o stavu TF,
DHF, FMEA, CAPA

MozZnost dal$iho prizplsobeni prostredi dle
specifickych pozadavkd uzivatele

TEAMCENTER dodava, implementuje a zajis-
tuje sluzby servisu a technické podpory
spolecnost AXIOM TECH, dodavatel prednich

CAx/PLM technologii na ceském trhu
a GOLD partner spolecnosti Siemens PLM
Software.
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Numericka optimalizace slévarenskych procesu
pomoci programu MAGMAfrontier

| P Tom 38 Cope -T2 PP

mlama

KaZdodennim (kolem slévarenského inzenyra
je navrhnout a optimalizovat technologické na-
vrhy a procesy. Funkci mnoha nastroji CAE
(Computer Aided Engineering) je poskytovat
inZenyrim informace, jez je vedou ke stale lep-
§im, optimalnéjSim rozhodnutim a navrhim.
Simulacni technologie vyzaduji od uZivatele
vérohodné a presné pocatecni a okrajové pod-
minky. Po zadani vSech potfebnych podminek
a procesnich dat podstupuje vytvoreny virtualni
model fadu mechanickych, fyzikalnich ¢i che-
mickych analyz. Simulaéni software poté sdéli
inZenyrovi, jaké vysledky mizZe ocekavat, po-
kud proces, ktery navrhl a analyzoval, bude
uveden do praxe.

Modul MAGMAfrontier umoznuje uZivateli pro-
vést nezdvislou optimalizaci jakéhokoliv liciho
procesu pomoci takzvanych genetickych algorit-
mud (genetic algorithms). Tento typ algoritmd
v podstaté “simuluje” pfirodu a jeji pfirozeny vy-
voj pouZzitim mechanismu rozhodovani jako jsou
selekce, mutace a preference elity. Tato skutec-
nost dovoluje pouZit a prevést jakykoliv navrh li-
ciho procesu do automatického optimalizacniho
schématu.

MAGMAfrontier zaéind simulaci skupiny nahod-
nych navrht (designt), které mohou reprezento-
vat rdzné procesni i okrajové podminky nebo
i geometrické navrhy. Pro kazdého z téchto “je-
dincl” je provedena kompletni slévarenska si-
mulace. Dany software nezavisle vyhodnocuje
vysledky optimalizace ve vztahu k prfedem defi-
novanym omezenim a cilim. Po tomto prvotnim
zhodnoceni program automaticky vytvofi novou
generaci jedincl na zakladé predem zminénych
rozhodovacich mechanismd a pravidel genetiky.

Obr. 1 - Tabulka vyslednych navrht s barevnym
oznacenim nejoptiméalnéjsich reseni

e ped assmsert inbimalon

Pomoci téchto mechanismu (selekce, mutace
a preference elity) dochazi v novych genera-
cich k postupnému vytvareni optimélnich reSe-
ni vzhledem k vyty¢enym cilim. Vysledkem
prace v programu MAGMAfrontier je vZdy tabul-
ka v§ech moznych variant navrhl viz obr. 1, se
kterou je mozno déle pracovat, zobrazovat Ci
porovnavat vysledné navrhy ve vztahu k vytyCe-
nym cillim, nebo k jinym preddefinovanym pa-
rametr(im viz obr. 2.

V soucasnosti MAGMAfrontier umoznuje opti-

malizaci téchto atributd:

¢ Optimalizace tvaru a objemu nalitk{

¢ Optimalizace vtokovych systéma viz obr. 3

¢ Optimalizace procesnich parametr(

o Inverzni optimalizace okrajovych podminek
a materialovych vlastnosti

Objective 1

Obr. 2
Grafické zobrazeni vysledki optimalizace

Obr. 3
Optimalizace tvaru vtokové soustavy
(pouzito z www.magmasoft.com)

Zavérem je treba podotknout, Ze tento op-
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timalizaéni nastroj s velkym potencidlem
v Zadném piipadé nemulzZe nahradit praci
zkuseného slévarenského inzenyra. Cilem
tohoto nastroje je asistovat danému inZe-
nyrovi pfi jeho kazdodenni préci, hledat
a navrhovat nova feSeni Ci geometrie, ale
kone¢né rozhodnuti ¢i volba urcitého nej-
optiméalnéjsiho feSeni je vzdy jen na ¢lové-
ku.
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Es | Ing. Petr Kotas
= | Technical University of Denmark
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Seemarn PLM Soltware

EMEA Partner Sales Summit
2009

Barcelona, Spain - 9-10 Febuary 2009

Ocenéni v Barceloné

Na pocatku Gnora 2009 probéhl v Barceloné
,EMEA Partner Sales Summit“ pofadany spolec-
nosti Siemens PLM Software. Summitu se z0-
Castnili nejvyznamnéjsi obchodni partnefi z celé
Evropy. Hlavnim cilem bylo seznamit je s prodejni
strategii na rok 2009 a také s novinkami produk-
td NX, Solid Edge, Teamcenter, Femap a
Technomatix. Pozornost byla vénovana prede-
v§im revoluéni novince v oblasti CAx systémi a
to synchronni technologii.

V roce 2008 dosahl Siemens PLM Software
historicky nejvyssiho prodeje a prekonal hranici
4,5 milionu prodanych Teamcenter licenci, pri-
¢emz za poslednich 15 mésicl zvysil pocet jeho
instalaci o 1 milion pracovist. Sou¢asti summitu
chodnich partnerl za tento rok. Spole¢nost
AXIOM TECH zde potvrdila sv(j status dlouhodo-
bé (spésného partnera a byla ocenéna jako
»Top EMEA Channel Partner“. Tuto cenu prevzal
feditel Milan Tuma, ktery zaroven ziskal titul
»Top Performing Channel Salesman*.

Kdo jsou preferovani partneri
spolecnosti Hewlett-Packard

Mezi preferované partnery spolecnosti HP pat-
fi 5 % nejlepsich prodejcl, ktefi byli vybrani ze
spole¢nosti v Evropé, Africe a na Blizkém vy-
chodé. AXIOM TECH je jednim z nich.

2010
Preferred Pariner

Q]

Spolecnost HP své Preferred Partnery dlklad-
né provérila a udélila jim osvédéeni o odborné
zpUsobilosti. Proto si jako nasi zakaznici mlze-
te byt jisti, Ze se svérujete do téch nejlepSich
rukou. Preferovani partnefi disponuji vynikajici-
mi schopnostmi a odbornymi znalostmi, takze
macni technologie, diky kterym se vase firma
v konkurenénim boji rozhodné neztrati.
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HOTLINE PRO ZAKAZNIKY Rok 2009 ve znameni odbornych seminartu
s maintenance :

Na pocatku roku 2009 spolec¢nost AXIOM TECH
zavedla novou metodu, kterad zjednodusSuje a ze-
fektiviiuje praci zakaznikd s maintenance. Vedle
internetového feSeni AXIOM TECH HELPDESK
a konzultaénich dnli zdarma predstavila 16.
Unora sluzbu bezplatné telefonni linky 800 400
495, ktera je zakaznikim k dispozici v pracov-
nich dnech od 7:00 do 17:00 hodin. Linka je
obsluhovana vyskolenym operatorem, ktery za-
kaznika pfepoji na odborného konzultanta, ktery
je urcen pro danou firmu. Vyhody, které vyplyvaji
z udrZovani maintenance, se timto rozsifily
0 sluzbu, ktera se mezi zakazniky velmi rychle
ujala. Diky bezplatné lince je technické podpora
ze strany AXIOM TECH rychlejsi a flexibilngjsi

a zakaznici velmi ocenuji snizeni prostoji a ztrdt  gpolegnost AXIOM TECH v letonim roce uspoFadala pro své stavajici i potencialni zakazniky

pri své praci. . o o sérii deseti odbornjch seminafi, na kteryjch byly predstaveny novinky v systémech NX, Solid
Za prvniho pul roku fungovani bezplatne linky  gqge Teamcenter a Magma. Ustfednim tématem, které véechny seminafe zastitovalo, byla otaz-
pracovnici spolecnosti AXIOM TECH zaznamenali 4 jak zkratit Gas a naklady technické pripravy viroby o vice jak 35 %?“. A pravé seminaie

téméf 1000 telefonnich hovorti. Z prizkumu,  piinasely na tuto otazku odpovédi, aplikované na problematiku konkrétnich oblasti.

Lftery byl mezi zakeizryky’proved_en,’byIo ZJ'St‘f”OJ Ctyfi Gvodni seminafe predstavovaly revoluéni synchronni technologii, ktera pfinasi zasadni zmény
ze tento zpusob reseni technickych problému e 3p modelovani. Kromé teoretickych informaci o této novince byly pro G&astniky pripraveny Zivé
preferuje 85% z nich. Pro zakazniky s maintenan- yazky a to jak préce konstruktéra, tak prace wypottafe a technologa. Nasledujici seminfe se
ce je moznost telefonické bezplatné podpory  z5mgtovaly na procesy v moderni nastrojamé a Ggastnici zde byli seznémeni s novymi moznostmi
neocenitelnym benefitem, nebot je tak cely pro-  feseni NX ve spojent s PLM systémem Teamcenter. Tomuto systému byly vénovany i dals samostat-
ces feseni problému nekolikanasobn€ urychlen. g seminate, které probéhly v pribéhu kvétna a Gervna. Samostatny seminé byl pripraven také pro
Pro zakazniky tato sluzba znamena mimo jiné  nracovniky ve slévarenském primyslu. Zde bylo predstaveno feseni Magma, které diky piesné si-
dalsi motivaci, kvuli které se rozhoduji pro main- 1yjac; itf pfin&si nezanedbatelné Gspory materialu, energie a pendz pfi vjrobé odlitkd.

tgpana:e. o . o Ugastnici seminaft méli jedinenou moZnost seznamit se s modernimi technologickymi fesenimi,
Ztizeni Hotline je tedy po pul roce fungovani - zonzuitovat nejasnosti a problémy s pracovniky spolegnosti AXIOM TECH, a to vée navic bezplatné.
hodnoceno jako krok spravnym smérem, nebot  gemingte byly mimoradné Gspésné a setkaly se s velmi kladnou odezvou. | z toho diivodu AXIOM

cilem spolecnosti AXIOM TECH je vychazet sWwm  gcy planuje pofadéni podobnych akef i v budoucnosti.
zakaznikum co nejvice vstric. Andrea Leitnerova

AXIOM TECH - Vas partner pro sluzby ve strojirenstvi

Konstrukéni kancelar nabizi: ; __f : EET-1-
vyvoj a konstrukce strojnich zafizeni a dild (o o S A
navyieni kapacity vasich vyvojafskych a konstrukénich tymi (e Sl SR vﬂl\‘
zpracovani vykresové dokumentace = = -5

Prednosti AXIOM TECH:
kvalita provérena vice neZ 15 lety Uspésne existence
vysoka technicka droven - 90 % zaméstnancd ma univerzitni vzdélani v oboru
zkusSenosti ziskane na projektech u Eeskych i evropskych zakazniku
dostateéna kapacita pro zvladnuti velkych projektu v poZadovanem ¢ase — 5000 hod./més.
komunikace a fizeni projektu u zakaznika
schopnost dodat kompletni feSeni v oboru

Oblasti ¢innosti:
VSeobecné strojirenstvi a automobilovy priamysl

vjvoj irobles ,,.g.';‘?"' NX 6 pro operacni

onstrukce stroji . 5 2

Reference: Rot:ert Bosch, Rieter, Siemens RD, Motor Jiko BH §_ont:o Ii-ﬁ' System MAC OS X

Konstrukce nastroju na tvareni plechu 3 | TP T] .’ e i
konstrukce nastroji Y=~ Vlajkova lod v nabizeném portfoliu CAD/
vyvoj plechového dilu s ohledem na vyrobitelnost = CAM/CAE aplikaci spoleénosti Siemens PLM
zajisténi fetézce vyvoj — dodani plechoveho dilu - mal Sé'l'le Software nové zahrnula do seznamu podporo.

Reference: Magna Steyr, Witte, Kuka, Audi, Benteler, Tk

ych ¢nich émU také MA! X.
Tézkeé strojirenstvi a energetika VETEN CSI LT SR IEG [0 O

Velké svétové spolecnosti pouzivaji systém

mechanizace, velké svarence §~~ 1 ,r‘ ) > SVELO >POIe : :
T L e "h\ 3 1555 [ NX pri vyvoji a vyrobe technicky a technologic-
Reference: Donaldson EMEA, Voest Alpine N | T - ky nejvyspélejsich vyrobkd.
Programatorské prace \ Y g e SR K dobrému jménu systému NX prispiva
C++, programovani pro NX, programovani pro Solid Edge, p;mg_r?amo\ﬁ'l_[ pro-'fiaﬂoemér v celosvétovém méfitku také podpora Siroké-

Prostfedky a systémy B 'V X

NX4, NX5, NX6, NX7, NX Nastran, Solid Edge, Catia v5 o e sppelile @rEietiien Syl = welis

Windows®, UNIX®a Linuxu. Diky binarni kom-

patibilité dat tak uzivatel miZe pouzit hetero-
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Objevte PLM Components a najdéte reseni

PLM Components umoziuji vyrobnim podnikiim snadné sdileni informaci a dat s partnery a doda-
vateli, bez ohledu na typ aplikaci PLM pouzivanych v riiznych spole¢nostech.

PARASOLID

Parasolid: Skutecny zaklad pro digitalni 3D re-
prezentaci

Parasolid je Spickovy a v praxi provéreny soft-
ware pro 3D geometrické modelovani kompo-
nent. Poskytuje zékladni funkce, které dovoluji
uzivatelim produktld zaloZenych na jadru
Parasolid rychle a spolehlivé modelovat i ty nej-
Parasolid je zaloZen na vysoce pfesné technolo-
gii reprezentace hranic a podporuje tak modelo-
vani pevnych téles a modelovani objem0 a ploch
volnymi tvary v ramci jednoho integrovaného
prostredi.

Rozsahlé schopnosti Parasolidu zahrnuji pres
750 funkci, mezi nimiz nechybi bohaté podpora
tvorby modell a Gprav utilit, napfiklad vykonné
booleovské operatory modelovani, podpora mo-
delovani funkci, pokroCila prace s plochami,
prace s tloustkou a hloubenim, blendovani, za-
oblovani a modelovani ploch. Parasolid navic
nabizi rozsahlé nastroje pro pfimé Gpravy mode-
G, vCetné zkoseni, vyrovnavani, nahrady geome-
trie a odebrani podrobnosti funkce s automatic-
kou regeneraci okolnich dat. Parasolid dale po-
skytuje Sirokou podporu grafiky a vykreslovani,
véetné presnych skrytych Car, dratovych modell
a kresleni i Gplnou sadu dotaz(l na data modelu.
Funkce softwaru Parasolid jsou podepreny konfi-
gurovatelnymi  me-
chanismy, které po-
mahaji jadro
Parasolid tésné a
efektivné integrovat
do rliznych aplikaci.
Parasolid predsta-
vuje zaklad pro mo-
delovani pro stovky
aplikaci world lea-
ding applications v pocitaovém néavrhu, vyrobé
a strojirenské analyze (CAD/CAM/CAE) a fungu-
je jako podnikovy standard pro Spi¢kové portfolio
aplikaci pro fizeni Zivotniho cyklu produktd od
Siemens PLM Software. ZajiStuje totiz funkce
pro 3D digitalni reprezentaci pro firemni feSeni
NX, Solid Edge®, Femap® a Teamcenter®.
Funkce softwaru Parasolid jsou provérené v praxi
u Spickovych aplikaci strojirenskych CADu, tento
software se vyuziva také v fadé prednich systé-
mu stfedniho rozsahu a Siroce se vyuziva na
nezavislych trzich CAD, CAM, CAE a vizualizace.
Globalni dosah aplikaci zaloZenych na jadru
Parasolid zahrnuje mnoho oborl s vice neZ dvé-
ma miliony koncovych uZivatell — vSichni pfitom
téZi z moznosti bezproblémové sdilet geometric-
ké modely prostfednictvim nativniho XT soubo-
rového formatu Parasolidu. UZivatelé Parasolidu
mohou wyuZit také vestavéné tolerantni zpraco-
vani geometrie, které umoziuje Uspésnou préaci
tohoto softwaru s importovanymi daty rizné
presnosti, aniz by ztraceli na robustnosti.

Pro dalsi rozsiteni kompatibility se systémy zalo-
Zenymi na Parasolidu nabizi divize Siemens PLM
Software doplrikové nastroje, které rozsifuji funk-
ce samotného softwaru Parasolid:

e Parasolid Bodyshop je doplnék, ktery ovéfuje
importovana data a optimalizuje jejich ucele-
nost a spolehlivost pomoci technologii pro 1é-
¢eni a opravy modeld.

e Parasolid Translators jsou sady nastrojl
usnhadnujici vysoce kvalitni pfedavani dat mezi
Parasolidem a vétSinou hlavnich CAD forméa-
th.

Tyto technologie se bez problém{ spojuji a po-

skytuji uZivatelim softwaru Parasolid nejrobust-

néjsi platformu pro spolupréaci, jaka je dnes do-
stupna.

Diky doplInéni bezkonkurenénich funkci pro 3D

modelovani o vyjime¢nou kompatibilitu a ovére-

nou zakaznickou podporu Parasolid neustale
rychle zvySuje svdj trzni podil a posiluje své po-
staveni jadra, které je upfednostiovano ve Spic-
kovych svétovych aplikacich pro vyvoj produktd.

Spickovy software pro tvorbu komponent pro
CAD/CAM/CAE/PLM aplikace

D-CUBED

Software D-Cubed umoziuje vytvaret fadu geo-
metrickych softwarovych komponent, jez zajistuji
klicové funkce v aplikacich CAD/CAM/CAE/PLM,
véetné skicovani, modelovani dill a sestav, si-
mulace pohybu a vizualizace skrytych ¢ar.

Tyto produkty doplfiuji Spickové konzultaéni sluz-
by D-Cubed, které reaguji na technické vyzvy, jez
vznikaji ve vSech oblastech geometrického mo-
delovani. Tyto sluzby sahaji od kratkodobych
projektl pro rychlou integraci komponent do
uzivatelskych aplikaci po dlouhodobé vyvojarské

projekty, ve kterych vznikaji vlastni feSeni CAD/
CAM/CAE aplikaci.

Technologie D-Cubed predstavuje klicovy pfinos
pro sadu feseni PLM Components divize Siemens
PLM Software. NaSe produkty a sluzby jsou
k dipozici organizacim z celého svéta diky ob-
chodni strategii Siemens PLM Software, kterou
Ize charakterizovat jako “rovnocennd hristé“.
Nasi zékaznici, vyvojafi aplikaci, dodavaji vétSinu
z hlavnich svétovych systémi v oblasti CAD pro
strojirenstvi @ mnoho dalSich vyrobnich a kon-
strukénich aplikaci. Jejich zékaznici, tedy konco-
Vi uzivatelé, pak mohou tézit z jejich okamzitého

pristupu k inovativnéjSim a produktivnéjsim apli-

NX NASTRAN SDK
Nastran je na celém svété uznavan jako mezina-
rodni standard pro strojirenskou analyzu. Na
tento vysoce pokroéily nastroj pro simulace se
poslednich 40 let spole¢nosti i celé obory spolé-
haji jako na klicovou soucast své strojirenské
infrastruktury.
Divize Siemens PLM Software chce podporovat
osvédéené kvality programu Nastran tim, Ze po-
skytne Spikovy néastroj pro vysoce vykonnou
analyzu sloZitych, globalnich modeld. Reseni NX
Nastran SDK umoziuje profesionalim v oboru
vyuZit vykon a funkce programu NX Nastran
v nejrlznéjSich podnikovych prostredich.
Spickovym vyvojardm ,nejlepsich aplikaci
ve své tfidé“ navic dovoluje vyuZzit jejich
technologie v ramci feSeni NX Nastran
SDK.
JednoduSe feceno, program NX
Nastran SDK umozni nasim zakazni-
kim a dalSim firmam vyuZit mnoho
tisic hodin préce investovanych do vy-
voje feseni Nastran a doda tak vyvoji dy-
namiku a rozsifi vyuZiti nastroje Nastran do no-
vych oblasti. Produkt jasné ukazuje zamér divize
Siemens PLM Software rozSifovat standard
Nastran a je soucasti dlouhodobé strategie
s cilem byt jedni¢kou na trhu s timto nastrojem.
Motivace pro vyvoj technologie PLM/Component
vychazi z poZzadavk( zékaznik(, aby se z techno-



logie Siemens PLM Software de facto stal stan-
dard v oboru. Zakaznici vnimaji mnoZstvi ob-
chodnich vyhod a dalSich Gspor nakladd, které
Z vyvoje a zavedeni téchto standard(i plynou.
Komunity uZivatel( v fadé obor( prinaseji do této
technologie inovace a kvalitu a zékaznici, ktefi
zakoupili produkty PLM Portfolio, se mohou tésit
z bezproblémové spoluprace s produkty tfetich
stran — od komunity uZivateldl nasich komponent
a partnerl zapojenych do programu Siemens
PLM Software Partner Program.

PLM VIS

Komponenty pro vizualizaci a spolupraci v pod-
niku

Obrazek vyda za tisic slov. Uspéch v navrhu, v-
robé a nakupu odrazi schopnost sdilet informa-
ce smysluplnym zpdsobem. Sdileni zahrnuje pii-
stup k datdim z jinych oddéleni a firem &i z jinych
oborl — napfi¢ lokalitami a podniky — jejich po-
chopeni a vyuziti. Sdileni intelektualniho kapitalu
urychluje ¢as nutny k uvedeni vyrobku na trh.

Sdilenim zvySuji firmy navratnost svych investic.

JT OPEN

JT Open je vlivna komunita uZivatel(i, dodavatel(
softwaru a dalSich stran zainteresovanych na
fetézci hodnoty v oblasti Zivotniho cyklu vyrobkd
(PLM), ktefi si diky oteviené distribuci technolo-
gie JT v ramci obchodniho modelu ,rovnych
podminek na hfisti“ mohou vyménovat 3D data
pfi vizualizaci, spolupraci a sdileni dat.

GEOLUS SEARCH
Vyhledavac Geolus - vyhledavaci nastroj 3D
geometrii s realnymi pfinosy

Pokud vite, Ze se dva dily navzajem podobaiji,

otevirad se vam Skala moznosti.

e Zkraceni doby potfebné pro navrh — Opétovné

vyuziti dfive navrzenych dild

Designéfi mohou odkéazat na existujici navr-
hy a dostupné dily vyuZit v novém navrhu,
provést drobné Gpravy stavajicich dilli nebo
vyhledat dil, ktery pfesné odpovida jejich
pozadavkim
Zjistéte, jak podobny problém vyresili jini,
a vyuZijte existujici komponenty

e Rychly odhad naklad(i a Uspora nakladli na

dily

Uprava struktury naklad(i dfive vyrobenych
dili poskytuje rychly odhad, z¢asti zaloZeny
na skute¢nych nakladech
Usnadnuje porovnani nabidek od riznych
dodavatell, a to i v piipadé, Ze se dily ne-
shoduji

* Omezeni naklad( na zasoby
Unikéatni dily Ize vylou€it uz ve fazi navrhu
a snizit tak stav zasob

o Efektivita pfi fizeni zdrojl
Oddeéleni nakupu ziska spolehlivy prehled
o trhu a miZe srovnat dily dostupné od
rlznych dodavatell, aniZz by byly nutné od-
borné znalosti o navrhu Ci klasifikace nazvl
dili nebo Cisel objednavek.

Vyhledavaci nastroj PLM pro vyvoj, kontrolni od-

déleni a oddéleni nakupu dild.

V procesu fizeni Zivotniho cyklu produktu ma
velka ¢ast sdilenych dat podobu 2D a 3D grafic-

kych informaci. Nejefektivnéjsi cestou, jak t€émto
datlim porozumét, casto byva prohlédnout si je.

Vyhody PLM Vis

PLM Vis je komponentni technologie, ktera dovo-

luje rychly vyvoj aplikaci pro spolupréaci a umoz-

nuje tak klientovi:

e Vyvijet aplikace, které automaticky zobrazi
sloZita data v grafické podobé

e Pridavat funkce pro grafiku do stavajicich apli-
kaci

e Vytvaret uZivatelské pohledy na data nedo-
stupné v ,krabicovych“ aplikacich

¢ Vyvijet aplikace, které jsou Skalovatelné jak co
do velikosti modelu, tak co do sloZitosti

e Vyvijet aplikace, které funguji na internetu
a z webového prohlizece

e Spolupracovat s firmami z Zebficku Fortune
500, které pro potieby zobrazovani pfi spolu-
praci vyuZivaji DirectModel (JT)
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Vyvoj webovych a samostatnych aplikaci
Komponenty PLM Vis jsou feSeny v technologii
ActiveX/Java, jez umoziuji rychly vyvoj aplikaci.
Tyto komponenty vyuzivaji globalniho dosahu in-
ternetu, pfipadné mohou byt lokalni. Podporuji
jakykoli typ architektury, od typu klient-server az
po samostatné aplikace. PLM Vis umozZiuje vy-
voj produktl, které zajiStuji zobrazeni, navigaci
a tisk dat ulozenych v mnoha oblibenych dato-
vych forméatech. PLM Vis nabizi nastroje pro
spolupraci, jako jsou komentare, zaznam anima-
ce, funkce pro méfeni nebo jednotna platforma
pro praci s daty z fady zdroju.

Vyuziti PLM Vis

Potfeby zakaznikli se méni podle jejich konkrétni

situace a PLM Vis je natolik flexibilni, Z umoziu-

je zvladnout Sirokou $kalu pfipadu, véetné nasle-
dujicich:

¢ Jako standard pro sdileni a zobrazeni 3D CAD
dat se pouziva DirectModel(JT).

o Kdykoli je tfeba aplikace pro zobrazeni a praci
s 3D daty, i presto, Ze primarnim Géelem dan
aplikace neni zpracovani 3D dat. Piikladem
miZe byt situace, kdy dodavatel aplikace PDM
zahrne do svého produktu PLM Vis a umozni
tak zobrazeni CAD dat spravovanych v této
aplikaci — aniz by musel napsat jedinou fadku
kodu pro interpretaci téchto dat.

e Je-li nutna mira konfigurace, jakou ,krabicové“
aplikace nenabizeji.

o Je-li tfeba jedna aplikace, ktera zajisti jednotny
pohled na data z rGznych zdrojd.

¢ Kdyz je nutna podpora rozsahlé oblasti 2D dat
v ramci jediné aplikace. Vzhledem k tomu, Ze
PLM Vis dokéaze pracovat se vSemi oblibenymi
2D formaéty, vyrazné rozsifuje funkce produktl
pro zobrazeni a komentéare.

VSechny uveden priklady se vztahuji jak na vyrob-

ce OEM, tak na spolecnosti koncovych uZivateld.

Vyvoj aplikaci s technologii PLM Vis je velmi

snadny. K dispozici jsou vyvojarska prostredi

s ovladanim typu drag-and-drop jako je Visual

Café, zatimco dalsi prostredi jako J-Builder nabi-

zeji vy$Si miru kontroly.

Bezkonkurencni funkce
PLM Vis poskytuje zakladni technologie Siemens
PLM Software pro vizualizaci a spolupraci, které
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Ize vestavét do samostatnych aplikaci a webo-
vych feseni. PLM Vis spojuje vykon nativniho
kodu, ktery je obsazen v podkladovych knihov-
nach DLL, a snadnou prenosnost komponent
JavaBeans a ActiveX. Vyuziva 250 Clovékoroku
vlozenych do vyvoje vizualizacniho jadra a souvi-
sejicich nastrojli pro spolupraci.
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PLM Vis ma architekturu komponent a umoziuje
tak vyvoj spole¢né platformy pro sdileni a praci
s daty, jeZ pochazeji z odlisnych aplikaci véetné
konkurenénich. Jde o jedinou technologii kompo-
nent, kterd pIné podporuje format JT.

Ovladaci prvky PLM Vis JavaBeans a ActiveX lze
vyuZit pri vyvoji apletl, aplikaci a dokonce i za-
suvnych modulll do prohlizece. Technologie PLM
Vis je dostupna na platformach UNIX i PC.
Komponenty PLM Vis pIné vyuZivaji forméat JT.
Zahrnuji funkce pro Groven podrobnosti (LOD),
podporu sestav, rozméry, méfeni, text, a informa-
ce 0 vyrobé produktu (PMI).

Vedle 3D format( JT, STL a VRML podporuje PLM
Vis témér vSechny dnes pouzivané formaty 2D
dat a pracuje s 2D a 3D daty, jez pochazeji tak-
fka ze vSech hlavnich systém( CAD.

VyuzZijte moznosti spoluprace, které nabizi
DirectModel (JT)

JT je starsi odleh¢eny datovy formét Siroce pou-
Zivany v automobilové a letecké vyrobé. Siemens
PLM Software nabizi Spickové aplikace na trhu,
které co do sloZitosti sahaji od zobrazeni a ko-
mentar( 2D dat aZz po 3D simulace. Tyto aplika-
ce jsou soucasti sady Teamcenter Visualization
a jejich primarnim formatem je format JT.
Strojové zpracovani JT dat zajistuje Unigraphics
CAM.

Divize Siemens PLM Software podporuje Siroké
pouZzivani formatu JT, kdyZz celému oboru CAD/
CAM nabizi zplsob, jak Gsporné zapisovat data
ve forméatu JT. Vyrobci tfetich stran rozvinuli své
podnikani okolo vyvoje a prodeje licenci k prekla-
daclim z oblibenych systém( MCAD do forméatu
JT. Velmi ¢asto jde o jediny format spolecny pro
hlavni aplikace pouzivané v oboru.

Data ve forméatu JT mohou mit velmi maly objem
- zaznamenava se v nhich jen o malo vic neZ data
vat propojeni s plvodnimi informacemi z CAD
systému, sestavami, strukturou produktu, geo-
metrii, atributy, metadaty a informacemi o vyrobé
produktu. Format podporuje nékolik typd uspora-
dani ploch a Grovni podrobnosti.

Portfolio produkti

PLM Vis Base, PLM Vis Standard a PLM Vis Pro
predstavuji po sobé jdouci Grovné funkénosti
a tedy i pfirozenou cestu pro upgrade. Vyhodou
vyuziti téchto komponent je, Ze kazda z nich do-
kaze interpretovat podporovana data a automa-
ticky vygenerovat graficky vystup ve standardnim
podokné, a pfitom stale podporovat uzZivatelska

Transport
PLM XML
payload

Distribute
PLM XML
[EVLET:]

Applications
1

Compose
PLM XML
payload

MNon-integrated
enterprise

Integrated
enterprise
systems

Integration backbone

preruseni pomoci mysi, vybéry a barvy. K nejzaji-
mavejSim funkcim patfi:

* PLM Vis Base zajistuje zakladni zobrazeni 3D
JT dat a zobrazeni a komentare témér vSech
standardnich formatd 2D dat. Podporovan je
tisk i zobrazeni a vétSinu dat Ize exportovat do
alternativnich formatg.

e PLM Vis Standard poskytuje funkce v rozsahu
aplikace Base a nadto moznost importovat 3D
data ve formatu JT a dily z programi NX
a Parasolid XT. Mezi dalSi podporované 3D
formaty patii data STL a VRML. Program pod-
poruje zachyceni zobrazeni, navigaci modelem
a elasticky vybér.

® PLM Vis Pro poskytuje funkce v rozsahu apli-
kace Standard a dale Upravy sestav, 3D mére-
ni, komentéare a porovnavani, uloZeni a nacteni
relace, animace a prehrani pohybu a export
3D dat do forméatu VRML

VySe uvedené komponenty maji architekturu
ovladacich prvkd JavaBeans Ci ActiveX. Na nizsi
Grovni zapojeni do programu nabizime také pro-
dukt PLM Vis JT. Jde o knihovnu C++, kterou
aplikace mohou vyuZit k Cteni a zapisu JT dat.

PLM XML

PLM XML je rozvijejici se format divize Siemens
PLM Software, ktery ma usnadnit kompatibilitu
v ramci Zivotniho cyklu produktu pomoci jazyka

XML. Jde o otevieny format zaloZzeny na stan-
dardnich schématech W3C XML. PLM XML pred-
stavuje Skalu dat o produktu, a to jak pfimo, tak
prostrednictvim referenci, a poskytuje tak odleh-
Ceny, rozsifitelny a flexibilni mechanismus pro
predavani produktovych dat s bohatym obsahem
pres internet. Snazi se vytvorit zaklad pro zajis-
téni kompatibilniho propojeni produktd Siemens
PLM Software a aplikaci tfetich stran.

Tato Cast obsahuje informace o formatu PLM
XML a o pfistupu k souvisejicim zdrojim, zejmé-
na ke schématim a dokumentaci PLM XML,
které vyvojafi potfebuji, aby mohli ve svych apli-
kacich zajistit podporu PLM XML.

Vize PLM XML: sdileni dat s bohatym obsahem
mezi aplikacemi
Otazky kompatibility v ramci organizaci, které
vyuZzivaji softwarové aplikace k tvorb&, vyvoji,
konstrukei, vyrobé a Gdrzbé produktd, pfipadné
mezi takovymi organizacemi, stoji cely obor roc-
né miliardy dolard. Usili o zlepseni kompatibility
v prostiedich s rliznorodymi aplikacemi ma proto
zasadni dlleZitost a spotiebitelé ocekavaji
u softwarovych aplikaci pro spravu Zivotniho
cyklu produktd dosud nebyvalou miru kompatibi-
lity, ktera jim pomUZe urychlit podnikové procesy,
zvySit navratnost investic a maximalné uplatnit
vyhody plynouci z rychlého uvedeni vyrobkd na
trh.

www.plm.automation.siemens.com
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Nabizi volné kapacity pro konstrukci
lisovacich nastroju, forem,
jednoucelovych stroju a svarovacich
pripravku.

Konstrukce je zpracovavana v ruznych
CAD systémech.




PLANOVANi VYROBY

Nastroje portfolia Tecnomatix verze 9 umoznuji
soubézny vyvoj vyrobku, zvySuji produktivitu vy-
robnich tym( a umoZiuji spolecnostem uvadét
své vyrobky rychleji na trh.

Tecnomatix vyuZiva feseni Teamcenter®jako in-
tegrovanou platformu pro planovani vyroby,
véetné vyvoje, simulaci a dokumentace vyrobku.
Tecnomatix 9 podporuje nastroje, které umoz-
kladem je sprava zménového fizent.

Jednou z fady novych funkci zaméfenych na
automatizaci planovani je rychla tvorba a prohli-
Zeni alternativnich postupt montaze/demonta-
Ze vyrobku za G¢elem optimalizace planovacich
krok(. DalSi automatizovana vylepSeni vyuzivaji
vy$Si Grovné popisu Ukoll pro fizeni Jacka, bio-
mechanicky pfesného digitalniho modelu ¢lové-
ka s realnym fyziologickjm rozsahem pohybl
kloubl a antropometrii. Tato funkce zrychluje
vyhodnocovani rliznych teoretickych scénaru si-
mulace ergonomie v prostfedi vyroby.

Verze Tecnomatix 9 uvadi nové feseni pro DPV
(Dimensional Planning and Validation). DPV
umozniuje sbér velkého poCtu dat z méficich
jednotek ve vyrobé a jejich spravu pomoci rese-
ni Teamcenter. Konstruktéfi a technici ve vyrobé
mohou vyuzit vykonné nastroje pro vyhledavani,
analyzy a porovnavani dat o kvalité z vice tova-
ren a tim optimalizovat vyrobek a jeho vyrobni
procesy.

,S fesenim Tecnomatix jsme UspésSné zavedli
plné integrovany systém planovani v nasi spo-
lecnosti,“ fekl Roland Weisser, manazer spolec-
nosti ebm-papst St. Gergen GmbH & Co. KG.
,Jsme schopni zmapovat cely Zivotni cyklus vy-
robku — od jeho navrhu az po poprodejni servis.
Veskera data mohou byt kdykoliv znovu pouzita,
kompetentni pracovnici k nim maji pristup.“

PRODUKTIVITA VYROBY

V oblasti simulaci nabizi Tecnomatix 9 fadu no-
vych funkci véetné zautomatizovaného planovéa-

Tecnomatix 9
— nové funkce

pro planovani, robotiku
a virtualni ovérovani

Tecnomatix 9, nova verze produktového portfo-
lia nastroju pro digitalni tovarnu, se vyznacuje
fadou novych funkci a vylepseni v oblastech
planovani vyroby, simulace robotiky a virtualni-
ho ovérovani. Tecnomatix 9 zdokonaluje propo-
jeni virtualniho svéta planovani s realnym sve-
tem vyroby.

CAx/PLM technologie

ni tras, které vyrazné usnadnuje off-line progra-
movani robotl. Navic virtualni ovéfovani umoz-
nuje testovat realné PLC programy oproti virtu-
alnim vyrobnim linkam a muZe vést k dramatic-
kym snizenim naklad(i vyrobnich provozd. Stan-
dardni knihovny inteligentnich komponent zase
vyrazné snizuji €as virtualnino ovérovani projek-
tl omezenim manualini tvorby definic logiky.
,Virtualni ovérovani poskytuje realné a hmotné
vyhody a zaméfuje se na jeden ze zakladnich
problém0 ve vyrobé: vyrobit konkurenceschopny
vyrobek a dostat jej na trh véas,“ fika Dick
Slansky, senior analytik pro PLM spolecnosti
ARC Advisory Group. ,S novou verzi Tecnomatix
9 spolecnost Siemens PLM Software nadale
integruje PLM a digijtalni vyrobu takovym zpUso-
bem, ktery zékaznici hledaji. Virtualni ovérovani
reprezentuje jednu z okamZzitych vyhod feSeni
Tecnomatix a nabizi konkrétni hmatatelné pri-
nosy."“

Tecnomatix 9 umozni firmam zvysit vyrobni pro-
duktivitu v mnoha dalSich oblastech vyroby,
napf. v usporadani vyroby a vyuziti zdroju.

NOVINKY TECNOMATIX 9

zlepSuji ergonomické studie a pomahaji véas
detekovat mozné problémy.

e ZlepSena Casova analyza a sprava dat
umoznuji analyzovat Cinnosti z hlediska je-
jich pridané hodnoty.

e Tésna integrace mezi feSenim Teamcenter
a nastrojem FactoryCAD® zlepSuje spravu
konstrukénich dat a vzajemnou spolupraci.
¢ Nastroj Plant Simulation rozSifuje moznosti
snizovani zasob, detekce (zkych mist a po-
ruch stroju, optimalizuje tok materialu

prostredi.

Nastroje Tecnomatix verze 9 jsou dostupné jiz
dnes. Dalsi informace ziskate na strankach
www.siemens.com/tecnomatix nebo www.
tecnomatix.cz.

U prilezitosti 6. rocniku Technické konfe-
rence, ktera se konala 15. - 16. 10. 2008
v Kurdéjové, probéhlo slavnostni vyhlaseni
vitézii soutéze AXIOM TECH AWARD 2008.
Ocenéno bylo 5 nejlepsich projekti realizo-
vanych za posledni obdobi v SW aplikacich
rodiny: VERICUT, SOLID EDGE, NX-CAD,
NX-CAM a TEAMCENTER.

Ceny byly udéleny nasledujicim projektlim:

Skoda Power, a.s., Plzefi
Simulace a verifikace
procesu obrabéni
lopatek parnich turbin

Projekt obrabéni lopatek parnich turbin se zaby-
val zproduktivnénim pfipravy NC programi
a zkra-cenim Casu ladéni na NC strojich pomoci
SW aplikace VERICUT.

ZVVZ a.s., Milevsko,
divize Prepravniky
Cisternovy navés

Projekt cisternovy navés

byl zpracovan v CAD

systému Solid Edge a vyuZiva vSechny prednosti
modelovani rozsahlych sestav ve 3D véetné tva-
rovych dilli z plechu v pfimé navaznosti na 2D
vyrobni dokumentaci.

ZPS - FREZOVACi NASTROJE a.s., Zlin
Konstrukce tvaru
nozi pro vyrobu

podtacenych fréz

V projektu byla velmi
efektivné vyuzita funkénost CAD systému NX pro
tzv. reverzni zplsob konstrukéniho névrhu fez-
nych noZzU, které se pouZivajici pfi vyrobé podta-
¢enych fréz.

Naradi $+V Dubicko,
s.r.o

Komplexni priprava
konstrukce a NC vyroby
nestandardnich
obrabécich nastroji

Nastrojarna Nafadi S+V Dubicko, s.r.0. vyuziva
CAD/CAM systém NX pro zakazkovou vyrobu
kovoobrabécich nastroj.

KOVARNA Viva, Zlin
Vyuziti PLM systému
TEAMCENTER

napri¢ celou spolecnosti

PLM systém TEAMCENTER spole¢nost efektivné
vyuZiva pro komplexni spravu technické, vyrobni
a kontrolni dokumentace, evidenci a fizeni doku-
ment(l TS 16949, fizeni procest sledujicich stav
a prabéh novych projektll a zménového fizeni
a ondine pristup k digitalni archivu komplexni
dokumentace v ramci celé spolecnosti.
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Kazdy z uzivateli jakéhokoliv specializovaného
software se setkal s pojmy jako je maintenan-
ce, Gdrzba, poplatek za uZivani, upgrade. Rada
uzivatell musi svym zaméstnavatelim vysvét-
lovat, proc je dobré tuto sluzbu mit, proc platit
castky, které nejsou zanedbatelné.

V tomto ¢lanku bych se chtél zamyslet nad tim,
zda maintenance nebo upgrade, zda platit nebo
neplatit, jak je vibec hodnota maintenance vy-
kryta Cinnosti lidi, ktefi ji Cerpaji.

Nejdfive si zrekapitulujme, co maintenance vi-
bec zahrnuje. Ne obecné, ale konkrétné
u vSech zakaznikl spoleénosti AXIOM TECH.

V prvni fadé je to pfistup k novinkdm, novym
verzim a dostupnym informacim vyrobce systé-
md, kterymi jsou Siemens PLM Sofware, Magma,
CGTech a dalSi. K této zakladni hodnoté pak
systém péce o zakaznika v AXIOM TECH pridava
dalSi sluzby. Témi jsou telefonicky Hotline, inter-
netovy Helpdesk, instalace novych verzi, bezplat-
né konzultace, aktivni sledovani stavu formou
navstév a telefonatli s klicovymi uzivateli v kaz-
dé spolecnosti. Malokdo vi, Ze jeho instalace,
nastaveni a nastroje jsou uloZeny v AXIOM TECH
pro Ucely obnovy a pro pfipravu na instalaci no-
vych verzi. A to nezminuji Teamcenter, kde kazdy
zakaznik ma svoji testovaci databéazi spravova-
nou i u nas.

Trochu detailnéji se podivejme na sluzbu Hotline,
kterd je od zacatku roku 2009 provozovana na
bezplatné lince. Tato sluzba je k dispozici uZiva-
teldm NX, Teamcenteru a Solid Edge denné od 7
do 17 hodin. Prvnim kontaktem volajiciho neni

Maintenance neni jen faktura

telefonistka, ale vzdy technik, ktery je schopen
kvalifikovat dotaz. Kazda spolecnostmé pridéle-
ny své konzultanty dle oblasti pouZivani. Na tyto
konzultanty je vzdy hovor prepojen, v pfipadé
zaneprazdnéni na jejich nahradniky a v pfipadé
nemoznosti najit volného konzultanta je dotaz
zapsan na Helpdesk. Systém poskytovani Hotline
garantuje zabezpeCeni reakce na kaZdy dotaz
v kaZzdé situaci do 12 hodin pracovniho ¢asu.
Samoziejmé tém, ktefi na tuto sluzbu maji n&
rok. Kazdy dotaz je evidovan a jsme schopni
dokumentovat a vyhodnocovat poZadavky uZiva-
tell z kaZzdé spolecnosti. Sluzby bezplatné linky
a internetového Hepldesku zakaznici velmi oce-
nuji, protoZe jim pomahaji minimalizovat ztratové
Casy a interni vicenaklady.

Nicméné na strané zakaznika je tfeba provést
porovnani nakladu s piinosy. U systémi jako je
Magmasoft a Vericut Ize toto dolozit primymi

Gdaji o snizeni zmetkovitosti, zabranéni skodam,
snizeni naklad(l a o Usporach strojnich CasU.
Pfinosy pouZivani téchto systém( jsou fadové
v milionech korun ro¢né a vyrazné prevysuji na-
klady na Gdrzbu.

Jednoznaéné vycisleni pfinost u systémi CAD/
CAM neni jiz tak jednoduché, i kdyz Castka za
maintenance zpravidla nepfesahuje 5 % nakladu
sazby za konstrukéni hodinu. Tyto naklady pak
muZeme postavit proti hodnoté sluzeb vyjmeno-
vanych v predeslych odstavcich, snizeni nepro-
duktivnich ¢asU pfi vyhledavani informaci, zvySe-
ni produktivity prace zlepSovanim vlastnosti
software.

Dilema platit ¢i neplatit neni tak zavazné jako

byt ¢i nebyt, ale rozhodnuti je vyrazem pfistupu

k tvaréi praci a ocenénim hodnot, jez pfinasi.
Jan Havlicek

R EVO U TFONTIEE YO UR SWORLD
PUT A W4 IN IT




vyseni produktivity, usetreni casu i penéz
— i toto prinasi reseni AXIOM TECH

témy, které jsou spolec¢nosti AXIOM TECH nabizeny, se osvéd-
u mnoha zakaznikd, pfinesly jim Gspory v nakladech a zlep-
jejich postaveni na trhu.
ivejme se podrobnéji na nejzajimavéjSi projekty:

Projekt v NX

BRICOL s.r.0
PHOJEK'!' : Augustiniansky sklep, Burgunder 0,75L
Neoklas Sardice a.s. AXIOM TECH

il Bricol

«Zameranie firmy:
Nasa spoloénost pontika na trhu obalové sklo
a adjustaény material z réznych krajin sveta a
ako sluzbu nasim zakaznikom pontikame navrh
novych flia§ s kompletnym zabezpec¢enim
vyroby foriem a vyroby flia8 v sklarni.
«Ciele projektu:

Navrh novej atraktivnej flase vystihujlcej
histérické pramene Augustinianskeho
sklepu a kvalitny obal pre kvalitné vino.
+Riesenie v Siemens PLM

CAD systém NX a Cimagraphi (ArtCAD) “Potrebovali sme urychlit
néavrhovanie novych flias a skratit'
tak ¢as od navrhu az po vyrobu v

* Prinosy: - rychlejsie a operativnejsie jednanie so G DD

zéakaznikom pri tvorbe dizajnu

-\epsia prezentacia navrhov R T DS 5e]
- 20% uspesnost realizécie projektov vo e =
vyrobe Ligért Peter, produkt manazér
Projekt v MAGMA
VITKOVICE HEAVY MACHINERY a.s.

Optimalizace navrhu loziskového télesa

« Zaméteni firmy:

Spolecnost VITKOVICE HEAVY MACHINERY a.s. patfi ve virob&

velkych odlitka mezi nejrespektovangjsi vyrobce v Evropé. Diouholeté

ey progresivni Iecrlmolzgle B ur:oir\u]! vjrobu VITKOVICE
i téch technologicky nejnarocngjsich zakazek.

- Cile projektu: % K i
Posouzeni vhodnosti navrzené technologie liti a eliminace

pfipadnych vyrobnich nakladd u kligového odlitku z oceli. .
Jednalo se o odiitek loZiskového t&lesa pro ulozeni sestavy lisu Y v
0 surové hmotnosti pfiblizné 10 tun.
54
-
L |

IVITKOVICE HEAVY MACHINERY a.5.

Reseni pomoci MAGMAsoft
3D model byl nacten z externiho CAD programu
Simulace litf a tuhnuti byla feSena v MAGMASoft® Standard

Bahem prvotni analjzy se ukézala nutnost zasadni zmény "'; > -
technologie lti — otogent modelu odiitku ve formé o 90°, jinak by -
doslo ke vzniku nepfipustnych stazenin

Nasledné bylo feseno vice jak 10 variant umisténi chladitek a | ) o

spravné velikosti nalitku s cilem optimalizovat technologii liti %me;ﬁ“ﬂmmmm“ ""’;’;’h""'/’m;‘m

ors odlitkii a vyraznym zpusobem prubézné snizovat naklady na
Pfinosy : e L ”

« Eliminace vicenakladu na Gistirné e
(drazkovani, zavafovani, TZ) zkusenosti. To nam prindsi technologicky nskok a vyssi
konkurences t nasich 3
. i Ii Ocenujeme sluzby Maintenance, kterd ndm zabezpecuje
lenek by! od!n na’popn‘lé ’a bt?z vad e T e o e
« Uspora vnitfnich nakladu vice jak

moznosti feseni .....a technickou podporu dodavatele

= i . Ing. Olga Snajdrova, technolog - specialista
410.000 K& jen na materialu odlitku Ol e e e e

Projekt ve VERICUT

Skoda Power, a.s. :
Simulace obrabéni lopatek parnich turbin AXIOM TEGH

« Zaméfeni firmy: @5"995
Spole¢nost se zabyva vyrobou parnich turbin a £KODA POWER
jejich prislusenstvi

« Cil nasazeni Vericut:
Zproduktivnit pfipravu NC program(
Zkraceni ¢asu ladéni na NC strojich

- Reseni s vyuzitim software VERICUT:
Zarazeni Vericutu do fetézce TPV
Simulace v'§ecrv1 NC programu na \{lnuélnlm vjznamn prispélo k zefektivnani
modelu stroje pfed odeslanim do vyroby technické pripravy vyroby.

Stanoveni hlavnich strojnich ¢asu, vyuZiti pfi Navratnost investice byla diky
normovani Usporam na strojnim ¢ase a
lidskych zdrojich kratsi nez jeden
rok.

“Nasazeni systému Vericut

- Uspora &asu programatora 30%
- Uspora &asu normovaée 85% na daném tkonu
- Uspora stroj. éasu 270 000Ké& roéné / stroj

Ing. Jaroslav Milsimer,
vedouci odboru Technologie

AXIOM TECH ~ CAX/PLM

Projekt v TEAMCENTER

Implementace PLM systému
TEAMCENTER napfic celou spole¢nosti AXIOM TECH

«Zaméfeni firmy: [ ]
Spole¢nost se zabyva vyrobou zapustkovych
vykovku

«Cile projektu: KONARNA
Vytvoreni fizené a chranéné databaze
technické, vyrobni a kontrolni dokumentace.
Evidence a fizeni dokumentd TS 16949
vyhradné v prostredi TEAMCENTER.
Zavedeni procesu, presné sledujicich stav a
prabéh novych projektt a zménového fizeni.
Digitalni archiv a dokumentace v rdmci o
§p°|eén°Sti on-line. “Potfebujeme silny systém pro
Reseni od Siemens PLM software sprévu dat naseho know how s
CAD/CAM systém NX — 6 pracovit, citlivou implementaci podle

PLM systém TEAMCENTER — 31 uzivateld 2vyklosti firmy, ale
o, potieby obecné ovérenycl
« PFinosy : - Zkraceni €asu standardii a s vyhovénim

specifickych pozadavki nasich
zékaznika*

- TPV Ochrana firemniho know how
- Omezeni chyb lidského é&initele

Ing. Cestmir Vanéura
= ‘mayjitel Kovarna "VIVA" Zlin

@3 connexion | NAVIGATE YOUR 30 WORLD"

A LOGITECH COMPANY

apacePilot PR

NejlepsSi 3D mys na svété

SpacePilot PRO je zkonstruovan tak, aby poskytoval maximalni
komfort v nejZadangjSich 3D aplikacich. Jeho LCD Workflow Assistant
optimalizuje pracovni postup tim, Ze nabizi okamZity pristup k dilezitym
informacim, zatimco kldvesy QuickView Navigation ve své druhé
generaci umoziiuji pristup ke 32 pohleddim na model jedinym kliknutim.

Robustni 3D navigace se s kazdou 3D mysi znacky 3Dconnexion
stdva standardem.

www.3dconnexion.com/SPP




Kontrola

e Technologie 6DoF firmy 3Dconnexion

e Kompaktni ovladaci kolecko

¢ Rychla navigace QuickView

 Klavesy nastaveni navigace

Vykon
e Inteligentni funkéni klavesy
(programovatelné klavesy)

*LCD

Komfort

¢ Ergonomicky tvarovana
opora pro zapésti

e Pomocné klavesy na klavesnici
(Ctrl, Alt, Shift, Esc)

Podpora pro vice nez 130 aplikaci

* |[nventor™

e SolidWorks™
e CATIA™ V5

e CATIA™ V6

* Pro/Engineer™
o NX™

e Solid Edge™
e 3ds Max™

e AutoCAD™

e Maya™

e Softimage™
e SketchUp™

Uplny seznam podporovanych
aplikaci na strance

SpacePilot"pro

32 Standardni pohledy

Rychlost, Rotace,
Posun/Zoom, Dominantni slozka

Plna velikost

SpacePilot”

26 16
4 Standardni pohledy

Rychlost, Rotace,
Dominantni slozka

10
(31)

Barevny displej LCD
S asistentem prace

Plna velikost

Minimalni systémové poZadavky

e Windows XP Professional SP2 (x86),
Windows XP Professional x64 Edition,
Windows Vista (vSechny verze, x86 a x64)
Linux Redhat Enterprise WS 4,

SuSE Linux 9.3, Sun Solaris 8 (SPARC),
Sun Solaris 10 (x86)

® Pro zobrazeni e-mailové posty, Gloh a
kalendare na LCD je na hostitelském
pocitaci vyzadovan Microsoft® Outlook®
2003 nebo novéjsi.

* USB 1.1

Vyuzijte moznosti 30denniho testovani ZDARMA !I!

tel: +420 577 219 647

e-mail: marek.netusil@axiomtech.cz

Technické informace naleznete na:

INFORMACE 0 VYROBKU

SpaceExplorer”

P

16
4 Standardni pohledy

Rychlost Rotace

Stredni velikost

DalSi informace

» Rozméry (DxSxV):
231Tmm x 150mm x 58 mm
9.1"x5.9"x2.3"

e Vaha (s kabelem)
8809/ 1.94lb

e Zaruka
3 roky

e Certifikaty a registrace
CE, FCC (Part 15, Class B),
BSMI, CTICK, cUL, GOST, RRL,
TUV, VCCI, WEEE, WHQL

AXIOM TECH
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AXIOM TECH

CAXx/PLM reseni a sluzby pro Vas

TEAMCENTER NX

Zlin

WWW.AXIOMTECH.CZ

SOLID EDGE

Zdarn. S.




