AXIOM TECH

VaZeni ctenari,
v tomto informacnim zpravodaji Vas jako obvy-
kle upozornime na nejvyznamnéjsi novinky v na-
mi dodavanych aplikacich z oblasti CAx/PLM.
Radi bychom také zddraznili nutnost stalého
hledani zpusobd, jak zvysit efektivitu pouZivané-
ho vybaveni. Priklady Gspésné optimalizace vyu-
Ziti moZnosti systému Unigraphics by i pro Vasi
firmu mohly byt zkusenosti z Barum Continental
a Sklostroje Turnov. Obé spolecnosti patri ke
Svétové spicce v oblasti svého pusobeni a jejich
postrehy najdete v samostatnych ¢lancich toho-
to zpravodaje.
Vsichni, kdo se pohybuji v této velmi zajimave,
dynamické, ale konkurencné neliprosné oblas-
ti, jednoznacné pocituji, Ze poridit si i ten nej-
lepsi software nestaci. Dnes jiz neni treba zdu-
raznovat, Ze software je pouze nutnou podmin-
kou nastartovani procesu CAx/PLM, ale Ze Us-
péch se dostavuje jen pokud vime
Jjak software pouzit a pokud mame
kvalifikované, skutecné dobre vy-
Skolené odborniky. Dodavatel re-
seni je tim, kdo musi védét, jak
software spravné pouZit a tuto
znalost zahrnout do navrhovaného
reseni.
Pro konkrétni aplikace mnohdy jiz
nestaci jen zakladni verze systé-
mu, ale pro dosaZeni maximalni
produktivity je nutné systém vyba-
vit aplikacnimi nadstavbami. Tento
trend dnes jednoznacné nabyva na
dulezitosti vzhledem k neustalému tlaku na
udrZeni si konkurenceschopnosti.
Nase spolecnost AXIOM TECH ma dnes jiZ vice
neZ desetileté zkusenosti z nejriznéjsich oblas-
ti aplikaci CAx/PLM. Diky moznosti vidét
le obohacovani o nové zkusenosti, které jsou
prekvapivé inspirujici i v Uplné odlisnych dlo-
hach. Jsme presvedceni, Ze umime pomoci no-
vwm uZivateldm systém efektivné nasadit. U jiZ
zabéhnutych uZivatel( se ukazuje jako velmi pri-
nosné absolvovat vZdy po néjakém case tzv. au-
dit efektivity. Na zakladé spoleché analyzy pak
casto zpracovavame doplnujici aplikace, které
mohou zvysit produkti-
vitu prace v radu desr-
tek procent.
Mame prirozeny za-
jem, aby némi dodava-
né a spravované apli-
kace byly v co nejlepsi
kondici a prinasely
Vam, nasim partne-
rim, nejen radost
Z prace, ale i zaslouZeny ekonomicky profit.
Preji Vam mnoho Gspécht pri Vasi narocné pra-
ci a tésim se na vyménu zkuSenosti a pripad-
nou navstévu u Vas.

Milan Tiima, obchodni reditel

CAx/PLM technologie

Informacéni zpravodaj spoleé¢nosti AXIOM TECH

Barum Continental

Nasazeni CAx systému
UNIGRAPHICS pri vyrobe
forem na pneumatiky

Na zkuSenosti s nasazenim systému
Unigraphics ve vyrobé forem na pneumatiky
jsme se zeptali feditele divize VFB koncernu
Continental, pana Ladislava Zemka.

Pane rediteli, Vase divize koncernu Continental je dlouholetym uzivatelem Unigraphics.
Jakym zpiisobem probéhl proces nasazeni CAD/CAM technologie u vas?

Vite, vyroba forem na pneumatiky je pomérné specificka problematika s komplikovanou
technologii, a to vysokymi poZadavky na pfesnost a hlavné poZzadavky na cenu a rychlost
dodani. V nasi divizi musime vyrobit rocné 380 kusl prvoforem a 900 kusl opakovanych
forem. Pouze nasazeni CAD/CAM systému nam pfi specifické vyrobé a vysokych poZa-
davcich na produktivitu nestacéi. My jsme jiz méli urcité zku-
Senosti a predstavy o praci ze systému Euclid. Pfi vybéru
Unigraphics jsme samoziejmé vychazeli ze skute¢nosti, ze
systém je pouZivan celosvétové v koncernu Continental, ale
hlavné jsme pofizeni podminili dodanim kompletniho feSeni
pro podporu modelovani dezénl a také vyroby forem na pé-
tiosych frézkach.

AXIOM TECH jako dodavatel nemél v prvnich fazich Gplné
jasnou predstavu o narocnosti poZadavku. Ale podarilo se
jim s pomoci zkuSenosti nasich NC programatort zvliadnout
zprogramovani zakladnich nadstaveb pro modelovani a NC
obrabéni dobre.

O co konkrétné slo?
Dezény pneumatik jsou navrhovany komplikovanym systémem, zakladem jsou 2D data.
Z nich je potreba odvodit 3D model véetné nestandardniho smrsténi, které vychazi z tech-
nologie. Pak nasleduje faze pétiosého NC programovani, které musi respektovat naroky
na vyuziti stroje, moznosti nastrojii a presnost. Frézuji se i drazky 1 mm Siroké a hlubo-
ké az 5 mm. Vyvojari z firmy AXIOM TECH zvolili pfi zpracovani nasi problematiky strate-
gii ,wizard“. Funkce naprogramovaného nastroje lze kombinovat s béznymi funkcemi
Unigraphics. Mame jak jistotu vysoké produktivity u standardnich tvar(, tak zvladnuti ne-
standardnich prvka pneumatik. Nasi pracovnici tak pracuji v systému nad Unigraphics
v kombinaci s béznymi funkcemi.

Sklostroj Turnov CZ

CAD - jenom investice nestaci

Hlavnim zafizenim ve vyrobnim programu spoleénosti Sklostroj Turnov CZ je sklarsky tvarovaci
stroj. Konstrukce stroje je tvofena fadou modulli sestavajicich se z jednotlivych mechanismi
a komponent. K tomu pfistupuje nepfeberné mnoZstvi typui a provedeni volitelného prislusenstvi
- vysledny celek ¢ita nékolik tisic komponent. Kazdy expedovany stroj je vlastné unikatni, vyra-
bény presné dle specifikace zakaznika.

pokracovdni na str. 2

Urcité jste uz slySeli o pocitacové podpore pfi-
pravy vyroby a znate zkratky jako jsou CAD,
CAM, CAE nebo novéjsi PLM. Vyhody a pfinosy
nasazeni jsou prezentovany jejich dodavateli,
v odborném tisku, v fadé studii. V tomto ¢lanku
vam predstavime podnik, kde poznali, Ze neza-
leZi pouze na tom jaké programové vybaveni na-
sadite, ale také jak jej nasadite, a také Ze
Gvodni investice do prostfedkd musi byt pod-

pofena i po organizacni a systémové strance.
Tim podnikem je velmi Gspésny exportér, doda-
vatel strojnich zafizeni, linek i celych vyrobnich
zavodl na vyrobu obalového skla — Sklostroj
Turnov CZ, s.r.o.

Tézke zacatky
0 tom, Ze bude perspektivni a efektivni vybavit
konstruktéry vykonnym 3D CAD/CAM systé-

pokracovdni na str. 7



Co nas ceka v UG NX3 a jak se vlastné jmenuje Unigraphics?

NezZ Vas seznamim s chystanymi novinkami, kte-
ré by méla obsahovat nova verze UG: NX3, tak
musim nejprve objasnit jak je to vlastné nyni
s pojmenovanim Unigraphicsu. Diky slou¢eni UG
se systémem |-Deas doslo i ke zméné nazvu, tak-
Ze Unigraphics jiz neexistuje pod timto nazvem,
ale oficialni nazev produktu je NX. Verze NX3 je
prvni verze, kde jiz doSlo k definitivnimu splynuti
obou systémd. UGelem tohoto &lanku neni po-
drobné seznameni s novou verzi NX3, ale spise
naznak funkci, které mne zaujaly a urcité zpro-
duktivni praci s UG, resp. s NX.

Prvni vyrazna zména je v plotrovani. Tato funkce
je komplexné zménéna tak, Ze jiz neni omezeni
pouze na HPGL a postscriptové tiskarny, ale Ize
vyuZivat vSechny Windows zarizeni. Kromé detail-
nich moznosti definic tlousték a barey, Ize vytvo-
fit nahled na plotrované vykresy, seskladat vy-
kresy rliznych formatQ na papir atd.

Také definice defaultnich nastaveni je nyni feSe-
na na prehledném nastavovani s menu, nahrazu-
jici dosavadni definice pomoci ug_metric.def. Pro
uZivatele je tak mnohem snazsi customizace pro-
gramu.

V modelingu Ize povazovat za vyznamnou zménu
tvorbu asociativnich kiivek a bodl. Diky této
funkci Ize velmi rychle vytvofit asociativni kfivku
(Gsecku, oblouk, spline...) obecné v prostoru,
aniz by bylo nutné pouZivat skicar. To vede ke zvy-
Seni mozZnosti modifikace modelu.

VSemi modelovacimi funkcemi se prolina nova
vlastnost NX, ktera se nazyva Knowledge for de-
signers, coz je nenapadny, ale velmi uzite¢ny na-
stroj, ktery se aktivuje vzdy pfi zadavani para-

metrd. To ndm umozni pfimo v rozpracované
funkci definovat parametr (napf. vySku extrudo-
vaného télesa nebo primeér diry ¢i radius zaob-
leni) bud jako asociativni vysledek méreni, pii-
padné svazani parametrl nebo dalSi vazby
s existujici geometrii. (Viz. obr. 1 a 2)

Jesté bych zminil rozsifeni funkce Blend (zaoble-
ni), kde je nyni mozné definovat vice radiust na-
jednou v jedné operaci (v jednom feature), coz
umozni jednak rychlejSi definici, ale predevsim
snazsi editaci (Viz. obr. 3). Kromé dalSich rozsi-
feni je mozné napf. definovat radius, ktery sko-
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kové konéi uprostfed hrany. Za zminku taky stoji
tvorba 3D textu. Lze pouZit vSechny druhy win-
dows fontl a dynamicky ménit jejich velikost.
Vzniklé kiivky pak mlzete pouzit pro vytvoreni ob-
jemovych téles.

Modul assembly je rozsifen o definovani kinema-
tickych mechanismd — Assembly Motion (je sou-
¢asti licence na Assembly). Funkce Assembly
Cut umoznuje provadét booleovské operace pri-
mo mezi télesy v jednotlivych komponentech bez
nutnosti vytvaret wave linky.

Drafting méa prepracované vkladani pohledd
a tvorbu fez(. Pri vkladani pohledu mizZete pifimo
na 3D nahledu zvolit orientaci zakladniho pohle-
du, odvozené pohledy se mohou zobrazovat ve
vystinovanych nahledech a vkladaji se intuitivné.
Také pfi tvorbé ezl se zobrazuje 3D nahled pro
snazsi definici. (Viz. obr. 4 a 5) .

NX3 samoziejmé obsahuje spoustu dalSich zlep-

RaTes

Seni, napt. funkce Sheet metalu byla komplexné
predélana podle Solid Edge, kde je tento modul
Spickové propracovany.

Na zavér bych chtél jesté upozornit na inovovany
vzhled NX3, ikony se podfizuji novym (XP) tren-

dam. Petr Miiacko
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Barum Continental: Nasazeni CAx systému UNIGRAPHICS pfi vyrobé forem na pneumatiky

dokonceni ze str. 1

Jaké prinosy mélo nasazeni Unigraphics
u vas?

DileZitym piinosem je zvladnuti dezénd, se
kterymi jsme méli dfive potize. A dalSim pfi-
nosem je vyrazné zvySeni produktivity jak pfi
pripravé modelll, tak také snizeni CasU na
strojich. Jde rfadové o desitky procent v po-
rovnani s predchozim 3D systémem. Nase di-
vize si tak upevnila vedouci svétové postave-
ni ve vyrobé forem.

Dal$im pfinosem je to, Ze se nam podafilo
prosadit nasi filozofii tvorby dezénl celosvé-
tové v koncernu Continental. Nebyla to jed-
noducha cesta, presvédcit americké a né-
mecké experty o kvalité pouzivaného reseni.
Vysledkem je, mimo jiné, i vysoka prestiz na-
Sich pracovnikd u jejich zahrani¢nich kolegl
ve wyvoji a konstrukei Continental a jejich ak-
ceptace do vyvojovych tyml spolecné s kole-
gy z ,Axiomu*.

AXIOM TECH se timto stal soucasti vyvojové
zakladny Continental v oblasti programového
vybaveni pro oblast CAD/CAM/CAE. ReSeni,
jehoz pocatek byl ve VFB se stalo zakladnim
feSenim v celém koncernu.

Je nasazeni v oblasti modelovani a obrabéni
konecnym fesenim u vas?

Rozhodné ne. Ve vyrobé je fada dalSich pro-
cesli od méfeni pres optimalizaci tvaru, vy-

hodnoceni mérfeni, generovani konstrukéni
dokumentace az po dalsi obrabéni. Nechali
jsme si zpracovat firmou AXIOM TECH audit
toku informaci a navrh moznosti jejich vyuZiti.
Mame vizi propojit tyto procesy na zakladé
existence pocitacového 3D modelu jako
unikatnino a kompletniho zdroje informaci po-
moci sady nastrojl, které budou uvedené ¢in-

nosti podporovat v rdznych oddélenich VFB.
Nasobna vyuZitelnost dat snizuje naklady na
jejich pofizeni, snizuje moznost chyby a vy-
razné zvysuje produktivitu.

Ladislav Zemko, reditel divize vyroby forem
koncernu Continental. V roce 2003 mu bylo
udéleno predsedou viady CR ocenéni
»,ManaZer roku 2003“.




Je o rok vice a o dvé verze Solid Edge vice
- Solid Edge V16

V poslednim vydani zpravodaje jsem predstavo-
val novinky v Solid Edge V14. Dnes Vam mohu
predstavit verzi novou. Dne 18. 8. 2004 bylo
ohlaseno ukonéeni vyvoje Solid Edge V16, pro-
to je vhodné Vam fici co nového tato verze pfi-
nasi.

i

Hlavnim mottem této verze je dUsledna podpo-
ra navrhu od konceptu k detailni konstrukei.
Zakladem k nové generaci koncepéniho navrhu
jsou virtualni komponenty (obr. 1). S jejich po-
moci si uZivatel jednoduse vytvofi strukturu
vznikajici sestavy a pomoci funkce ,,Publikovat*
necha automaticky vytvorit odpovidajici soubory
na disk. Nové byla zakomponovana podpora
hladin ve vSech 3D prostfedich, takZze uZzivatel
muZe daleko snadnéji fidit zobrazeni ¢asti skic
navrhu a modell. Pro podporu komfortnéjsi
prace pri vytvareni skic konceptd ve 3D pro-
stfedich je nyni dostupna kompletni sada pfika-
z0, na které jsou uzivatelé zvykli ze 2D prostie-
di. Z novinek miZeme jmenovat tieba projekeni
¢ary nebo vybér pomoci mnohodhelniku.

V patnacté verzi Solid Edge poprvé umoznil na-
staveni podsestavy na zakladé vazeb zadanych
v nadfazené sestavé. V16 rozsifuje tuto funké-
nost i na modely. Jako pfiklad mohou slouzit
pruziny (obr. 2). UzZivatel do sestavy vloZi néko-

lik instanci jedné pruziny, které se vZdy prizpd-
sobi podle vazeb, kterymi jsou fizeny. Datové
jsou ovSem vSechny instance spojeny s jednim
modelem. Dale je vylepSena prace pro tvorbu
variantnich sestav, kdy si jiZz uZivatel nemusi
spravnou variantu vytvofit pfedem, pfed vioZe-
nim variantni sestavy do nadfazené sestavy ale
staci, kdyZ nadefinuje, které komponenty se
mohou variantnimi stat. Pak v nadfazené se-
stavé v okamziku potreby variantni podsestavy

si zvoli, které komponenty budou pravé pouzity,
tzn. Ze konstruktér vytvofi variantni podsestavu
Lon-line“ pfi jejim vkladani.

V prostredi sestav jsou kromé prikazli Sroubo-
vé spojeni nové zakomponovany také nastroje
pro modelovani pfihradovych konstrukei (viz
obr. 3). Vyhodou je moznost zvolit si v jaké po-
loze ma byt umistén prirez a vybér profilu pfi-
mo z databaze materialll nebo ze seznamu uZzi-
vatelem definovanych profill. Modul XpresRou-
te pro tvorbu ohybanych trubek byl rozsifen
o funkce pro automatické skladani potrubi ob-
sahujici fitinky (obr. 4).

Pfi praci na modelu pribyla ve stromu prvk
funkce pro zobrazeni fidicich a Fizenych kon-
strukénich prvk( pro vybrany konstrukéni pr-
vek.

V prostiedi pro konstrukci plechovych dilli pfi-
byla funkce pro vytvoreni nastfiZzeni v rozich ten-
kosténného télesa a pro prevedeni tenkostén-
ného modelu na plechovy dil. Solid Edge V16
prinasi kromé jiz znamého renderu novy pridav-

ny modul pro lepsi a rychlejsi tvorbu vizualizaci
Visual Studio+, obsahujici stovky predefinova-
nych materialll, desitky novych stylli prostredi,
nové typy svétel a dalSi moznosti pro fotorea-
listické ztvarnéni modell (obr. 5).

Paleta datovych format(, které je mozno do
Solid Edge naéitat pfimo, byla rozSifena
0 AutoCAD 2004 a Pro/E Wildfire. Pro snadnéj-
§i prechod uZivatell ze systému Autodesk
Mechanical Desktop je dostupny privodce pro
hromadny import 2D i 3D dat.

0 dalsich novinkach Solid Edge V16 se muZete
docist na webovych strankéach
www.solid-edge.cz, www.solidedge.com.

Vaclav Blahnik

» AXIOM TECH s.ro.
1"’ je dlouhodobé nejvy-

UGS PLM Solutions
ve stredni Evropé.
Za rok 2003 byl vyhlasen jako partner s nej-

znamnéjsim a nej-
vétsSim partnerem
vyssim obratem v oblasti Solid Edge v CR.
L ]

V pribéhu cervence 2004 se naSe zlinska kan-
celar prestéhovala do novych prostor na adresu
Kamenna 2525.

Nase nové sidlo se nachazi od pdvodni adresy
snad jen 500 m, presto je nové prostredi v mno-
hem klidn&jSi ¢asti mésta. Nové prostory 1épe
odpovidaji zaméreni a potfebam firmy, nabizeji
komfortnéjsi podminky i pro Skoleni a konzulta-
ce nasich uzivatell. K dispozici je velké vlastni
parkovisté.
o 00

Jsme radi, Ze Fady uZivatelli systém0 NX Unigra-
phics a Solid Edge rozSifily mimo jiné spoleé-
nosti jako Brnoform, s.r.0., DT Bautrade s.r.o.
Novy Ji¢in, EUROFORM a.s. Kroméfiz, GOTTS-
CHOL ALCUILUX CZ, spol. s r.0. Hulin, Interier
Ricany a.s., MEZSERVIS, s.r.o. Vsetin, PNEU-
FORM Hulin, a.s., Slévarny Tfinec, a.s. a Swo-
boda - Stamping, s.r.o0. Jihlava.
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Po nékolika letech GspéSného provozu dostane
internetovy systém uZivatelské podpory Help-
desk www.axiomtech.cz/helpdesk novou tvar.
Nebude se jednat jen o graficka vylepSeni,
nybrz v souladu s naméty a pfipominkami uzi-
vatell bude funkénost dopinéna o webové dis-
kuzni forum, jehoZ cilem je zvySit pruznost ko-
munikace v ramci Helpdesku a zpfistupnit dota-
zy k jednotlivym problémdm Sirokému okruhu
zajemcU. Otevird se tak prostor pro intenzivni
vyménu zkuSenosti z praxe pfimo mezi uzivate-
li. Zaroven budou diskuzni prostor monitorovat
nasi konzultanti, ktefi jsou pfipraveni zodpovi-
dat Vase odborné dotazy.

Doufame, Ze toto forum bude pfinosem k lepsi
vyméné poznatkd a novych informaci.
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Prace s Unigraphicsovymi soubory v Solid Edge

Solid Edge dovoluje pracovat se soubory vytvo-
fenymi v Unigraphics a naopak Unigraphics se
soubory Solid Edge. Pred otevienim je vSak tre-
ba znat co soubor obsahuje, napf. zda je to dil
nebo sestava, nebot se otviraji riznym zplso-
bem. Je také tfeba védét, co se souborem po-
tom budeme délat. Pokud chceme vytvorit para-
metricky model, pouZijeme volbu Feature Reco-
gnizer pro rozpoznani prvku v Unigraphicsovém
souboru. Pokud chceme vytvorit model asocia-
tivni na Unigraphicsu, pouZijeme prikaz Insert
Part Copy pro vloZeni asociativni kopie Unigra-
phicsového souboru. Pokud model neméa speci-
alni uréeni, mdzeme pouZit piikaz Open pro vy-
tvofeni neasociativniho télesa.

Typy dat, které muze Solid Edge z Unigraphic-

su Gist:

e Solid body

e Sheet body

e Struktura sestavy véetné nazvu dilli a vyskytl
a jejich barvy.

Typy dat, které muize Unigraphics z Solid Edge

cist:

e Unigraphics muze ¢ist Solid Edge modely dill
a sestavy.

Otevreni Unigraphicsového sestavy v Solid
Edge:

Unigraphicsové soubory sestavy a dilu maji stej-
nou koncovku (.PRT). Proto musite byt opatrni
pii otevirani Unigraphicsovych souborl v Solid
Edge. Nasledujici kroky jsou nepatrné odlisné
v zavislosti na typu otviraného souboru.
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Dvé metody pro otevieni souboru s Unigra-

phicsovym dilem v Solid Edge:

¢ Neasociativni import Parasolidovych dat pfi-
mo do Solid Edge.

e Pouziti asociativniho embeddingu pro vytvore-
ni linku mezi Unigraphicsovym souborem
a Solid Edgeovym modelem.

Otevreni souborii obsahujici Multi-Bodies (vice
téles):

Solid Edge dovoluje oteviit Unigraphicsové sou-
bory, které obsahuji vice objemovych téles. Pro
tyto soubory miZete pouZit oba templaty, jak
pro sestavu, tak pro dil. Pokud pouZijete tem-
plate pro Solid Edgeovou sestavu pro otevieni
Unigraphicsového souboru obsahujiciho vice ob-
jemovych téles, vytvoii se jednotlivé komponen-
ty pro kazdé téleso. Pokud se pouZije template
pro Solid Edgeovy dil pro otevieni Unigraphicso-

Novinky ve Vericut 5.4

vého souboru obsahujiciho vice téles, objemova
télesa jsou zkopirovana do Solid Edgeového
souboru a pfidana jako zakladni prvky - télesa.

Otevieni Solid Edgeovych modelovych soubori

v Unigraphicsu:

e V Unigraphicsu se jednoduse zvoli pfikaz pro
otevreni souboru.

Stejné jako v Solid Edge se muzete rozhodnout,
zda Solid Edgeovy soubor bude v Unigraphicsu
otevien asociativné nebo neasociativné.

Pouziti korektnich verzi Parasolid:

Solid Edge a Unigraphics sdili pro komunikaci
vloZené soubory Parasolid. To mdZe byt problém
pokud nebéZi na stejné verzi Parasolidu.
Napiiklad: Pokud software bézi na starsi verzi
Parasolidu, nemlZe Cist soubory vytvorené
v softwaru bézicim na novéjsi verzi Parasolidu.
Nasleduje specifikace verzi Parasolidu pro

vSechny verze Solid Edge a Unigraphics.

Solid Edge verze / Parasolid verze
V6 / V10.0, V7 /V11.0,V8 /V11.1
V9 /Vv12,V10 / V13, Vi1 / V13
V12 /V14,V14 /V14.1, V15 / V15

Unigraphics verze / Parasolid verze

V15 / v10.0, V16 / V11.0, V16.1 / Vi1.1
V17 /V12,V18 / V13, NX / V14,

NX2 / V15

Dalsi podrobné informace s presnym postupem
najdete na HELPDESKu:
www.axiomtech.cz/helpdesk.

Nova verze Vericutu sebou piinasi fadu novych funkci a vylepSeni funkci
stavajicich. Zde jsou nékteré z nich:

Rychlejsi a vykonnéjsi AUTO-DIFF

Vericut nabizi v nové verzi vykonnéjsi al-
goritmus porovnani nasimulovaného
obrobeného tvaru s kontrolnim mode-
lem. Nova funkce Compare By Region
umoznuje analyzovat pouze uréitou ob-
last bez nutnosti provadét vypocet pro
celou soucast. Tim se dramaticky zvy-
Suje rychlost analyzy, protoZe software
nemusi propoéitavat oblasti, které NC
programatora v danou chvili nezajimaji.
Soucasti nové funkce je i volba Apply
Region Over Entire Stock. Pfi jejim za-
pnuti Vericut postupné propocitava ohranienou, uZivatelem zadanou ob-
last (kvadr), kterou posouva podél celé soucasti. Tento postup umozriuje
provést analyzu celé soucasti s presnosti, kterd by standardnim algorit-
mem nebyla z divodu omezené operacni paméti mozna.

Nova verze rovnéZ umoznuje provadét porovnani v zadaném regionu
s presnosti vySSi nez je tolerance nastavena pro simulaci. V takovém pri-
padé provede Vericut automaticky prepocet simulovaného tvaru v daném
regionu na presnost danou toleranci AUTO-DIFF a poté provede porovnani.

Nové moznosti modulu Model Export

Model Export umozniuje vytvorit CAD model z NC dat. Takovy model obsa-
huje vSechny obrobené tvary jako otvory, zaoblent, tvarové kapsy, stény.

Ve verzi 5.4 Vericut pouzivd novou metodu exportu, ktera vytvori kom-
paktni objemovy model tak, ze malé ploSky odpovidajici jednotlivym NC
fadkim nahradi jednou Vétsi plochou. Tato nova metoda vyrazné zvySuje
presnost a dalSi pouzitelnost takto vytvoreného CAD modelu.

Optimalizace pro materialy s vysokou tvrdosti

i ]
Vericut 5.4 nabizi nové optimalizacni strategie vy- ‘_'- ‘ I
tvorené specialné pro tvrdé materialy. ".i‘.--"- "‘.E‘.--"-
Adjust Feed Rate for Non-Climb detekuje, Ze nastroj '
obrabi nesousledné a automaticky prizpGsobi rych- 1 1

lost posuvu.

Adjust Feed Rate for Thin Radial Width upravi rychlost posuvu v pripadé,
Ze nastroj obrabi s velmi Gzkou nebo nepodporovanou Sifkou fezu.
Adjust Feed Rate for Side-loaded Cut detekuje situace, pfi kterych by na-
stroj mohl byt pfili§ odtlacovan do strany. Toto nastaveni automaticky
upravi hodnotu posuvu tak, aby se vliv odtlacovani sniZil.

Grafické zobrazeni okamzitych feznych podminek

Nova verze nabizi nové grafické zobra-
zeni feznych podminek. Pomoci menu
Ize nakonfigurovat skladbu veli€in
v grafu a ty pak barevné zobrazovat
- v zavislosti na ¢ase. Je mozné zobra-
~ | zovat tyto hodnoty: posuv za minutu,

posuv za otacku, obvodovou rychlost,
otacky, odebirany objem, tloustku tfisky, hloubku fezu a Sifku fezu a to jak
neoptimalizované, tak i optimalizované hodnoty. To umoziuje jeSté pres-
néjsi a snadnéjsi doladéni optimalizaénich podminek.




Prezentace modulu
programu Cadmould

Program Cadmould je nastrojem pro vypocetni
simulaci vstfikovani plastovych dilcl. Je ur€en
predevsim do konstrukci a nastrojaren, které
se zabyvaji vyrobou forem pro lisovani plastd.
Zakladnim modulem je Cadmould Rapid, ktery
provadi vypocet pribéhu plnéni s rozloZzenim
aktualniho tlakového a teplotniho pole v tave-
niné. Po provedeni vypoctu jsou k dispozici vy-
sledkova kritéria, ktera popisuji smykova na-
péti, studené spoje, mista uzavieni vzduchu
a celkovou kvalitu dilce. Doplrikovymi vysledky
jsou pridrzna sila a parametry stroje.

[N

DalSim modulem je Cadmould Fill, ktery najde
uplatnéni jak u konstruktéri a vyrobcli forem,
tak u technologli pfimo pfi vyrobé. Oproti vySe
zminovanému modulu umoZiuje navic analyzu
vicenasobnych forem a presnéjsi popis pliso-
beni dotlakovych sil.

Pro ZzjiSténi prabéhu smrsténi a deformaci se
pouziva dalsi nadstavbovy modul, a to Cad-
mould Warp. Tento modul provadi vypocet zpra-
covatelského smrsténi a deformace plastové-
ho dilce vychladlého aZ na teplotu okolniho
prostredi. Pro tento vypocet pouziva data pre-
vzata ze simulace dotlakové faze (tlakové pri-
béhy) a orientace vlaken. Zajimavym dopliikem
je moznost méfeni velikosti plastového dilce,
€0Z umoznuje porovnat konstrukci s vyrobou.
Pri produkei plastovych dilct je obvykle sou-
Casti formy i chladici soustava, kterda ma za
Ukol ochlazovat ¢i temperovat formu. Analyzu
chladici soustavy provadi modul Cadmould
Cool. Vysledkem je rozlozeni teplotniho pole
na povrchu tvarovych dutin pro pinici a chladi-
ci fazi vstrikovaciho procesu. Vysledky z toho-
to modulu se prenaseji do analyzy plnéni
a analyzy smrsténi a deformaci.

Soucasti tohoto modulu jsou rovnéz prostred-
ky pro konstrukci temperacnich kanalli neza-
vislé na CAD.

Solid Edge Mold Tool

Konstrukce a vyroba forem pro vstfikovani plas-
th je velmi rozSifenym strojirenskym odvétvim
nejen ve svété, ale i v Ceské republice. Spoled-
nost UGS PLM Solutions na tuto skuteénost re-
aguje dalSim specializovanym nadstavbovym mo-
dulem ke Spickovému ,mainstream“ CAD systé-
mu Solid Edge nazvanym Mold Tool. UZ vice nez
4 roky existuje nadstavbovy modul k CAx/PLM
systému NX Unigraphics (produkt taktéZ od spo-
le¢nosti UGS PLM Solutions) nazvany Mold
Wizard, ktery je prGlomovy a jedinecny svou
funkénosti pro automatickou konstrukei forem.
Solid Edge, jako mensi bratr Unigraphics, nyni
pfichazi s ,mensim bratrem“ Mold Tool. Mold
Tool je nastroj, ktery vede konstruktéra ,krok za
krokem“ v jednotlivych konstrukénich krocich
konstrukce formy. Veskeré operace jsou pak au-
tomaticky provedeny s naslednou moznosti edi-
tace a jsou na sobé asociativné zavislé. Jak te-
dy Mold Tool pracuje? V prvni fazi se zaloZi pro-
jekt, tim se vytvofi novy adresar, do kterého jsou
pak ukladany vsechny komponenty formy. V dal-
§im kroku se do sestavy formy nalinkuje vylisek,
zadd se objemové nebo délkové smrsténi
a spravna orientace vylisku ve formé. Pro uréeni

orientace je wylisek automaticky zanalyzovan
z hlediska UkosU a stény vylisku jsou obarveny
podle velikosti a orientace Gkosu. Pro konstruk-
ci formy je mozné pouzit i nékolik riznych wylis-
ki, které budou vyrabény v jedné formé. Po na-
definovani polohy vylisku se v dalSim kroku au-
tomaticky vygeneruje délici rovina, navrhne se
velikost vloZek a provede se i ,otisk“ pro vytvo-
feni dutin vioZek. Konstruktér pfitom neztratil
mozZnost editace délici roviny, coz samoziejmé
oceni zkuseni ,formari“. Navrzeny rozmér viozek
si uzivatel mlZe samoziejmé rovnéZ upravit.
Takto vytvorené vlozky Ize pak jednoduSe a aso-
ciativné rozkopirovat pro vytvoreni vicenasobné
formy. PFi roznasobeni ma konstruktér moznost
volit orientaci jednotlivych vioZek ve formé.
Nasleduje zase automatickd konstrukce horni

a dolni desky vioZek. Systém sam navrhne opti-
malni velikost v zavislosti na zvoleném standar-
tu normalizovanych desek (Hasco, DME,...).
Mold Tool provede vioZeni vioZkovych desek
a odecteni kapes pro vlozky. Automaticka kon-
strukce je pritom dotazena i do takovych detailll,
jako je volba velikosti zaobleni viozek a kapes
pro viozky. Déle se pokracuje volbou typu formy
dle zvoleného standartu (Hasco, DME, Futaba,
LKM). Dojde k automatickému seskladani vSech
desek formy a osazeni sloupky, Srouby atd.
UZivatel nasledné provede doplnéni formy
o Srouby, které pripeviuji viozky a osadi formu
vtokovou tryskou. VSechny normalizované kom-
ponenty samy generuji v pfislusnych deskach
otvory pro jejich umisténi. Pro doplikové norma-
lie miZe konstruktér volit kromé jiz zminénych
standard( jesté komponenty od firmy Misumi.
Nasleduje osazeni formy vyhazovaéi. Konstruk-
tér si zvoli vyrobce, typ a délku a nadefinuje po-
lohu vyhazovacl ve vloZce. Systém sam provede
ofezani vyhazovacli a rozkopirovani do dalSich
hnizd vicenasobné formy. DalSim velmi ddlezitym
prvkem formy je vtokovy kanal. Ten se vytvari
opét automaticky dle naskicované sité. Kon-
struktér voli typ a velikost prifezu kanalu. Na vy-
bér ma z kruhového, pUlkruhového, trapézového
a arkoidalniho prhifezu, rozméry si voli libovolné.
Déle ma& mozZnost na konkrétni vétve vtokové
soustavy definovat redukci prirezu pro zachova-
ni kontinualni rychlosti proudéni plastu pfi pIné-
ni formy. Samotny vtokovy otvor do dutiny formy
je taktéZ modelovan automaticky dle zvoleného
rozméru a tvaru. Tvary jsou nasledujici: primy,
tunelovy, kfivkovy (bananovy) nebo trapézovy.
Volba velikosti je na uZivateli. Vyvojafi nezapo-
mnéli u vtokové soustavy ani na pridrZovaci
otvory vtoku pfi otvirani formy se dvéma tvarovy-
mi variantami. Zbyva formu doplnit jesté chladi-
cimi kanaly, coZ je jiz velmi jednoduché operace.
Pokud je tfeba jesté formu osadit ,Sibry“, kon-
struktér nadefinuje pouze délici plochu tvarové
vioZky a Solid Edge jej oddéli z modelu. Pak jiz
konstruktér béZznymi modelovacimi nastroji pro-
vede Upravu tvaru a doplnéni dalSich potfebnych
komponent formy pro rozjizdéni Sibr(i. K dispozi-
ci ma stéale knihovnu normalir.

Vytvoreni vykresové dokumentace sestavy, dilli
a kusovnik je otazkou nékolika desitek minut.
Solid Edge obsahuje tzv. Quicksheet templaty,
které maji nadefinovany veskeré naleZitosti vy-
kresu. Po vloZeni soucasti do tohoto Quicksheet
templatu dojde k automatickému rozmisténi po-
hledl, fezli a detailli, provede se automatické
okoétovani a u sestavy i opozicovani s kusovni-
kem. Tvarové Casti formy Ize obrébét v CAM
systémech napf.: Unigraphics, EdgeCAM apod.
Prinos takové aplikace, jez vyrazné zrychluje
praci konstruktéra, je viditelny ihned, nebot v do-
bé stéle rostouci konkurence je nezbytné reago-
vat na poZadavky zakaznikd v co nejkratSim Ca-
se. Navic do budoucnosti se miZzeme tésit na
dalsi vylepSovani Mold Toolu a zfejmé (jak jiz fir-
ma UGS PLM Solutions ukazuje v pfipadé
CAx/PLM systému NX Unigraphics) i na nové
znalostné specializované aplikace, kterych je jiz
v systému Unigraphics nékolik. Viclav Blahnik



Novinky v oblasti simulacniho programu MAGMAsoft®

Program pro vypocetni simulaci procesu pInéni
a tuhnuti — MAGMAsoft®, patii k celosvétoveé
nejrozsSifengjSimu systému. V soucasné dobé
existuje vice jak 750 primyslovych instalaci to-
hoto programu po celém svété. V Ceské repub-
lice je v soucasnosti 12 instalaci a to prede-
vSim u velkych ocelarskych firem. V souvislosti
s rostoucimi poZadavky automobilového pro-
myslu vSak rovnéz dochazi k oZiveni v oblasti
produkce hlinikovych odlitk(. Tyto odlitky jsou
z valné vétSiny vyrabény metodou vysokotlaké-
ho liti (obr. ¢. 1). Pravé takovym producentem je
firma DGS Liberec (v minulosti Alupress), ktera
je rovnéZ uzivatelem programu Magma v CR.
Tato firma je soucasti Svycarského koncernu
Von Roll. V Liberci v minulosti pouzivali simu-
laéni program konkurenéniho dodavatele, ale
po dvoumeésicni zapljcce programu Magma se
rozhodli pro ,replacement”. Divodem byla pre-
devSim snazsi a uzivatelsky pfijemna obsluha
programu, jednoduchy postup pfi generovani vy-
pocetni sit€, rychlost vypoétu, kvalitnéjsi vy-
sledky a vySSi vypovidaci schopnost.

Na podzim letosSniho roku se pfipravuje distri-
buce nové verze programu MAGMAsoft® s ozna-
¢enim 4.2 — SR 2. Kromé fady zmén a vylepSe-

Odborné seminare -
Unigraphics v praxi

Pro zvySeni informovanosti o problematice
spojené s efektivnim vyuzivani CAx technologif
porada AXIOM TECH sérii odbornych seminari
a workshopUl na témata tykajici se predevsim
systému NX Unigraphics a Solid Edge.
Tradiéné se jednd o seminafe seznamujici
s novymi verzemi téchto programd, které se
poradaji jak ve ZIing, tak ve Zdaru n. Sazavou.
V letoSnim roce jsme také poradali tématicky
Uzce zaméfené seminare: v breznu to byl se-
minar uréeny i potencialnim zajemctm, kde byl
predstavovan modul Unigraphicsu uréeny pro
konstrukci forem — MOLDWIZARD a program
pro analyzu vstfikovani plastd CADMOULD.
Seminar se konal ve Zliné v Batové vile
a v Praze v Hewlett-Packard. Hojna (cast
svédcei o zvySujicim se zajmu o problematiku
vstrikovani plastd.

V dubnu probéhl také seminaf zabyvajici se
modelovacimi tipy a triky, customizaci a pfi-
zplisobeni systému Unigraphicsu potfebam
uZivateld.

Do budoucna hodlame v pofadani odbornych
seminaru dale pokracovat a samoziejmé radi
uvitdme podnéty a navrhy na témata, ktera by
mohla tvorit napli budoucich seminarl a work-
shopl.

Petr Mnacko

ni bude v této verzi zcela prepracovan nadstav-
bovwy modul pro vypocet litin — MAGMAiron.
Tento modul umoznuje v zavislosti na chemic-
kém slozZeni litiny a pouZité vyrobni technologii —
metalurgii, provadét predpovéd struktury odlit-
ku (podil ferit/perlit, pocet zarodku grafitu, mis-
ta bilého tuhnuti) a stanoveni mechanickych
hodnot (pevnost, tvrdost, taznost). Simulaci Ize
provadét u Sedych litin (CGI) a u tvarnych litin
(SGI). U nové verze tohoto modulu je zcela pre-
pracovano dosazovani taveniny, tzv. ,Feeding”.
Podstatné Iépe je tak zachycen pribéh sekun-
darniho stahovani litiny, které méa znaény vliv na
konecny vyskyt staZenin v odlitku. Shoda mezi
vypoctenymi vysledky a slévarenskou praxi byly
ovéfovany ve firmach MAN B&W v Dansku
a METSO PAPER ve Svédsku.

Po Gspé€Sném nasazeni programu MAGMAsoft®
ve firmé INTERMET Group (SRN) se rozhodli pro
pofizeni treti instalace. Tato firma se speciali-
zuje na dodavky litinovych odlitkl do automobi-
lového pramyslu. Firma Volkswagen AG v Braun-
schweigu se rozhodla pro prechod na dvoupro-
cesorovou verzi programu. V koncernu VW je
program Magma instalovan ve vSech pobockach
(Audi, VW, SKODA Auto). Novymi evropskymi

uZivateli se stali La Industrial Cerrajera (Spa-
nélsko), Alteams Oy (Finsko), Metalpres Donati
(Italie) a Fonderie Guido Glisenti (Italie). V USA
provedli instalace u firem Lufkin Industries,
PHB Die Casting a Sancast Inc. Na asijském tr-
hu si firma Hyundai Motor Company pofridila jiz
sedmou instalaci programu, za Géelem posileni
vyvojového tymu skupiny Hyundai/Kia.

RozlozZeni teplotniho pole taveniny pfi 70 % napl-
néni dutiny formy. Nenaplnéné oblasti jsou pre-
zentovany prihlednou Sedou barvou. Odlitek je vy-
rabén metodou vysokotlakého liti.
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AutoVue verze 18

V lonském roce zacala naSe spolecnost doda-
vat prohlize¢ CAD formatd AutoVue, ¢imZ rea-
govala na stéle se zvySujici poptavku po moz-
nosti prohlizet, okomentovat, pripadné verifiko-
vat data z rliznych CAD systémd. Plvodnim za-
mérem bylo zaméreni predevS§im na uZivatele
Unigraphicsu, ktefi potfebuji prohlizet nejen 3D
data, ale také vykresovou dokumentaci.
Ukazalo se vSak, Ze zajem o AutoVue je pod-
statné Sirsi, tedy nejen u uZivatelld Unigraphic-
su, ale i jinych CAx systém(.

Vedle konstrukce to ¢asto byva obchodni oddé-
leni, kde zpracovavaji cenové nabidky na bu-
douci vyrobek, existujici zatim pouze ve virtual-
ni formé, nejcastéji v podobé 3D CAD dat nebo
v obecnych formatech IGES nebo STEP. Také
ve vyrobni sféfe je pozadavek na prohlizeni
3D modell a vykresl stale Castéjsi, véetné
moznosti ¢teni doprovodné dokumentace bez
nutnosti vlastnit software, ve kterém byla vy-
tvorena.

Nyni je na trhu novéa verze — AutoVue 18. Chtél
bych zde popsat co mlze tato verze prinést jak
stavajicim, tak budoucim uZivateltiim.

V oblasti DIGITAL MOCKUP (digitaIni prototypy)
pribyla moznost importovat a kombinovat virtu-
aini sestavu z riznych CAD systém(. Také Ize
sestavu seskladat pfimo v AutoVue pomoci va-
zeb, stejné jako v CAD systémech. Novinkou je
moznost detekovat kolize (interference) sesta-
vy a oveérit tak spravnou funkénost jesté pred
zaCatkem vyroby.

Dals$i novinky jsou také v moznostech prace
s 3D modely, pfipadné 2D vykresy. UZivatel si
miZe vytvofit své vlastni soufadné systémy.
Byla rozSifena moznost pracovat s GDT symbo-
ly (toleranéni znacky) a definovat informace pro

vyrobu (PMI- Produkt manufacturing informati-
on) jako napr. drsnosti.

DUleZité je rozsiteni funkénosti v oblasti méreni
— predevSim nové typy uchopovacich bodd na
hranach a moznost pfimého méfeni na fezech.
Pro zvySeni funkénosti obsahuje nova verze
moznost pracovat s novymi formaty. Rozsifeni
se tykd Catie 5 R12a13, ProE Wildfire 2.0,
Inventor 8, Solid Edge v 15 a dalsi.

Z obecnych formatu je to predevsim STEP 214.
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Sklostroj Turnov CZ

CAD - jenom investice nestaci

pokracovdni ze str. 1

rocném vybéru, kterého se zdcastnili zastupci
vypocetniho strediska, konstruktéfi i ekonomo-
vé byl ke stavajicimu 2D systému AutoCAD po-
fizen CAD/CAM systém Unigraphics, v té dobé
jesté na platformé UNIX. Kdo si vzpomenete na
ceny HW v tomto obdobi, dovedete si predstavit
vySi investice pfi poctu 8 stanic.

Systém byl nasazen do oblasti konstrukce,
analyz a NC programovani. Prvniho viditeIného
piinosu bylo dosaZeno jiz béhem par mésicl po
zaskoleni pracovnikl pfi vyvoji nového zplsobu
odstavky lahvi z linky, ktery byl patentovan. 3D
CAD Unigraphics se ve Sklostroji prosazoval
hlavné ve vyvoji novych konstrukénich uzlQ,
analyzach kinematiky a pevnosti a pfipravé NC
program.

Pracovisté 3D CAD vSak nepokryla kompletné
potreby konstrukce a doslo k situaci bézné v té-
mér kazdém strojirenském podniku — existujici
a platna vykresova dokumentace, soubéiné
pouzivany 2D systém a velky objem dat v ném
vytvorenych, nastupujici 3D CAD a to vSe pod
tlakem generalek starSich strojli, vydani kon-
strukéni dokumentace pro existujici stroje
s Upravami a vyvoj novych strojnich zafizeni.
Nevidéli jste to jiz nékde?

Bohuzel soubézné pouzivani 2D CAD bylo pfici-
nou nesourodosti dat a vykresové dokumentace
a moznosti jak s nimi pracovat. Projevily se pro-
blémy v navaznosti na vyrobu, provadéni zmén,
odvozovani novych velikosti stavajicich stroju....
Vysledkem byl mensi narlist produktivity pra-
ce v konstrukci nez se ocekavalo a s tim i men-
§i ochota vedeni investovat do rozvoje kon-
strukce.

Nevyjasnénost koncepce v konstrukci méla za
nasledek i urcité zakonzervovani konstrukénich
postupl, které se vice ,poddavali“ stavu, nez
aby vyuZivali moznosti novych nastrojd.

Napraveni chyb

S prichodem nového vedouciho vyvojové kon-
strukce, doSlo k internimu vyhodnoceni stavu
VyuZiti investice do podpory konstrukénich pra-
ci. Vysledek vyhodnoceni nebyl uspokojuijici,
avSak management Sklostroje situaci rychle vy-
hodnotil a postavil pred nového Séfa konstruk-
ce Ukol: zajistit zhodnoceni prostredki vklada-

nych do podpory pripravy vyroby, zdokumentovat
jeho stav a navrhnout opatreni ke zvySeni pro-
duktivity konstrukénich praci.

Sklostroj oslovil dodavatele CAD systému - spo-
leénost AXIOM TECH s poZadavkem na prove-
deni auditu pouzivani CAD v Unigraphics ve vy-
vojové konstrukci a technické pripravé vyroby.
Audit probéhl na nékolika Grovnich — pouzivany
HW, systémova koncepce, vyuziti dodaného SW
z pohledu licenci, vyuZivani SW z pohledu moz-
nosti a znalosti konstruktérd, koncepcnost pra-
ce v CAD, tok informaci mezi oddélenimi TPV,
ochrana dat...

Vysledek auditu, prezentovany vedeni a majite-
IGm firmy, nebyl nijak oslAujici, ale ani totalné
tragicky. Néco se udélalo, néjak to funguje, ale
pfi stavajicim zplsobu pouZivani jiz nelze jit dal
v progresivnim a produktivnim pouzivani CAD.
Je potreba néco udélat nejen v oblasti investic,
ale také metodiky. Vedeni konstrukce spolecné
s AXIOM TECH vypracovalo plan dosazeni vyssi
produktivity v horizontu 6 mésic.

Bylo provedeno strategické rozhodnuti o rozsi-
fenf licenci systém a tim pokryti potieb celych
skupin konstruktér. Vedle posileni HW byla
provedena i systémova opatreni zabezpedujici
pristupy k datlm, archivaci a unikatnost dat.
na koncepce prace pri definovanim cile - kom-
pletniho 3D modelu stroje.

Prvnim dulezZitym krokem byla obnova znalosti
vSech uzivall Unigraphics na Grovni nové verze
a s ohledem na definovany cil. Druhym krokem
bylo stanoveni zavaznych konstrukénich postu-
pl s podporou tzv. Master Model Concept.
Zasady byly zafixovany jak ve formé templatd,
tak i v dokumentaci s charakterem smérnice ge-
neralniho feditele Sklostroj. Této faze se zi-
Castnili i dva pracovnici AXIOM TECH. Stali se
soucasti vyvojovych tymd, rozsifili jejich vyvojo-
vou kapacitu, sdileli své zkuSenosti s uzivateli
a tim garantovali proveditelnost a realnost defi-
nované koncepce. Konstruktéri Sklostroje se ta-
ké mohli obracet na své docasné kolegy
z ,Axiomu“ s pfipominkami a dotazy na praci
s CAx systémem. Ty se shromazdovaly na ser-
veru, kde na né bylo odpovidano a zaroven vzdy
v patek byly zodpovézeny a vysvétleny na foru
konstruktér(. S postupem ¢asu tak, jak byl CAD
systém osvojovan do hloubky, se ménil charak-
ter a pocet dotazll. Intenzivni podpora, okamzi-
té reseni problém0 a jasna vize tak zkratila n&-
béhovou dobu pouzivani SW hlavné u novych
uzivatelQ.

Dalsim Gkolem pracovnik(i dodavatele CAD bylo
také navrhnout koncepéni strukturu konstrukg-
nich uzli strojl, které se dodavaji pro rdzné ty-
py linek tak, aby bylo dosazeno maximalni vyu-
Zitelnosti existujicich dat.

To se jim podarilo GspéSné dosahnout s pomo-
ci koncepce fidicich sestav a funkci interpart
modelling u vicesekcniho zékladniho rému stro-
je. Konstrukce zakladni variantu ramu véetné vy-
kresU podkladl pro kusovniky byla zpracovana
zhruba za 500 konstrukénich hodin, odvozeni

dalSich variant (4, 6, 8 sekéni stroj z 10 sekc-
niho) pak trvalo vSak jiz trvala zhruba 70 hodin
kazda. Velkou ¢ast doby zabrala Gprava vykresl
a kontrola navaznosti po automatickém vygene-
rovani modell. Spoleéné s obnovou vykresl se
automaticky prepisoval obsah razitek a Cisla vy-
kresli po zméné modelu. Této funkénosti bylo
dosazeno pomoci nadstavbovych programi do-
danych AXIOM TECH.

Podobné vysledky byly dosazeny i u skupin nos-
niku mechanismu a ramu pricniku.

V dalsi fazi zvySovani produktivity byl nasazen i
systém pro podporu prace s normaliemi véetné
napojeni na existujici systém TPV. Tim se za-
bezpecilo unikatni sdileni internich Cisel data-
baze Sklostroje a Gdaji v kusovniku v CAD.
Kompletni propojeni CAD s TPV ve Sklostroji je
v planu dalSich etap.

Profesionalita
v kazdé irovni retézce

Nyni jiz ve Sklostroji mohou fici ,Dokazeme ro-
zumné vyuzivat Unigraphics“ Diky jeho vyuzivani
a zavedeni koncepce Master-model zvySili svou
produktivitu fadové o desitky procent. Doslo
vSak nejen k narlstu kvantity produkce kon-
strukce, ale i kvality — v podobé prihlasek péti
novych patentd.

Jednim z predpokladd pro Gspésné vyuZzivani
systému Unigraphics v pfipravé vyroby je i zviad-
nuti spravy dokumentace. Na jeho zavedeni
spolupracoval AXIOM TECH s dodavatelem to-
hoto systému a vysledkem jejich spoluprace je
dostupnost konstrukénich dat pro fadu pracov-
nikd Sklostroje i mimo konstrukei.

Jednim z disledkU je, Ze servisni oddéleni jiZ se
svwymi poZadavky nezdrzuje konstruktéry a sa-
mo si miZe vyhledat a pouZit potrebnou doku-
mentaci. S pomoci EasyArchivu dnes ve Sklo-
stroji vyhodnocuji i produktivitu konstruktérd
a monitoruji efektivitu investice do CAx podpory
ve vyvoji — diky takzvanym manazerskym vystu-
pdm méfi objem i kvalitu prace vyvoje a kon-
strukce v ¢ase.

Maiji tedy ovéreno, Ze dlsledny prechod ke 3D
konstruovani dil¢ich mechanism( i celych stroju
prinesl vyrazné zvySeni produktivity prace pri
souc¢asném zvyseni jeji kvality.
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NX Cadmould

Unigraphics CAx systém Simulace vstfikovani plasti

Teamcenter Vericut
PLM systém Verifikace NC obrabéni

Solid Edgm AutoVue

CAD s ProhliZeni CAD formétd

MagmaSoft Korpus
Simulace liti kovi CAD/CAM pro nabytek
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